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FORORD

Denna bok omfallar beskrivning och reparalionsanvisningar
fér Radiopersonferringbil 915 (Velve TP 21) och &r avsedd
for mekaniker,

Boken &r uppdelad i elva avdelningar. Varje avdelning inne-
fattar dala, ungefdrliga arbetstider {6r faltmassiga reparalio-
ner, beskrivning sam! reparationsanvisningar, | némnd ord-
ning. Sist | boken finns elkopplingsscheman och planscher
samlade. Radiodelen behandlas ej | denna bok.
Reparafionsarbelena har delats upp med hénsyn fill vilka ar-
beten som kan uliGras pé olika typer av félHarband. Siledes
har under rubriken "Arbeten fill vilka mer omlattande spe-
cialverktyg och maskiner ej erfordras” fagils upp reparatio-
nar som kan uliGras av de lagre [6rbandens reparalionsiross.
De arbelen som redovisas under rubriken "Arbelen dir
verksladsuirusining och specialverkiyg erfordras” kan i all-
manhet endast uiforas av {orband med relativi omfattande

verksladstross.



ALLMANNA DATA

Bilens lypbeleckning, KATF ...c.oevressans
Valima: .onmrrigantine

Toial BngEl: 2o i iai e e e

Badd oo oveitang A
hajd, nediillda anfenmer . ...voevensannas

FEEwEY

BeenEw

BEE AR

Al ] [ R R e

Vanddiamelar ........c000ihenn

Axulavstlnd ... i aer s s
Uverhiing fram ......... A A A
T e ey
Tjanstevikt, inkl. 15rare ach ulruslning ..........
Storsta axeliryck ... .. civinanessaineiaianana
Molor, lypbetackning w.iveciininssssnivnaisnnns
affeki vid 3600 wmin ..ovseenesrsnsnnnnas
Koppling, typ och dimension ..........cc0cuvun

Vaxellbda, byp covviiieiiaricisanaianins

FEI"d.II'ITﬂgIViIﬂ“Mﬂ. fm SEsEsssaRaERERE R

Fram- och bakaxel ........co0ivmursscans

Fram- och bakvaxel, typ .......00000000an

Styrinritning, Byp ...ocrvsrrsrseracarssnrnanes

Chassinumrels placering . ... cveeiriirimiinras

Mol”nw.*i P!.mi*‘g IR L EREENREEREENERNS
Viaxellhdsnumrels placering .. .coccvinines
Fardelningsvixellddans nummer .....evee.

R

BRE b Ew

Bak- och framazelvixalns nummer .....covsuens

Rapigbil 715

TP 21

4,60 m

1,90 m

3,00 m

0,27 m

12,00 m

2,68 m

0,86 m

1,06 m

ca 2850 kg

ca 1450 kg

ED

90 hk

Enskivig larrlamall, 10
Volvo E 9

Yolvo

Farsadda mad
dilferentislspBrrar
Konisk kuggvizel,
omvind hypoid
Skruv och dubbla tappar

Framtill p& vinstra ram-
balkens dversida

P& motorns vanstra sida
P& vaxellbdans vEnsira sitls
P4 fardelningsvixellddans
aversida

P& wixelhus

| MOTOR

P DATA

Typbatecknlng .uccciveisnsrnrinscansonnne
EII"&.‘ 'Id mr{m LA A NERERRENE R LR ENRNERNS.
M.Il mm-“' vld ‘m rfm LR RN R RN AR RSN ERNSE:
Cylindarablal ..oivvaiisrsniiinssnasnasansns
Cylinderdiameler ......ccoismsissscassrniss
slm!a“ﬁ IEE SRR TR ER SR EERERE RS RN ER RN NN}
slmﬂi’m hhl (AR EREREERE RSN RN LR ENSRN.]
Kompressionsforhillande ....ccovcirivnainnas
Kompressionstryck vid starimotordriff och

Yarm mﬂl‘ﬂl‘, I'Iﬂﬂ'ﬂﬁ“ Ch sssasssssssssansnssm
v'“lli.nmd“lng (EARERRENENEENEREREENENNENRER]
TEndinslBllnIng .ecssvnsnnandinnssnsansanins

Cyiinderblock

Material ..ivveisrasisrsieararssaaranrrrras
 Cylinderloppen &r borrade direk! | blocket
Cylinderdiameter, slandard .

0.010° Gverdim veveness

0,020

AR AEEEEE AR EES

0,030 ',
0,040
0,050 —
0,060% = e
0,070 ',

Kolvar

BNl G e s

73| PR SR R Sy e M Bt o e M
Tilldten vikiskillnad mellan kolvar | samma

- - R

B ML, . 5 e i 1 )

Hajd frin kulﬂnpplunlrum fill kolviopp ....

Kohapal  ioviessesmmmivnsnsisnmammanansnnis

Diameter, .damiard .......... oA

0,010" Sverdim ..ovvecssnssnnss

o020"

0030"

0,040 o

0,050% "

00s0"

oo70* .

Do80”*

BRI FAEE S R e

EEEE s EER S EE RS R

BE R R R B R e

Finidandenansinen

ED

70 hk

22 kgm

&

B4,14 mm
110 mm
347 |

6.5

9.0 _kgfcm?
Sidvanliler
0—2° i6d (B3 okt ROT)

Speciallegeral gjuljim

84,14 mm
84,39 mm
B4,65 mm
84,90 mm
85,16 mm
8541 mm
85,66 mm
85,92 mm
86,17 mm

Latimetall
495g

10g
98,75—58,95 mm
3545—355,55 mm
0,05—0,07 mm
84,09 mm

84,34 mm

84,60 mm

84,85 mm

85,11 mm

B5.36 mm’

85,61 mm

85,87 mm

86,12 mm



Kolvringar

Kompressionsringar:

Uvre kolvringen férkromad. Finns e [ Gver

dimension

1"1’ hajdl Hd “H IEEEREENERNENR TSN NN ERNESRERYS
san ul conioniins R —— R—

- G L e e R S B

Dljaringar:

1 s8I i iiasiasinmasnsaasipansnin
Kolvringarnas Bndipel .....ccoevenninnsnsss
Kolvringsspel | spér:

1:a kompresslonsringsn ......ccosessssnes

I“Mh!='hwiﬂﬂlﬂﬂgﬂh FEEEEESEB AR

oijﬂﬂngm I BEENEREERENNE RSN ENRE SN ERRESEENE]
Overdimension pd kelvringar ....iiicnveees

Kolviappar
Flytande lagrad | sdvil kolv som vevilake, 1As-
ring vid bAda Endar | kolven
Passning | vevslake (rumsfemp: 18° C) ......
I kolv (rumstemp: 18% C) ccvesrnnsn
Diameter, standard ......covasnsnassnsninns

ﬂ,ﬂs mm:h\lrdim ----- EEEERERE R

040 mm - srasEaEEsEA R TR

0,20 mm W A PR S
Cylinderlock

Hajd, matt frhn lockels anliggningsyla Hill pla-
nel 16r cylinderlocksskruvarna .....cccouvuns

Yevaxel
(Ulbylbara lagerskilar i6r ram- och vevslaks-
lager)
Vevaxelns axialspel ....cccavciniinninnionis
Ramlager, radialspal ....cocnverencarinsninas

Ramlager
Ramlagerfappar
Diamefer, standard ........ccce0e sssannans
underdim 00107 ...cocnvssnsrans
0020 .ususss ssananana

nnw LEEER RSN E NS RN
0040" ..vncsmmsssinnd
D050 woiecsvnnnnnnass

"
LT
'.IFI‘ L4

g™
0,18—0,38 mm

Wﬂi 02 mm
0,038—0,0746 mm
0,037—0,088 mm
0,0025* 00107
0,030 0,040
0,060 0,070~

Skjutpassning
Sugpassning
22 mm

22,05 mm
22,10 mm
22,20 mm

50 mm

0,10—0,20 mm
0,01 5=0,067 mm

&0,271—40,285 mm
&0,00T—60,032 mm
59,763—5%,778 mm
59,509—59,524 mm
59,255—59, 270 mm
59,001—5%,016 mm

0,020"
0,050"
0,080"

Ramlagerskblens tocklek, standard .evvervoes
underdim 00107 ..
0,020% ,.
0,030 ..
0,040% ..
0,050" ..
Breddmati [&r f&nslagerskilens lige:

sland‘rd lllllllllllllll I NERENESRERRESESLNED]
Overdim 0,1 mm (underdim skl 0,010%) ....

02mm ( . w 00207 ...
03mm (. & w 0030T) i
0Amm (  w  w 00407) ...
05mm( o » 00507} ....

Yeviager
vﬂ'hg.ﬂ f.dl.ll-‘P’.l smsaassaBEEREERFEERRBAR N

Vevlagarlappar
Lagerligetls breddmift «.cccovviriinrrrancans
Diameter, standard .....ciccviusansnsnnnans
l.lﬂ'dﬂl'dil'ﬂ E,ﬂlﬂ' FEEREEREEBE R
ﬂ,ﬂm" FRsBEEEsBRE RS RE N

T
0,040 ......

?’.vlﬂ’g‘mulﬂm ﬁﬂ:klﬂh Ilﬂ“dll"d srsamsEmEE

underdim 0,010 ..
P 0,020" ..
e 0,030% ..
" ﬂ,ﬂm" s
- 0,050" ..

Yevstakar

MBErkla 1 fom & p& den sida som &r vand frkn
kamaxaln
Férsedda med ufbylbars lagerskblar

Eldmp‘ll vid vevexsl .....cpcnnniinnan idE

Omedelbart ovani&r delningsplanet finns en
bokstav instansad, vilken anger wikfkiass.

| en ech samma moler {8r endasi vevstakar mad
samma bokstav monleras

Vikiklass A ..oovvvenisosnsasnsesnrnranrenas
Bt ssissrmsransannnnaE
e FREABESFEEESN R AR RN NG R
e

2,165—2171 mm
2,292—2,298 mm
241 F=m2 425 mm
2,546—2,552 mm
2673—2 5679 mm
2,800—2 806 mm

44 100—44,150 mm
44,200—44,250 mm
44,300—44,350 mm
44, 400—44, 450 mm
44, 500—44.550 mm
44,600—44,650 mm

0,0168—0,053 mm

m.?tH‘-.m mm
53,950—53,960 mm
53,696—>53,706 mm
53,442—53,452 mm
53,188—53,198 mm
52,934—52.944 mm
52,680—52,690 mm
1,726—1,732 mm
1,853—1 859 mm
1,980—1,986 mm .
2107—2,113 mm
2,234—2,240 mm
2,.361—2,3567 mm

0,05—0,25 mm

936986 g
986—1036 g
10341086 g
1086—1136 g



Svinghjul
Tilldtel axialkast (malradie 150 mm max) «ooees
Kugganial C.iciinvaisasasbnsninns dasmnnnen

Svinghjulsképa
Ti][i!nl ﬂliﬂlkﬂl. MAK csssssssapsmasns s nnnn
racialkasi, max ...scensesessssss T

Kamaxel

Drivning oo vssrrrrmnnrinnssanmssnssins
Aniol BgRF oci s inrinen v s an Kb AR v
Frimréa lagerlapp, dismefer ....coveivanneas
2:a lagertapp, diameter ....... o T S
Y:e lagerlapp, dismeler ....ovveivnsansanenans
A:e lageriapp, diameber ......ccooruemennaes
RodiBbpal v s ienin e e s an b v
Kontroll av kemaxelinslillning (kall molor):

Inloppsventil skall Sppna 15d vid kentrollspel
Kamaxellager

FIEM“ I"gﬂrl dim‘ﬂr FEFAGFERE AR E R R

2:a lager, diameler ,...ccrererrnnrannanas o

3ia lager, diameler .......coevassinsrans

4:a lager, diameler .........u.. R
Transmission

vw‘“'dn'f (AR ENEREESN N TR RN ERNENRNENELESESEN]

KomanaldieV .iiisnsriiaisinansninising s
Yenlilsystem

inloppsventiler

Tallriksdiametar ....ccicovecssnsssnssnnras
Spindeldiameler .......ccovnmrraninnenes
YVentilens sblesvinkel .. ....cviciicavisannas
Satets bredd § cylinderlockel .....cvveavnes
Silets vinkel T eylinderlockel .....covunvnns

Spel, varm molor .....cccvivrnsnnnssnnras
Avgasventifer

Tallriksdiamelar .......ccccnreassssscassns

Spindeldiamefer ...... T B

Yenlilens sélesvinkel ....... PTITITC L "

Shlels blﬂfd i cylirldll‘bhﬂ(ﬂ mrdmrEmEE

Shlels winkel | cylinderblocket .... 0000000

Spel, varm mBlor ..covnesinsannnnsnansans

0,1 mm

0,12 mm
0,2 mm

Tandkedja

4 st
53,111—53,137 mm
52,705—52,730 mm
5§2,299—52.324 mm
38,024—38,04% mm
0,025—0,076 mm

2°44° 0,35 mm

53,162—353,187 mm
52, 755—=52,T81 mm
52,349—52.375 mm
38,074—38,100 mm

18 kuggar
35 kuggar

42 mm
8,674—8,700 mm
44,57

15—2mm

45'}

0,25 mm

37 mm
8,674—8,700 mm
45°

1,5—2 mm

450

0,35 mm

Yantililder

Inlbppﬁpprlhr WAERE AT IR E R B R R AR R
Inlopp sfanger ..cisenscecsarsnassniiaanens

Inlopp Sppningstid  ..ouiiiiaiinnnnsinnerans
AVGAs GPPNAT . .vssiessisnssaransarassaranas
ﬁ'ﬂgll-ll;ng“ sEsAREsEERERE B BEEsEEER EER RN e

Jwgn-ﬁppn?nﬁl“d FEESEREEE AR S R R RN

®iad

$1%and
3¢

4% ind
add

277

Yenllls¥ten

Yenlilsita far inloppsventil:
Dil‘l‘ﬂ.’*"n‘ld IMH ’lj -------- WmA R R R
HEjd (mdH B) scovsrsesnrsrassansorarnnnns

Lége for venfilsite:
Diﬂm’ll’.il'd ‘M"q FESEEEEEEBE AR N A L]
Djup {mBH D} vucoiiiesrnnnncsnncensansnns
Ligais bollenradie, max (mil R} .....cvus

Venlilsile fér avgasvenlil:
Diameter, shd (mbll A) .....cocnvrivmnennias
HSjE (b B) ..o it

LEge [6r venlilsila:
Diameler, sid (m3H C) ..ccvarenrannsanrans

Djip {nkH D) cosirinnanannussnnnnnusnrian
Ligels boHenradie, max (mdH R} .oucuenees

44,987—45,013 mm
5,500—5,5630 mm

44,910—44,930 mm

5/ 500—5, 600 mm
0,8 mm

39,987—40,013 mm
5,500—5,630 mm

39,910—39,930 mm
5,500—5,600 mm
0.8 mm



Eild 2. Skiss 8ver venfilsdfen,

Ventilstyringar

u"gﬁ. Irrrﬂlﬂg =13 Iﬂlwlﬂn!“ sEEEEEaRE RN

avgasventil .....cecanen

r“mmi““l" A EREdEE R R EREEAER R BN

MBI frdn cylinderblockets plan il slyrningens
Gvre Enda:

Sfyrning f&r inloppsventil ...vieivnernnnnnan

.m"mﬂ FEEBEBAEmEAE R AR W

Spel, venfilsplndel—styrning ...uovvsccieness

Yenlilffdrar
Tétlindade i ena Endan. Den f5flindade delan
vinds mol blocke!
lingduimh-la:inlng Savansanean ereaanian
med 19,5115 kg belasining ........

S0S5%2 kg belastning .eoecuus.

vary vid varv sEsEsREEE AR AR AR AR AN

Smbrjsystem

Oljerymd inkl renare .......cevuvasnsnsnses

ﬂuﬂ‘mk ----- BEEs s saEaE reRssersisaEnanE

harhljmmpf hp LR E R N N R R NN
T 1 T s )
axialspel . ...cciiiiennannan
kuﬂg'“nnhp'.i BEEREsasssBaEEE

Reduceringsvanfilens fjader;

Lingd, obelastad .............
belastad med 3550,2 kg vvevvers.s

Kylsystem
TYF LR o s EEARREFFAARAPRA RN R AR R

R‘ﬂﬂd """ LR L R R L R e )
Kylarlockets vanlil Sppnar vid ....0cvvvneues
Termosial:

T"P e L T ] feRERERE

B’arj.f I'Pp“.- wid T TN R R R LT
F“IHEPM vld l'..l.l.'l"l"lilllillllql

10

73 mm
T mm
B8,720—8,745 mm

34 mm
3 mm
0,020—0,071 mm

54,4 mm
476 mm
38,9 mm
354 mm

& liter

1,5—25 kg/em?®
Kugghjul

i0 i.u‘ggur
0,02—0,10 mm
0,15—0,35 mm

81 mm
53 mm

Sverlryck
ca 13 liter
0,23—0,30 kg/em?

Balanserad—3ppnor o] far
vatlenpumpans Iqr:k
nec

a4°C

“YT.“I-I'I?. df.“'l.‘l'l WH*I’&E} EEEEEEEE
Kylarslang, diameter (kylare—rrkrdk) ........
FlEkiram, l8ngd, inmermdl .....iccvcniannnnn
bewdd | Ll i
hﬁj{! mE SR G E R R R R R R R R R W R R

Brénslesystem

BrBnslepump, WP «vccveccnnrararnrsiacnsnss
Brinslefryck, min i, isieinnsisaasamanasans
MBX sessssssnssssssnsnnnannsns

BrEnslefank, rymd lotalt .........cocociuins
Branslemdfars, Byp ..cooevinmncirnnenanianaas
Firgasare
Fallidrgasare Rochester B 7004475
Huvudmunstycke ......c.cecivinsnannarsnsns
Flolémivs (m packning, lockel vEnl upp och
EOETT it o W s i, T B e
Atdragningsmement
Cylinderlock ......... e
PRIIYIIRT . i ol o
b S P P
Svlnghjul ....icinierercnsonsnans e T .
TR oviesnnvasnsnsanasivanssns R
Férslitningstoleranser
Cylindrar:

LR
134"~
1143 mm
L

1"

AC membranpump
0,15 kgfem?

0,25 kgfem?

76 liter (864+10)
Elakirisk

52
15" (33,34 mm)
Kgm Footpound (fiib)

7—8 S0—50
8,5—10 &0—70
555 40—45
5546 40—45
4 30

Cylindrarna bér borres och kolvar med kolv-

ringar bylas wid 0,25—030 mm f{&rslitning
ellar vid an ovalitel uppglende Kl 0,08 mm
Yevaxel:
Tillslen ovalitel pd ramlagerlappar max ....
Tillilen cvalitef p& veviagerfappar max ....
Tillitan konicilat pd ram- och vevlageriappar
Vavaxalns max axislspel ........ccvueneee.
Ventiler:
Ventilspindel, filliten Brslifning «uevioiins
Tilltte! spel mellan venfilspindel och venlil-
slyrning:
’n!ﬂpﬁ‘“n‘ll A RN R EN RN R R R RN R NN ]
Av?"mfil L AR R A RN ENE RSN RS RN RS REREYN]
Yenliltallrikens kant skall vara minst ......
Kamaxal:
Tillsfen ovalitel (med nya bussningar) ......
Bussningar, fillllen [orslilning +ovvensvenas

0,05 mm
0,07 mm
0,05 mm
0,25 mm

0,02 mm
0,13 mm
015 mm

{ mm

0,07 mm
0,05 mm



DER
{Obsl Endast ungelirliga tider)

Brénslefilter, rengdring (2 31) «.ivovnininnneniiieieiiniiinnnnns

Brinslepump, byle ...........00.0
Cylinderlock, demont och Monl ....vuvereiareeieieeioiinsnnnes
Fordelare, byle ..............,

demont och MORT . ....iveeieransinismicssssnnsnsnrane
Fograaar, Byl oo neiniin b e T e T R e e

dﬂmv“l’u:h mn‘ lllllllll FFEFRE B ra s dasndsnnsnEan
isérlagning, inspeklion och hopsdltning ....cccvvnvuvnns
FENOVERING «.ccuvecnnnss P e semnnanan

Justering av flofBrnivd ... coiiiiiiiiiiie e,
juslering av lomglngsblandning ..ccouuvivneeenconnnnes
Juslering av 1omgBngsvary .. .vuveresenneruerassnrsnnes
Generalor, Hamont oeh MOnl .. ...ve.ivenrceresinenrnrsessssrness
Inlopps- ochavgasrdr, demont och mont . .vvveeenriinssnsen S
Kolvar, vevsiakar och vevlager, demont och mont .....vveesrneieens
Kolvar och vevsiakar, isirlagning ech hepsbtining. [:Il-rrmnl fr molor)

Kullager | lamellaxel, demont och mont (molom i bilen) ..... i
ylari Byles] e R A R R S R R T
Kylpump, byle Sasaarsaanaas R S S SRS L

Kylpump och fI8ktrem; demont 'och monl . ..ovvveierininanssnnranns
Kylpump, isdrtagn, inspeklion och hopsfln .....v.oveseieeesieens

Ljuddimpare, byle ...oiviveiiserssnnrss R
Luffrenare ....esiesvinnia e PR, e

Molor, demont och mont .....c00ues A R
Oljesil, demont och monl  ..icvivvvaiivanssnsns

Cljalrbg, demont och MONE «...oveersrrssrrsnsssssnsiassnssnnsss
Reducarvandll, byle ......oivensnsuonansnansssisssssransnssssnss
Smérjeljefilter, demont och mont ....ovuiviiiiniinnniisnens R,
Smarjoljepump, byte .......... ot i e B P S
isirfagn, inspektion och hup.nil!n [purnpan demont)
Starlmotor, demonl och mont .....cov0vvnn. e R o e e A WO
Transmission, demonf och monl ......ccvvvienen. Prmr A R saans
Téndinstallning med motorn gBende . ...vervvirieieeriissanrorrsns
Termosfal, byle .. vvvciennes S AR R R R e e e e .
Tandspole, demon! och MONF 4 uvueesiesirsssusiossessasasnssnsss
Vantiler, demont och mont ...., R O R R
Juslering \..ceviniannnsnensenrsnrnnars R ——— vui
slipning (maskinslipn, lappn, demonl, mont ach juﬂ-rmg}
Yenfillyllare, demonf och mend ......... AR R W e
Venlilstymingar, byle (motorn isirfagen) ......... R e

12

0.5
0,5
1,0
0,5
0,5
0,5
0,5
1,5
2,0

fim
fim
tim
tim
tim
tim
tirm
tim
fim

0,25 tim
0,25 tim
0,25 fim

0,5
1,5
70
15
35
2,0
1,0
1,0
1,0
1.5
0,25
150
1.5
15

fim
fim
tim
fim
tim
tim
lim
fim
tim
tim
fim
fimy
lim
fim

0,25 tim

03

fim

0,75 tim

1,0
1,0
15
05
05
05
30
25
3
2,5
1,5

tim
fim
tim
lim
fim
tim
tim
lim
tim
fim
lim

BESKRIVNING
Allmént

Motorn & en sexcylindrig fyriekismotor. Den dr konstruerad med sidvaeniler,
se¢ plansch | och Il Tandsliften &r placerade raki &ver venfilerna.

Bild 3. Motor, hbger sida.

1. Reglagestall 9. Férvarmningsspjall

2. Termostalhus 0. Vnhumruulqukmvnlng
3. Transmissionsklpa 11. Bakre motorlisle

4, Frimra molorisste 12. OljemBislicka

5. Venfilhuslock 13. Oljepifyliningslock

6. Brinilepump 14, Forgasare

7. Reducerventil 15. Lufirenare

B. Smérjoljepump

Cylinderblock och vevhus &r gjulna | et stycke. Ribbf&rstarkningar | blocket
gir delta myckel stabilf. Cylindrerna Br borrade direki | blocket.

Cylinderlocket &r liksom cylinderblocket fillverkal av gjuljim. Cylinderlocket
hélls fasi mol cylinderblocke! med 22 si skruvar. | eylinderblocka! finns ol
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Bild 4. Molor, vBnsier sida.

1. Flakt 6 Fordelore

2. Kylpump 7. Generalor

3. Ansluining | temperaturméiare B. Tindspole

4. Smbrjoljerenare 9. Svingningsdimpare

3. Svinghjulskbpa

vallenfordelningsrér vilkel ger kylviiskan en effekiiv sirmning mol avgas-
ventilsilels lige och dirmed (8ljande god kylning av den hetaste delen av
motorn. Vevaxeln Br framstilld av hejarsmitt stal och seghirdad. Den &r lagrad |
cylinderblockel med sju ramlager, varav del bakre Br ulformal med flinsar
och ulgdr styrlager. Lagerskblarna 5r ulbylbara. Sivél vev- som ramlagerskélar
dr tillverkade av sthl med igjulel babbits-skikt,

Kamaxeln drivs med fandkedja frdn vavaxeln. Kylpumpen, fléklen och gene-
ratorn drivs med kilrem frén vevaxsin.

Vevslakarna Br fillverkade av hejarsmifl specialsidl med I-profil och & seg-
hirdade. Vevsiakarna &r genomborrade frdn vevlagerliget fill kolviappshuvu-

14

Bild 5.
Frimre molorfisie.

1. Féstmutler
2. ' Fasimutier

] TR AL el e ey il

del. Genom denna kanal Irycks oljan frén veviagrel 1ill kolviappsbussningen
och smorjer kolvlappen.

Kolvarna &r fillverkade av IBftmefall och ulrustede med tre kompressions-
ringar och en oljeskrapring. Den &versla kompressionsringen &r f(Srkromad.
Samiliga ringar &r placerade ovanfor kelvtappshilet.

Kamaxeln &r av hejarsmifl sidl och sitthérdad. Nockar och lager &r noggrant
slipade. Lagringen av axeln sker i fyra babbitsfodrade sthlbussningar.

/

.
A

Venlilmekanismen drivs frln kamaxaln.
Mekanismen ligger skyddad av wentil-
huslocken pd molorns hégra side. Ven-
lillyftarna 16per i Ire bryggor. Vara -
brygga ulgdr allisd styrning 18 fyra
lyftare. Yenlillyfiarna Br fillverkade av F
sthl och hérdade. | lyflarnas Svre Gnde

Br venfiljusterskruven igingad. Skruven
lisas med en |&smuller. Venlilerna & [
tillverkade av specialstdl och l6per i ui-
bylbara wenfilstyrningar av gjuljérn.

Fér att ta upp de ftorsionssvingningar
som uppstér | wvevaxeln siller lingst
fram pd denna en svingningsdimpare,
Svlingningsdémparen §r genom gummi-
bussningar mjukt inléstad mot efi nav,
vilkef genom killérband och skruv hills et
fast pd vevaxeln. Molorn vilar | ramen T

pd fyra gummikudder, bild 5 och &. Bild 6. Bakre moforfiste.
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Smérjsysiem

Oljecirkulationen (bild 7) skéls av en kugghjulspump, vilken drivs frdn kam-
axeln genom snickdrev. Oljepumpen &r monferad ulvindig! p& motorns hogra
sida. Oljepumpen suger olja [rdn vevhusels behdllare genom en sil, som av-
skiljer smuts och slam. Frn pumpen pressas oljan upp lill huvudoljekanalen i
blockel, varifrbn den pressas lill ram- och vevsiakslagren, kamaxellagren,
venlillyllarna och fill smarjoljerenaren, dir den filireras.

Smérjoljerenaren &r monterad pd molorns vansira sida och & kopplad i shunt
med smbrjsyslemet. Renaren bestdr av (bild 9) en behdllare, | vilken sjilva
renarpalronen br placerad. Renarpatronen bestér av en veckad pappinsals med
perforeringar. Alla f6r molorn skadliga fasla partiklar avskiljs av renarer. Palro-
nen kan ej rengdras, ulan skall bylas ut efter ca 1000 mils korning.

Kolvlappar och cylinderviggar smbrjs genom borrade kanaler i vevaxel och
vevsiakar. Kamaxeltransmissionen f5rses med olja frén framre kamaxellagrel.
Fér afl hindra oljefryckel alt verskrida efl visst hogsta fryck linns | smérjolje-
pumpens lock en reduceringsventlil (bild 8), som vid {&r hégl Iryck Sppnar och
slipper ul oljan i pumpens sugkammare (2) genom kanalen (5).

Bild 7. Smbrjsystem.

1. Kelviapp 5. Oljemancmeiar
2. Smérjoljepump 6. Vevaxel

3. Smérjoljerenare 7. Oljelrdg

4. Kamaxel 8. Oljesil

4,
5.

T

7
10.
11.
12,

Bild 8. Smbrjoljepump.

1. Tryckkammare

2. Sugksmmare

3. Uversirémningskanal

4, Fjader f&r reducerventil

5. Kanal mellan reducerventilhus
och sugkammare

6. Kolw

7. Kanal mellan reducerventilhus
och fryckkammare

Bild 9. Smbrjoljerenare.

Propp
Packning

Fjader

Lock

Packning

Fillerinsals

Packning

HAl iér oljepassage (renad olja)
Inlopp

Packning

Renspropp

Utlepp




Motornt undre vevhushalva &r | bakBndan ulformad fill behéllara 16r smér-
oljan. Behdllaren Br utlormad med en f&rdjupning, vilken gbr alf sugrirel vid
alla normala lulningar pd vagnen alllid ligger 1 olja, variganom risken (Br alf
pumpan skall suga luff elimineras.

Vevhusels venlilalion sker pd i8ljande s&ii;

Ren luli sugs in genom el filfer i ul]qpl[fllnTngllatEii och passerar genom
vevhusel och venlilhusel, varifrn luffen leds ul genom elt venlilafionsrdr | dal
frimre venlilhuslocket,

2138
Bild 10. F&rgasare.

1. WVakuumkanal 13. Siyrhylsa (lultkona)

2. Fjider 14. Brénslekanal

3. Vakuumkolv 15. Inloppsvenfil f&r pump

4. Tilloppsrdr 16. Sil

5, Tillskoftsmunsiycke 17. Kulvendil

é. - Tillskotsvantil 18, Accelerationspumpkoly

7. Kulvenfilsile 19, Fjader

B. Huvudmunsiycke 20. Ulloppsvanlil i8r pump

9. Gasspjsll 2. Accelersfionsmunstycke

10. VYakuumkanal 22. Tomgdnguwdr (-munsfycke)

11. Tomgéngskanal 231. Lufikanaler

12 Kanal

i8

Bréinslesystem

Branslelanken & monferad under bilens bagageulrymme. Tanken rymmer 76 lifer.

Bilen 3r ISrsedd med reserviank, som inkepplas med en spak placerad fill
héger om kardanaxeln vid frimre passagerarplaisens vinsira sida. Brinsle-
pumpen (bild 11) & av membrantyp och [Srsedd med filter och handpumparm.

Pumpen &r monterad vid molorns higra sida och drivs direkt frdn kemaxeln.

Den skyddas {8r det hela avgasrSrel av en plil. Forgasaren &r en falligrgasare,
f5rredd med sccelerationspump (bild 10). Férgasaren skiljer sig frdn andra
genom den koncentriski uliormade floli&tkammaren. Vidare avviker ulfrandel
av huvudspridarens lilloppsrdr. ‘| Wlloppsréret sifter huvudmunstyckel och dér
Hinns Bven el vakuumreglerat lillskotismunsiycke inbyagl Tilloppsréret siiter
fastskruvel ph fGrgasarlocket och hinger ned i brénslet | flofidrkammaren.

Forgasarens accelerafionspump har férsells med en kulventil, som vid en ev
iryck&kning, 1 ex d& molorn stannals och fargasaren virms upp mer &n vanligl,
Sppnar och l&ter brinslel rinns Hilbaka till flottSrkammaren och ef in | metom,

Inloppsréral &r farsell med termostalreglerad fGrvirmningsanordning (plansch
11-78), vilken Ivingar avgaserna aft virma upp inloppsgaserna.

Bild 11. Brinslepump.

1. Férskruvning [5r rBr fill fGrgasare
2. FBslskruv
3. Fastskruy
4, Forskruvning 18r eBr frén fSlilter

Farulom def filler som finns pd brénslepumpen 3 bilen f5rsedd med el exira
filler. Della filler &r placeral pi hogra rambalkens ulsida mol hjulhuset.

Fillraringen sker i defla filler p& s& st aH brBnslel ivinges genom spaller i
méssingsskivor. Fér avlappning av slam &r filiref [Srself med en propp | bolien
o behbllaren,
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Avgassysfem

Avgassystemel har fill uppgifl dels ait leda ul forbranningsgaserna, dels kyla
ned dessa samt slulligen all démpa ljudet.

Ulloppsréret pa moiorn samlar upp avgaserna och leder dem genom avgasriret
fill ljudddmparen. | ulloppsréret finns el termosfaireglerat spjall, som tvingar
de varma avgaserna mol inloppsréref. P& detla sétt erhdller brénsleluftbland-
ningen den mesl ldmpade lemperaluren.

Kylsysftem

Kylaren &r av rortyp. Vilskans cirkulalion i molorn sker gerom en cenfrifugal-
pump (bild 12). Pumpen & monterad vid moforblockets frémre gavel. Kyl-
viiskan sugs av pumpen frin kylarens nedre ullopp och pressas ul i eylinder-
blocket. Flikl och pump drivs med kilrem frén vevaxeln,

For alt minska uppvirmningsperioden och dirmed eylinderslifagel finns 1 kyl-
systemet en fermostal monlerad. Termostaten &r placerad i molorns cylinder-
lock vid frimre gaveln, dar kylvéiskan gér ut i kylaren. Genom fermosiaten
hindras kylvitskan ait komma ut i kylaren och avkylas. Den cirkulerar alltsd
endast | motorblocket. Férsl d& vilskans femperatur uppgér fill +72° C borjar
termostalen Sppna och ge viiskan frill ullopp fill kylaren. Termoslalen plver-
kas ej av valtenpumpens fryck.

Kylaren &r [6rsedd med lock av Gverfrycksiyp, varigenom systemets kylkapacitat
Gkar.

Bild 12. Kylpump.

1. Fliklnav 7. Skovelhjul
2, Axel B. Taining

3. Bricka 9. Hus

4, Distanshylsa 10. Avkastarring
5. Sloppskruv 11. Lager

6. Smorjnippel

Bild 13. Kylsystem.

|



REPARATIONSANYISNINGAR

Arbefen fill vilka mer omfattande specialverktyg och
maskiner e] erfordras

Byle av komplefta enhefer

Byle av kylpump

Tid ca 1 lim

Pumpen kan demonferas sedan spAnnjusieringen pd generaforn lossals och
flakiremmen avligsnats.

Avlagsna samiligs slanglSrbindningar fill pumpen och lossa fasiskruvarna, varpd
pumpen kan lyftas bort. lakitag fBrsiklighet, sA alt kylaren ej skadas av flaki-
vingarna.

Monleringen sker i omvénd ordning mof demonteringen. ¥ar noga med ati
spinningen pd drivrem {&r ikt och generator blir den rétia,

Byle av kylare

Tid ca 2 fim

Tém kylsystemel pd vaiten.

Lossa och ta borl frémre fistel 1&r molorhuv. Lyl bort huven.

Lossa kylargardinens reglage.

4. Lossa skruvarna som haller kylarmaskeringen fast vid skirmama. Lossa de
bida fjiderbelastade fasiskruvarna (ramivirbalk) 5 kylaren. Lossa Svre och
undre kylarslang. Ta bort kylare och maskering som en anhaf,

5. Demontera kylaren frdn maskeringen.

6. Menferingen sker | omvind ordning 1ill demonleringen.

7. Fyll vatten ph systemel.

ol B

1m
Bild 14. Demonfering av fermosfat.

Byle av fermosiat

Tid ea 0,5 tim

Termostaten (bild 14), som & monferad | eft specielll hus vid frBmre &ndan av
cylinderlocket, kan demonferas, sedan kylvilskan fappals av och fermostal-

huset skruvals bort,
Tarmostatens Sppningslemperafur &r 72% C.

Byle av smérjoljepump

Tid ca 0,75 fim

1. Pumpens monlering p& molorn framgér av bild 15, For alt & loss pumpen
lossas de bida fEsiskruvarna 1 och 2, varpd pumpen kan dras uf.

2. Innan man drar fasf smérjoljepumpen, bdr man lossa strdmiSrdelarens f3si-
skruv | vevhusel och dra upp fSrdelaren el stycke.

3. Siall slifsen pd oljepumpsaxeln 54, ait den fr samma lige som medbringa-
ren pd sirdmiGrdelaren.

4. Skjut upp oljepumpen i sifl lige pd molormn,

5. Dra de bida fEsiskruvarna vxelvis, tills pumpen sitfer val fast

6. Tryck ned sirdmiGrdelaren och dra l8siskruvarna, OBS] SirémiSrdelaren kan
endast skjulas ned | ell lige, effersom medbringarskivorna pd drivhjulet &r
placerade excenlriskl. Tvinga dériér aldrig ned shrémidrdelaren | lége.

7. Starfa molomn och lossa ndgof pd fastskruvarna, s& alt (Srdelaren kommer
riti radiellf. Dra fast [Grdelaren,

8. Kontrollera 1&ndningsinstéliningen.

WOLAD
2 3 & 1230

Bild 15. Sm&rjoljepump med reducerventil.
1. Fastskruv 2. Féstskruv i. Fjider 15r reducerventll 4. Propp

Byle av reducerventil

Specialverkiyg: 5¥0 1195 A Demonteringsverkiyg

Tid ca 0,25 tim

Reducerventilen, som bestdr av kolv, fjider och propp, &r monferad | smdrj-
oljepumpen. Den kan demonferas sedan proppan (4 :bild 15) aviigsnats. Om
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kolven lasinal kan man avligsna den genom all anvinda en uldragare 5YO
1195 A, som kan spannas ul mot kolvens innerdiameter. Kontrollera vid monfe-
ringen, all kolven gér 1H och all fjidern hiller de normer den bér ha. (LBngd
obelastad 81 mm. Langd belastad med 3,52+0,2 kg — 53 mm).

Byle av firgasare

Tid ca 0,5 tim

1. Lossa klamskruven (1 pild 18) och 1a bert lunrenaren.

2, Lossa mullern (&) och bensinrGret (2).

3. Lossa de bida fasimulirarna (4) och ta borl {Grgasaren.

4. Monleringen sker omvBnl, varvid fillses ait reglagen pd Instrumenibridan
ar inskjulna,

Bild 16. Férgasare med reglage.

1. Klamskruv 5. Dragsibng

2. Brinslelillopp 6 Multer fér kulled

3. Blandningsskruv 7. Axel [6r gasreglage
4, Fasimuiler

Byte av brinslepump

Tid ca 0,5 tim

1. Lossa brinsleledningen 4 resp. 1 bild 11 mellan pump och férfiller sami
mellan pump och fBrgasara.

2. Lossa {&siskruvarna 2 resp. 3 bild 11 och dra ut pumpen.

3. Monferingen sker omvani. Konirollera pumpslaget vid monleringen. Detia
kan wid f(5r slorl slag justeras genom all flera packningar liggs under
fasHlansen,

Byte av ljuddimpare
Tid ca 1,5 lim
. Lossa och fa borl fasiel I6r bakre avgasrdr. Ta borl bakre avgasrdrel,

24

2. Lossa bakre och frémre [Aslel 16r ljuddémpare. Ta bort ljuddamparen.
3. Monteringen sker | omvand ordning. Yid monleringen lillses all [&siena e
blivit sBnderflikia genom ovarsam demoniering.

Byle av férdelara

Tid ca 05 tim

1. Ta borf {andledningarna vid {Grdelarlockal,

2. Ta av lockel ph fardelaren.

3. Dra runt motorn s& alt idrdelararmen i férdelaren pekar mol konlaktlige
f&r eyl nr 1.

4, Lossa skruven, som hdller iordelaren fasl vid vevhusel. Dra upp f&rdelaren.

5. Ta av locket pb den nya lrdelaren. Vrid runl lGrdelaraxeln sd, alt for-
delararmen pekar mol konlakilige IGr cyl nr 1.

6. Se till, alt kolven ph [5rsla cylindern sthr pd kompression (bida ventilerna
stingda) och tindpunkismarkel pd svBnghjulet milt {or visaren. Skjul ned
{&rdelaren | sitt l16ge | vevhusel. Dra fast l&stskruven (ej klamskruven).

7. S5iall in l&ndningen enl {&ljanda:

OBS! Tindningsinstiliningen mésle konirolleras efler varje jusfering av

brytarkontakierna, efter demontering av i5rdelare och om av ndgon an-

ledning tindpunkien forskjulif sig.

& Anslut- provlampsn lill {5rdelarens primaranslulning och fill stomme
(jord).

b. ¥rid fordelaren &t vénsier nhgol och sedan & héger fills lampan blin-
kar fill; d& férdelarens lige fixeras. Dra fasi iGrdelaren.

UOvriga arbeten
Yenliljustering

Tid ca 2,5 fim

Venliljusieringen fir o] ulfGras, [&rrBn molorn kérls varm. Venfillyftarnas juster-

skruver lises med l&smutber. Justeringen ubidrs pd fSljande s&h:

1. Ta bori de bida venlilhuslecken och skyddspliten fér brénslepump.

2. Leossa ldsmultern och jusfera in rétt spel mellan lyflare och venlil genom aif
vrida jusferskruven &f ena eller andra héllel. Anvind bladmé&i av r&tt
fjocklek {inlopp 0,25 mm, utlopp 0,35 mm). Yar noga med &idragningen av
l&smultern, s& afl en hillbar instillning erhélles.

3. Kontrollera spelet sedan l&smultern dragits fast, Vid r&if spel skall blad-
métiel med ndgol mofsidnd kunna dras fram och fillbaka.

4. Monlera skyddspliten f&r brénslepump och ventilhuslocken.

Forgasarjusfering

Kontrollera innan nbgra iSrgasarjusferingar utfSrs, alf {asimutfrarna [&r fGrgasa-
ren och insugningsrirel &r ordeniligt &fdragna och att inga lufilackor finns, Det
&r vikiigt, afl molorn &r ordeniligf varmkard.

P& f&rgasaren finns endast tvé ulvBndiga och en invBndig justering. Toemgéngs-
blandningen ech lemghngshastigheten justeras utvéndigt och bér jusferas sam-
fidigl. Den enda invindiga justeringen besiér i instéllning av floft&rnivén.



A, Spjilistoppskruv
B. Blandningsskruv
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L™ & t B S
Frgasarens justerskruvar.

Bild 17.

Jusfering av tomgéngsblandning

Tid ca 0,25 fim
1. Dra fill blandningsskruven "B” bild 17 f&r fullt och lossa den darefler 1
vary.

2. Starta motorn och 14t den gh pd tomgéng.
3. Vrid skruven | endera rikiningen fills basta gingen erhills p& moforn.
OBS] Mibste skruven vridas mer &n ait halvl varv | endera rikiningen far

att & tillfredssiillande tomghng, tyder detla ph nBgot invindigl fel pd f5r-
gasaran,

lustering mv. tomgingsvary .

Tid ca 0,25 fim .

1. Konirollera, ait handgasreglagei & hell inskjutet, att lufispjillel Er heli
Sppel, aft gaspedalen ghir |&H samt ait spjbllskruven "A" bild 17 glr emof
stoppklacken.

2, S1&ll om skruven "A" s& alt fomgangsvarvialet blir 450—500 per minuf.
3. Si&ll in blandningsskruven "B™ f&r bista gingen pd meoforn.

Rengbring av brinslefiliar

Tid ca 0,5 tim

Vagnen &r utrustad med fvd branslefiller, elt separal och elf 1 anslulning fill
branslepumpen.

Rengbring av brénslepumpens filter sker pd f&ljande s&H:

1. Lossa skruven och f6r bygeln & sidan. Ta borl glasskdlen och filiret

(bild '18),

Bild 18. Brénslepump.

—
*

Bygel
Skruv
Filter
Glasskal
Handpump

L e

2. TviHa delarna i ren bensin och blds dem forra med irycklufl. Se fill, alt
packningen {&r glasskdlen 3r felfri. | annat fall byter man den.

3. Monlera delarna | molsalf ordning mot demonteringen.

Vid rengbring av def separala brinsle-

filtrat (bild 19), som silter pd hogra ram-

balkens ufsida vid framhjulef, iGrfars enl
foljande:

1. Lossa skruven | lockef och lyft ned
behéllaren. Ta bort spaltinsatsan och
rengdr noggrant | bensin och blas
reni med frycklufl. Sa Hll, all mBs-
singsskivorna &r oskadade.

2. Rengdr behdllaren frén slam och
andra {Groreningar. Blds rent med
tryckiuft. Understk packningarna i
lock och spalfinsafs, Viktigl &r, all
gummipackningen | locket &r fellri,
sh aft ] luft kan kemma in i sysie-
mel. Skadede packningar bytfs. "

3. Monlera delarna | mofsafl ordning
met demeonferingen. Yar noga med, : ittt
aft packningen | lockel ligger réf ELERT
vid fasidragningen av behéllaren. Bild 19. Brinslefilfer.
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Arbeten dér verkstadsutrusining och specialverkiyg

Speclalverkfyg kylpump ]
SYO 2265 Avdragare f5r demonlering av flikinav, réamskiva’

erfordras SYO 2266 Dorn 16r demontering av axel

Specialverktyg motor

SYO 1095 Dorn I6r demonlering av venlilstyrning

SVYO 1195A Demenieringsverkiyg (Gr kolv fill reducerveniil

SV 1268 Monteringsdorn {6r ventilstyrning inlopp

SVO 1356A Pressverkiyg for montering av kamaxelhjul

SVO 1854 Cenireringsdorn §5r transmissionsklpa, mont av vevaxeldrev
SVO 1866 Dorn for mdni‘aring och demeontering av kelviapp

SYO 1867 Dorn {6r montering och demonlering av bussning vevsiake
SWO 2002 Avdragare f&r vevaxalremskiva

5V0O 2176 Monleringsring {&r kolv

SYO11854
$V01095 SV01268 SV 1856
3
6.
7.
8.
K 9,.
10.
11.
SV0 2176
SVO188E SVD1867 SVD2002
f 12

Bild 20. Specialverkfyg motor.

SY0 2268 " " .o " k““ﬂg.r
VO 2270 w « montering av f&fning
SVO 2271 Fixlur f&r skovelhjulels montering pd axeln

ﬁL -
o 1265
WO 7268
wo M
wo2iT0
o

Bild 21. Specialverkiyg kylpump.

Tém kyl- ach sméarjeljasysiemen,
Lossa frémre l&stel {6r motorhuv. Lyit borf huven.

Demonfering av mofor
Tid ca 5 lim
1.
2,
SVO1I56A 3. Lossa kylargardinens reglage. .
4, Lossa skruvarna som hbller kylarmaskeringen fast i skdrmarna, Lossa de

bida fjiderbelasiade fastbuliarna (ramivarbalk) fér kylare. Lossa évre och
undre kylarslang. Ta borl kylare och maskering som en enhaf,

Bryl sirommen frén ballerief,

Lossa samiliga el ledningsr mellan motor och chassi.

Lossa samtliga valtenslangar (8ven slangar {6r molorvarmare).

Lossa samiliga reglage fill i5rgesaren, anslulningen f&r oljetryckmataren,
vakuumledningen pd inloppsréret och temperaturmitarens blockansluining.
Lossa bransleledningen mellan filler och bensinpump.

Fast en lyltkitling pd elt par av cylinderlocksbultarna.

skilj framre kardanknuiens flins frén vixellidans medbringarflins. Lossa
och ta borl vaxellddslock med spak och handbromsspak. ¥id demonlering-
en av vaxelldidslockef mésle vixelspaken ligga i 1:ans vaxellige.
Allernalivi kan man i sléllet 1&r ovanstdende [Grlarande demontera vaxel-
lidan separal. 5e "Dlmnnlnrlng av vExellida™ sid 55.

Lossa gaffellinken f&r urframpningsaxalns raglerarm,

OBS! F&r alt underldifa monferingen &r del lGmpligast alt lossa frémre
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moforidstena pd ena sidan vid molorns féstarm och pd andra sidan vid
ramlésiels undersida.

14. Lossa avgasrirels flEns frdn ufloppsrérel.

15. LyH molorn nigol och bind loss den frin molorikstena. Ta ul molorn med
vanellida frambt uppsl. Fér alt underldtta urlyftningen kan man lyfta upp
chassiel | framBndan. Framaxeln kommer di aff sjunka, sk all cljetrhget
gdr frifl, d& molorn lylls.

Montering av moter

Tid ca 10 tim

Maonteringen av molorn sker | omvEnd ordning mot demonleringen. Anvind

allfid nya lasblack, lasbrickor och saxpinnar.

1. Lylt chassiet enl punki 15 ovan. Fast lyfikéfingen vid cylinderlocksbulfarna,
Lylt in molorn med vixellida p& sin plals | chassiel.

2. Skruva fast molorlslena och sEkra med saxpinnar. Ta bert lyfikitHngen.

3. Fast alla elledningar och reglage. Skruva fast anslutningar f6r vakuumrér,
temperatur- och oljeirycksmétare,

4, FKoppla in batleriet.

5. Fyll p& olja och kylviiska.

Isérfagning av molor | huvudenheter
En l&mplig ordningsféljd vid isirfagningen | enhefer &r f5ljande:
1. Kylpump, flékirem,
2. Reglage.
3. Tandidrdelare, generalor, slarimolfor, tindspole.
4. Luftrenare, f&rgasare, bensinpump, Inlopps- och avgasrér.
5. Smbrjoljepump, smérjoljelilter,
& Cylinderlock.
7. Venliler och ventillyflare.
B. Oljeirég och oljesil.
2. Transmission.
10. Kemaxel.
11. Kolvar, vevsiakar, veviager.
12, Vevaxel, ramlager och svinghjul.

Kylpump, flikirem

Fir ali demontera flikiremmen lossas spinnjusferingen vid generatorn. Sedan
{laktremmen avlBgsnals lossas [&stskruvarna och slanganslutningen [Gr vErme-
systemel, varefter pumpen &r 165 f6r demonlering. Ta borl vaHenrGren ph
cylinderlocket,

Reglage

Skil] férgasarens reglage frén hivarmen pd reglagesidllel.
Ta borl reglagestillel genom afi lossa dess bdda konsoler vid cylinderlocket.
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Férdelare, generator, slarimolor och tindspeole

Férdelaren kan fas bort sedan fasiskruven vid vevhusel lossals.

Generalorn &r 185 18r demontering, sedan skruvarna pa spinnbanden lossais.
Siarimofern kan demonteras, db fistskruvarna lossals. Slarimolorn kan l&mp-
ligen tas borl, efter det aft inlopps- och avgasrér blivil demonlerade.

D& man lar borl 1Endspolen sker defla Idmpligen fillsammans med dess fasi-

konsal, ”
Instrukfioner befrilfande renovering, se "Elsystemet™.

Lulfrenare, {Grgasare, bensinpump, Inlopps- och avgasrér

Lossa klamskruven | fastkldmman och fa borl lullrenaren.

Ta bort brinslerBrel mellan bemsinpump och férgasare, vidare rGrel mellan
pump och brénslefilier.

F&r all 16 borl Iargasare och bensinpump lossar man fisimuitrarna resp fést-

skruvarna,
Intopps- och avgasrér &r |&st (8r demontering sedan f&simuttrarna, kldmstyckena
och skyddsplilen f&r bensinpump avidgsnats.

Smérjeljepump och smérjoljefilter.

For smérjoljepumpens demontering beh&ver man endast lossa de bada fast-
skruvarna (1 och 2 bild 15), varefter pumpen dras ul.

Smarjoljefiliret, som sitter ph en konsol vid moforns vénsira bakre sida, kan
avligsnas sedan kldmskruven och ledningarna lossals.

Cylinderlock
Lossa samiliga cylinderlocksskruvar och fa borl cylinderlocket sami packningen.

Yentiler ech ventillyfiare

1. Ta bort venfilhuslocken.

2. Pressa samman venlilfjddrarna med en ventilfjiderlyltare och ta bort ven-
tillisan. Ta bort veniilfjadrar, ventilljidertallrikar och venfiler,

3. Lossa lisbrickorna och skruva borl [Bsiskruvarna i5r de ire venlillyflar-
bryggorna. Ta bort bryggorna komplelt med lyflare,

Oljetrdg och ofjesil

Skruva borl samfliga skruvar, som héller cljetrbget. Ta bort trigel.

Oljesilen demonlerar man ldmpligen genom aff lossa réranslulningen och
konsolan vid vevhusel, varefter sil och konsol fas bort som en enhel.

Transmission

Specialverklyg: 5O 2002 Avdragare

1. Leossa starlklomultern och fa berl svBngningsdBmparen.

2. Dra av vevexelremskivan (bild 22) med avdragare SYO 2002,

3. Lossa Bsiskruvarna (8¢ iransmissionskdpan. Ta bort kipan och oljeav-
kastarbrickan.

4, Lossa och ia bort lhsmuitern f&r kamaxeldrevel. Fixera kamaxelns lage i axi-
&ll led med nagol lampligh verklyg. Defia i6r atl axeln ej skall f5lja med ul,
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Bild 22. Demoniering av vevaxelremskiva,

dé drevel demonieras, effersom kamaxellagren kan skadas av kamaxelns
nockar,

5. Transmissionsdreven demonleras som en enhel, eftersom fransmissions-
kedjan ar &ndl&s. Fér denna operafion anvinds lampligen slandardavdra-
gare, ev etl par mejslar som bréckjam.

Kamaxel

Kamaxeln dras uf framdt, varvid man bor inkHa fGrsikiighet, s& alt lagren ef
skadas av kamaxelnockarna.

Kolvar, vevsiakar och vevlager

Kolv och vevsiake demonieras som en enhet, sedan vevstakséverfallel och undre,

vevlagerskilen férsi avldgsnals.

Kolv och stake demonieras uppdl genom cylinderloppal.

Vevlageréverfallen fir ef blandas ufan skall placeras fillsammans med mofsva-
rande stake pa lamplig plals eiter demonteringen.

Yevaxel, ramlager och sviinghjul

Far alt man skall kunna demoniera vevaxeln méisfe férst svinghjulel fas bort
liksom den reklanguléra luckan pd swinghjulskdpan. Effer dessa kommer furen
lill bakre ramlagertaining och samiliga ramlager&verfall.

Om ovanstiende ulfdris finns o] ndgo! mer hinder I&r aft lyfta borl vevaxeln.

Hopsitining av huvudenheter fill komplett motor

Hopsatiningen av enhelerna sker i stort selt i molsalt ordning fill isérfagningen.
Vid hopsaliningen liksom vid allt monieringsarbefe bér fGljande grundsaiser
faljas:

1. Moggrannhel och renligheat.

2. Olja in alla rérliga defaljer {Gre monleringen.

3. Ge noga skl pd alla markningar.

32

4, Dra alla vikligare mulirer och bultar med momeninyckel. Moment, se dala.

5. Oljs in alla gingor fére phdragningen resp idragningen av mulirar och
bultar.

6. Glém e irhdlisningar, fjdderbrickor och ldsbricker.

7. Anvénd alllid fullgoda verkiyg.

8. Anvand fasta nycklar av rélf dimension for ifrdgavarande mubirar eller
bultar.

Iskrfagning, inspektion m m och hopsitining av huvudenheferna

Smbrjoljepump

Isértagning

Tid ca 0,25 fim

1. Demonlera lockel och det drivna pumphjulel.

2. Ta bort lasringen i6r fordelaraxelns kopplingsblad.

3. Avligsna lsringen i6r skruvhjul. Dra av skruvhjulet och ta bort woodruff-
kilan,

4. Ta ul axel med pumphjul. SI& ur IAspinnen f&r pumphjul och pressa ur axeln.

5. Skruva borl proppen f&r reducerventil och ta ul fjader och kolv.

6. Rengdr samiliga defaljer noggrant. Se fill, alt &verstr@mningskanalen (3
bild 8) mellan rummel bakom kolven (fjiderhusef) och sugkammaren blir
ren.

Inspektion

Tid ea 0,25 fim

Avgdranda [6r forisatt anvandning av | pumpen inglende delaljer &r, all spe-
len ligger inom {6ljande grénser:

Axialspel 0,02—0,10 mm mait med hjulen monterade och press pd lockel.
Kuggllankspelet skall vara 0,15—0,35 mm. Reducerveniilens kelv bor 16pa | sin
cylinder med lilt I6pande passning. Reducerventilen skall [ér alt kunna anvén-
das hilla 81 mm lingd obelasiad och 53 mm belastad med 35202 kg.

Hopsitining

Tid ca 0,5 fim

Hopsatiningen av pumpen sker | moisalt ordning fill isdrfagningen. Tillse, aH
eff axialspel p& 0,1 mm erhélls p& drivaxeln. Anvénd ny kopparpackning mellan
lock och propp fér reducerventil.

Kylpump
Specialverktyg:
SVO 2265 Avdragare f6r demontering av flakinav [ér remskiva
SVO 2266 Dorn i6r demoniering av axel
SVO 2268 Dorn f&r demontering av kullager
SY0O 2270 Dorn f6r montering av fiining
SYO 2271 Fixfur {6r skovelhjulets montering pd axeln



Bild 13. Demonlering av
flakiremskiva.

Bild 25, Demonlering av axel
ur skovelhjul,

Bild 24.

med skovelhjul.

Bild 26. Demonlering av
kullager.

Demonfering av axel

IsBrtagning

Tid ca 0,25 fim

1. Anbringa avdragaren 5VO 2265 (se bild 23) pd flikinavel och dra av della,

2. Placera pumpen pd elt mothéll 54, alt skovelhjulet gér Iriif. Pressa med domn
5¥0 2266 ul axel med skovelhjul. Se bild 24.

3. Pressa axeln ur skovelhjulet med dorn SVO 2266. Fér alf ks skador
pé skovelhjulets skovler vid urpressningen, placera fixluren SVO 2271 enl
bild 25.

Bild 27. Monlering av Bild 28. Moniering av
axel 1 lager. flikinav.

4. Lossa stoppskruven (5 bild 12) fér bakre lager. Pressa ur lagren och disfans-
hylsan med dorn S5VO 2268. Se bild 24, Ta ul avkaslarringen.
5. Sl ul t8iningen med limplig dorn.

Inspekilon

Tid ca 0,25 tim

Underssk kullagren. Glappar de mbrkbarl eller &r skadade pd kulbanor, kul-
leder och kulhéllsre, méste de bytas uf.

Skovelhjulets anliggningsyla mol fainingen mbste vara absolul plan och ufan
repor. Yian svarvas plan om reporna ir obelydliga. Konlrollera husel med av-
seende pd sprickor och lagerligenas beskaffenhel, Se fill, ali nav och remskiva
&r oskadade.

Tétningen byls alltid ul vid renovering, Axeln skall [6r all kunna anvindas vara
frl frdn repor eller slilmérken,

Hepsitining

.Tid ca 0,5 fim

1. Ligg lrémre lagrel med i3iningsbrickan neddl pd fixluren SYO 2271 och
pressa | axeln. Se bild 27,
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4, Placera pumphuset p& et mothdll med skovelhjulssidan nedét.

Pressa in axel med lager och nav i husel {se bild 30), Se fill, ali bakre
lager efler ipressningen ligger dikl an mol ansalsen i husel,

5. Dra las! stoppskruven {or bakre lager.

6. Monlera avkasiarringen med flansen vind mei skovelhjulssidan.

7. Meonlera féiningen med hjilp av dorn SYO 2270 (se bild 31).

8. Innan skovelhjulef monteras konfrolleras, alt dess anliggningsyla mot fil-
ningen &r fri Irdn repor eller andra skador. Mindre repor pd planet kan
man slipa borl med smirgelduk lagd ph en planskiva.

Pressa skovelhjulet p& axeln (bild 32). Se {ill, all skovelhjul och axel kom-
mar plan | plan.

VEie
Bild 30. Montering av axel Férgasare
med lager | pumphus. Specialverklyg:
Tolk Rochasler M 250
Demonleringsverklyg Rochesfer BT 52
e
Bild 29. Monterlng av lustering av flotlérnivi
bakre lager. Tid ca 0,25 tim
1. Ta ner lufirenaren och lossa luftspjéllsreglaget och brinsleledningen vid
forgasaren.

2. Demeonlera de fyra fasiskruvarna f5r f5rgasarlockel och reglagefisiet. Lyft av
locket rakt uppdit och héll fast snabblomglngsarmen (bild 33).

3. Hall lockel upp och ner och mél upp avstindet frdn floft&rens botlen fill
lockpackningen. Awvstindet skall vara 1 %4 (33,34 mm) och flotiGrerna

Bild 31. Monlering av
skovelhjul.

2. Légg planbrickan (3 bild 12) mellan
lagrat och navel. Pressa i axeln |
navel (se bild 28). Axeln pressas |
s& lingt, all axel och nav kommer
plan i plan. -

3. Monlera distanshylsan och pressa
bakre lagret p& axeln (3= bild 29).
Vid ipressningen skall lagret vara

Blid 34. Mllnlng av ﬂnﬂﬁlllnll

Bild 31. Montering av vint sa, alf {diningsbrickan vetfer 205 lige.
tiining. mot pumpens skovelhjulssida. Bild 33, Demontering av lock. A, 134" (44,45 mm).
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Bild 35. Konfroll av brinslenivd.

Bild 356. Koniroll av parallellifet,
1. Tolk M 250. 1. Telk M 250,

konirolleras noggrant var fér sig. Bast kontrolleras floHSrnivén med tolk
M 250 (se bild 35).

4. Mdbste nivln Endras bajs flotBrarmarna | Snskad rikining.
OBS! Defla misie ulidras med stérsta noggrannhel s& aff e] flotiGrarna
vrids. Om nlgon flotiér sitier sneft kan den hinga upp sig mol flolidr-
kammarens side. FlofiGrernas parallellifet kontrolleras med folk M 250 (se
bild 38). Vind locke! &f bida hdllen och kontrollera, aff flofiGrerna ef lig-
ger mol jiggen.
5. Flofidrens nedre lige konlrolleras pd f5ljande shil:
Vénd locket réfl, och 14t floftérerma hinga ner frifl, varvid deras undersida
skall liggs 134" (44,45 mm) frin lockpackningens undersida (bild 34).
Justeringen sker pd floHSrarmens funga.
6. Montera [Grsikligh locke! och &terstdende delar. Justera tomghngen enligi
fidigare anvisningar.
Iskrtagning
Tid ca 0,5 fim
1. Demontera lock och floliérer enl anvisningar under "Justering av flofi&r-
niva™.
2. Ta borl lockpackning, ndlventil och demontera ventilsalet med hjilp av
verklygel BT 52, Ta bort den rdda fiberbrickan.
3. Demonlera huvudmunstycke och lillskottsventil | filloppsrérel. Se hérvid
till aff inte kulan och fjidern i fillskoHsventilen kemmer borf.
4. Lossa lastskruven I5r lilloppstérel. Ta bort rorel och packningen och’ Iyll
upp vakuumkolven och fjidern ur locket.
3. Demonlera snabblomgingsarmen och fjadern.
6. Tryck ned accelerafionspumpen | bolten och demontera lanken, som faster
pumparmen vid spjillarmen. Lyfl upp pumpkolven.
s

7.

9.
10,

Ta ur fjidern och kulan | bollen p& cylindern.

Ta en liten mejsel och vrid ph styrstiften f&r pumpens ufloppsventil tills
den kan las bort och vind pi floft&rhusel, varvid fjddern och kulan faller ut.
OBS! | de fall slyrstifief ej lossnar, fa en lilen mejsel och séfl den moi
kanten av siyrsfiflel vinkelrilf mof spdret och sl& f&rsiktigt thop spéret.
HErigenom lossnar sfifiel och fjidern pressar ul delsamma. Innan sfiflel
dnyo monieras, &ppna sphref s& myckel, alf sliffef sitter kvar, nir det
mofteras | husel

Demontera pumpsilen i bolten pd flol&rkammaren.

Demontera spjillhusef, genom aff lossa dess tvd fasibulfar och fa borl
blandningsskruven sami fjdern Irdn spjallhusef.:

OBSl Spjillet skall ej demonieras, effersom deffa &r myckel noggrant
inpassal | forhllande fill de | husef borrade lomglng:kanalerna.

Inspektion
Tid ca 0,25 fim

1l
2,

3l

4!

El

7.
E.

9.

Tvétta alla delar noggrant i ren tviitbensin och forka dem med fryckluft.
Konfrollera, ait ings avsalfningar finns | kanaler och &ppningar. Bliz reni
med Iryckluft. Kentrollera med lampa, alf alla passager ar rena.

OBS! Under inga fSrhbllanden f&r fr&d eller annal spebsigl faremél an-
véndas {8r rensning av ndgon kanal. Dessa &r mycke! noggrani kalibrerade
och de kan lilt skadas, resulierande i fGrsdmrad bransleekonomi.
Undersék pumpkelven. Har ldret spruckit eller om dess expansionsfjader
skadafs p& négol sBH, byts hela kolven.

Undersék floltarerna beir bucklor. Konfrollera, alt floftéraxeln eller tungan
pd flotidrarmen ej uppvisar slitage. Konfrollera Gven, atl ej hilen i lockef
t5r floléraxeln Br glappa.

Konirollera ndlveniilen och sitel. Om ndlventilen &r slitan, byls bade ventil,
site och fiberbricka ul. Yenlil och site & ulprovade parvis.

Understk vakuumkolven belr grader, repor eller liknande skador. Kolven
skall glida 18H i cylindern.

OBS1 Har moforn haff lendens att “fjuvstanna™, kan defta baro pd lackage
vid vakuumkanalen. Se 10 bild 10. Harvid fringer bensin in genom vakuum-
kanalen vid haslig uppbromsning och molorn kvavs,

Konlrollera, atf pumpsilen &r ren.

Konlrollers, att ef gasspjéllet sitfer 15t p& axeln eller all axeln glappar |
huset, Likasd f&r hilet {5r reglerstingen i spjllarmen sj vara slitel.

OBSI Upptacks slitage eller annan felaklighet p& ndgon av nyssndmnda
delar, bor hela spjallhusei bylas. Detfa beror ph den myckef noggranna
inpassningen av gasspjillef | (5rhallande 1ill lomgéngskanalerna.
Konlrollera, aff chokespjillal fungerar felfritt. HAll spjillel stingl med
hivarmen och fryck direfier ned spjéllel f6r alt konirollera, atf fijsdern &r
lagom spénd.
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Chokespjillet
Om chokespjéllel eller axeln byls ul skall bland annal [Gljande iakitagas.

Chokefjddern skall monieras med den uiskjulande haken nbrmast locket,

2. Chokearmen monteras med wirefisiel ndrmast locket.

3. Spjallet skall vindas s& ali bokstiverna "RP" kommer upphf, nér spjillet
&r slangl. Se bild 37.

4. Chokeljadern hakas f5rst i sphret | chokearmen. Ta sedan en bil irdd och
haka i inre Gndan pd fjidern ungefir %2 varv och haka den Sver armen pd
chokeaxeln.

Bild 37. Montering av chokespjsll.

Hopsiilining

Tid ca 0,75 tim

1. Montera juslerskruv och fjéder for lomghngsblandning. Dra fill ilu'u'un,
med fingrarna och lossa den sedan 1 Y2 varv,

2. Montera spjallhus och floftérhus. Anviind ny packning och dra f&stskru-
varna jEmnf,

3. Monlera pumpsil och l&sring 6r difo.

4. Slapp ned aluminiumkulan | pumpcylindern.

OBS! Konirollera, att kulan 18H lyfler frén sifel,

5. Moniera undre pumpfjidern i cylindern och centrera fjidern genom ali
frycka ned den med fingref.

6. Monlera pumpkolven och koppla ihop pumparmen och spjéllarmen.
OBS! Om lénken fists med en saxpinne skall saxpinnens &ndar béjas
upp 180° f&r att forhindra, alt armen hakar upp sig.

7. Slapp ned den siora stblkulan | hilel [&r pumpens ulloppsventil. Placera
bronsfjddern ovanpd,

OBS! SI& nigra lalla slag med en fiber- eller méassingsdorn pd kulan
och vind dirpd upp och ned pb husef 15r all konlrollera, alt kulan ef fasi-
nar | shlel,

8. Trd i siyrsiiftef i bronstjidern och fryck ned stifiel | jdmnh&jd med husets

ovarkant.

9.

10.

12

13

Montera fjidern 1&r snabblomgéngsarmen, Den mindre krdkta ndan vinds
mot husel. Vrid fjidern medurs, lills den kommer | lige och moniera
snabblomghngsarmen. Den plana delen av armen skall ligga an mot fom-

glingsskruven.

Monfera vakuumkolvijidern och kolven i lockel och sBH pé filloppsroret
och dra fasl det. Anvand ny packning.

Montera huvudmunstyckel, Tryck ned vakuumkolven och monterd kuls,
tjdgder och plugg 16r fillskottsventil.

Légg pk en ny lockpackning och monlera flotiGrerna. Tungan pd floftér-
armen vands mol locket, Justera flottérmivin enl lidigare anvisningar.

Wrid snabblomgingsarmen medurs, fills den hakar | [jadern och vrid den
direfter fill vertikali lige. Monlera locket. Se bild 33. Dra fast del ordent-

ligt.

Demontering och monlering av kullager fér lamellaxel
Se avd II.

Kolv, kolvringar och vevsiake
Specialverkiyg:

SYO 1866 Dorn for kolviepp
SYO 1847 Dorn fér bussning
SYO 2176 Monteringsring fér kolv

Bild 38, Kolvringarnas placering.
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Isirtagning, Inspektion och hopskfining

Tid ca 1,5 tim

Eflersom arbefe! aj avsevirt avviker frin daf allmént vederlagna, ger vi hér an-
dast lips om speciella dafa och specialverklyg. Endspelet ph kolvringarna skall
.vara 0,20—0,40 mm. Kolvringarna monleras | ordning nedifrén (bild 38). Olje-
ringarnas ver- och undersida &r like, varisr de kan monferas | vilkel lige som
halst. Fér kompra.-.:iuhsﬂngurlnn géller den placering som bild 38 angar.

Det axiella spelet i kelvringsspiren & f8r versia kompressionsringen 0,063—
0,102 mm. Fér de bida nedre giller 0,038—0,076 mm och slulligen 1&r olje-
ringen 0,037—0,088 mm.

:aﬁ.;a dementering och montering av kolviappen anvinds I&mpligen dorn SVO
Vevslaksbussningarna demonteras och monteras med hjglp av dorn SYO 1857.
Kelviappens passning | vevslaken &r vid rumstemperatur skjulpassning, Pass-
ningen i kolven &r vid motsvarande befingelser sugpassning.

Biid 39. Demoniering av venfiler.

Yentilsystem
Slipning av ventiler
Tid ca 9,5 tim
1. Tém kylsystemel, Lossa Bwre kylarslangen, vaitenslangarna, vakuumrar,
brénslersr och samiliga raglage.
2. Skilj utloppsrér och avgasror 8t vid flénsen. Lossa och fag bort inlopps-
och avgasrSr. Ta bort venfilhuslocken.
3. Pressa samman venlilfjidrarna med en ventilfjiderlyflare (se bild 39) och
fa bort ventillisen. Ta bort venfilljadrar, ventiliallrikar och ventiler.
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4. Rengdr samiliga delar i fologen eller kristallolja. Skrapa kelviopparna rena
frdn sof med en frispackel.

5. Awlagsna tindstiften ur cylinderlockel. Rengdr fGrbrénningsrummet | loc-
ket med en roteranda stilborsie.

é. Rengdr in- och ulloppskanaler | cylinderblocke! med rolerande sthlborste.
Avlégsna Bven koksavlagringarna ph ventilerna med roterande borste.

7. Slipa venfilerna | maskin efter. rengdringen., Ventilens sélesvinkel skall
vara 44,5°, Sitena | eylinderblockel bearbetad med slipstenar. Salefs vin-
kel skall vara 45° och stesbradden 1,5 mm.

8. Slipa in ventilerna mot siiena med fin karborundumpasia, Tvifla dareller
naggrant venliler och cylinderblock i kristallolja. Blds forrt med irycklufl

9. Anolja venlilspindlarna. Monfera venliler, fiddrar, fjiderlallrikar och ven-
fillds.

10. Légg pd ny cylinderlockspackning och montera cylinderlockel. Dra cylin-
derlocksskruvarna i erdning enl schema bild 40. Momente! skall vara 7—8
kgm (50—60 filb).

T % 5t 28 % @8
19:©;:©,0;0; O
19 |15 1 2 14 18 22
@ @ @ © ® ® o)

Bild 40. Atdragningsschema fér cylinderlocksskruvar,

11. Menlera inlopps- och avgasrér sami [Endsfifl.

12. Monlera kyl- och virmeledningsslangar, vakuumrdr och samfliga reglage.
Fyll p& kylvitsks. Dra fasl brénslerGrel. Monfera Svriga demonterade de-
taljer. Grovjustera ventilarna.

13. Starta motorn och kér den fills drifistemperatur uppnbifs. Efferdrag cylin-
derlocksskruvarna, Jusfera ventilerna, se "Venfiljusiering”.

Byie av venfilsfyrningar
Tid ca 1,5 fim

Specialverklyg:

5V0O 1095 Dorn

S¥0O 1268 Dorn
Uttsr moment 1 t o m 3 "Slipning av venfiler”.
Lossa venliliyliarbryggorna och fa borl dessa fillsammans med lyflarna,
Driv ur stymingarna med dorn 5VO 1095 (bild 41).
Montera styrningarna med dorn SVO 1268, vilken automaliskt ger rll lige
(bild 42).

AN
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Bild 43, Grundinstilining.
1 och 2 verensmérken.

6. Lossa och la bort kamaxelmutfern.

7. Demonlars fransmissionsdreven och kedjan som en enhel, effersom kedjan
&r &ndlés. Transmissionsdreven sitter relativl 16st pd resp axlar, varfr de
I&lt kan demonieras | ex med anvindande av standardavdragare, ev eft par

T3 mejslar som brackjrn.
Bild 41. Demontiering av Bild 41. Montering av
ventilslyrning. ventllstyrning.

Byte av fransmissionskedja och -drev
Tid ca 1,5 tim

Specialverklyg:

SVO 1356 A Preisvarkiyg
SYO 1854 Dorn
SYO 2002 Avdragare
1. Ulier momen! 1 1 & m 4 under rubriken "Byle av kylare",
2. Lessa spannjusleringen I5r flakirem pd generaforllstel och fa borf flaki-
remmen.
3. Skruva borl slarlklomutiern och fa bert svingningsdimparen.
4. Dra av vevaxelremskivan med avdragare SYO 2002,
5. Ta bert Iransmissionskdpan och oljekastarbrickan, lakHag (Grsikfighet, s& aft Bild 44. Monlering a¥ frans- Blld 45. Cenirering av
oljetrigspackningen e] skadas vid demenleringen av kdpan. missionsked]a och drev. transmissionsképa.
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B. Vid monferingen av dreven och kedjan vrider man vevaxeln s, aif den

stir med 1:a cylinderns kolv | {indlige. Kamaxeln vrids sedan, 4 alt dreven
med pllagd kedja monleras | det lige som mirkningen 1 och 2 pa bild 43
anger.
OB5! Kedjan liggs pk med réll rofationsrikining enl insfansad pil. Fér ait
underlifta monteringen kan man anvénda pressverklyg SYO 1356 A (bild
44) fér kemaneldrevel och dorn 5¥O 1854 f6r vevaxeldrevel vid monle-
ringen.

9. Owriga delaljer monteras | omvénd ordning fill demonteringen. Trans-
missionskdpan centreras med dorn SYO 1854 (bild 45).

Bild 46. Konfroll av 18ndinsiillning.

Téindinstslining

Tid ca 0,5 tim

For koniroll av tindningen med molorn ighng anvBnds en lampa enl bild 46.
Den kopplas fill balleriet och 1:ans Vndstifl, verefier lampan riktas mot hélet
{under startmolorn) i svinghjulskdpan. Fér varje glng landning sker i cylinder
nr 1 blinkar lampan och belyser svinghjulel. Markena pd detla syns di sfilla-
sthende, varfér man |81 kan kenlrollera tandningsidgel. Med molorn glende |
fomgéng skall 0—2° {5 d synas milt {&r del | svinghjulskdpan fastsalta stiffel,

nér lampan lyser. Fér all underlétia avlisningen bér efl krilsireck gdres vid
2 |ad.
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Il KOPPLING
DATA

e e s S S +oo Enskivig lerrlamell
Dimansion ...... T |
Kopplingens [riklionsyfs, fofalt ...........000¢ + 585cm?

Lamellens fjocklek, monterad .....:c00000000000 B4 mm
Nitar f6r lamellbeldgg:
DIMension svessressrssssnsnsnsssnssssssasanan WET X" {357 % 6,35 mm)
L T veen 20
Avsidnd mellan kopplingshivarmarnas  anligg-
ningsylor f&r urkopplingslagret och svinghjulet 461 mm
Kopplingsfjidrar, antal .......covcvinvcnnnaanas 12
Kopplingsfjadrarnas |angd:
Fijider defaljnr 306036:
Obslastad o uiavnevive siwriis sennnnmnscoscs 6 M

Belastad med 5022 kg cvvrvursvninnns - . 43mm
Fjader tinlaljnr 306037

Obalastad ...vrvrermrsrsrssnsisssssssasnarss SEMM
Belasted med 572 kg ...cvvcvvmvnncinnnnns . 43imm

Kopplingsh&varmarna justeras fill:
4 mm |Egre Bn justerjiggens SYO 2066 nav inom
“+1,5 mm och inbdrdes inom 0,25 mm
Kopplingspedalens frigng «.cccesssscnssacssss 25—30mm

TIDER
{OBS] Endast ungelériiga tider)
Juslering av kopplingspedalens frighng .......c0uen ceasanaiisnans O3 fim
DHITH}H' ﬂl:h I'I'Iﬂnl aw kﬂpp"l‘lg‘ AR ARG R s R R AR R R R B R BRI 5 “m
hirlﬂglﬂng 'ﬂ‘ﬂh hﬂ‘PiiHﬂil'lg -------- FAmEREE AR EE SRR A B EEE R R R 1 “m
nrl' ay Iam'"hnligﬂ LR N ﬂl?5 iim
Instélining av kopplingshBvarmar .......cccovemeesncnsncssacaranns D75 fim
Byle av Inglende axelns kullager ........c0ovvvvnnnnnnanniiinn ses 05 dim
BESKRIVYNING

Kopplingen &r av typ enskivig lorrlamell och bestér av lamell, fasiplatla med
fj&drar, fryckplaila och hévarmer sam! urlrempningslager, se bild 47.

Mellan moforns svanghjul och den darpd fasisafta iryckskivan ligger lamellen.
Tryckskivan halls pressad moi svinghjulet av de 12 kopplingsfjidrarna, Harige-
nom fvingas lamellen all i faslklBmt lige rolera med svinghjulef.

Mér kopplingspedalen frampas ned frycker urirampningslagrei mot kopplings-
hévarmarna, som drar Iryckskivan frdn svBnghjulef. Sammanpressningen upphér
di och lamellen blir frikopplad. Urrampningslagrefs placering framghr av
bild 48,
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Bild 47. Kopplingen.

1. Svénghjul

2. Lamell

3. Faslplatla med fjadrar
4. Urirampningslager Bild 48. Urirampningslager.

REPARATIONSANVISNINGAR

Arbefen {ill vilka mer omfattande specialverkiyg och
maskiner ej erfordras

Kopplingspedalens friging

Tid ca 0,75 lim

Kopplingspedalen skall ha en frigdng pd 25—30 mm ("A" bild 49). Frighngen
justeras dels med skruven (2) och dels med dragstdngen (1), Vid justeringan
lossas lismutlern, vareller siillskruven skruvas bakdi em (rigingen skall kas
och frambt om Irighngen skall minskas. Samfiidigi skall l&ngden p& dragstAngen
(1) okas resp. minskas.

o Rt FELT-T]

Bild 49. Kopplingspedalens friging.
A=25_30 mm 1 =Dragstlng 2=jusferskruv

Demoniering av kopplingen

1. Demonfera vixellidan enligl anvisningarna | avd il

2. Lossa skruvarna som hiller kopplingens fasiplatia vid svinghjulel. Ta bart
kopplingen och lamellen.: .

3. Lossa ljidern vid urframpningslagret,

4, Lossa lasmuttern f6r smbérjslangen p& kopplingshusets ulsida, varefter smarj-
slangen lossas och boritages.

5. Ta bort urtrampningslagret,

Arbeien diir verkstadsufrustning och specialverktyg
erfordras

Specialverkiyg
SVO 1077 A Universaljigg f6r instBllning av koppling
SYO 1817  Uldragare [&r kullager i svAnghjul
SVO 2066 Justerjigg f&r instéllning av kopplingshBvarmar
SYO 2094 Moenlteringsdorn far kullager | svanghijul
SVO 2173  Cenlreringsdorn f&r lamell

$V02068

=
Hasvo 2173

Bild 50.
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Byle av lamellbeligg

Tid ca 0,75 fim

1. Konirollera atf lamellen ej &r skev, atl nav och fjidrar &r i fullgott skick sami
all sprickor ef fGrekommer, di i s&dant fall lamellen méste bytas.

2. Avlagsna de gamia beliggen genom afl borra ur nitarna med en borr, som
har samma diameler som nilarna (3,5 mm).

3. Nita fast de nys beliggen. Anvind dorn och mothéll som motsvarar nilens
dimension,

4. Kenfrollera afier fasinilningen lamellens axialkast genom aff placera lamel-
len pd inglende axeln. Anbrings en indikaforklocks med mbispefsen s
néra lamellkanien som méjligl. Tillstet axialkast &r 0,4 mm.

Byte av kopplingsaxelns lager

Tid ea 0,5 fim

Specialverklyg:

SVO 1817 Utdragare

3WO 2094 Dom
Ta borl kepplingen enligt "Dementering av kopplingen™.
Ta bori svénghjuleis fastbullar sami dess lisbricka,
Avligsna kullagrel med hjélp av uldragare SYO 1817, se bild 51.
Rengdr lagrel i kristallolja och konfrollera defsamma. Rullar lagre! I&H ufan
alt hugga och ulan att ndgol nEmnvért glapp kan mérkas, smdrjes det med
fordonslell 20 och monteras &fer. Eljest byts kullagrel ut mot sl nyfl. An-
vind vid monleringen dorn SVO 2094, bild 52. Monfera allfid ny l&sbricka.

e

Indikering av sviinghjulet och svinghjulskapan
Svanghjulef far inte ha si&rre skevhel &n 0,12 mm varken pd lamellens anligg-
ningsyla eller pd anliggningsylan mol l&siplatian.

ot
WOLVD
IE

Bild 51. Demontering av kopp- Bild 52. Mentering av kopplings-
lingsaxelns kullager, axelns kullager.

Skevheien mits med en indikatorklocka,
se bild 53. Nollstéll mélaren vareffer
svinghjulet vrids runt och storsta ulsla-
gel avldses, Ar skevhelen f5r stor, de-
monteras  svBAnghjulel. Undersék om
smuls eller ojdmnhefer finns mellan
svinghjulet och vevaxelflansen.
Svinghjulskdpans anliggning mot kopp-
lingskdpan kontrolleras i {&rhéllande #ill
vevaxeln. Némnda anliggningsyfa skall
vara vinkelrd! mol vevaxeln inom 0,2
mm. Svinghjultkbpans innerkant skall
vidara vara koncenirisk med svBnghju-
let inom 0,2 mm.

79382
Bild 53. MBining av skevhel.

Isériagning av kopplingen

1. Innan kopplingen tas isér mbrks fastplatian och tryckplattan enligl bild 54,

2. Placera kopplingen | en press med ivh plankbitar under tryckplattan och en
plankbit p& fastplattan (bild 55) som anslag mol pressdornen. Tryck ihop
kopplingen. Ta borl mulfrarna fill hvarmarna.

3. S5lépp sakla upp pressdornen och lyli dérefter av i&stplatian.

4. Ta borl tryckijédrarna och hvarmarna.

5. TvBHa samiliga deler vBl rena | fologen eller liknande,

Inspektion

Kontrollera tryckplattan | friga om skevhel, genom all den placeras p& en plan-
skiva eller mot en ny fryckplata. Anvind eft slilsmait av 0,08 mm ljocklek. Detta
skall infe ph nbgol stille kunna féras in under fryckplatfan. Tryckplatian fér vi-
dare inte vara sérig eller iGrete sprickor.

FRELY

Bild 54. Mirkning av flisiplatta
och fryckplatia. Bild 55. Anslag mol pressdernen.
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Svinghjulel misfe vara oskadal. Ar dess friktionsyfa endast svagl repad eller
blé kan den &lersiéllas genom slipning | svarv.

Undersék och prova tryckfjidrarna. Hiller de o] angivel miH vid belasining
{se spec) misie de bytas,

Konirollera kopplingshévarmarna och byt dem, om de visar fecken p& sldme
forslifning.

Undersék urkopplingslagrel genom att vrida det runt nigra varv. Lagret skall
hérvid rulla 164 utan alt hugga eller kirva pd nigofl stille. Prova alt lagret
l6per laHt pa slyrhalsen.

Hopsittning av kopplingen

1. 5&M tryckijadrarna och kopplingshavarmarna i siti lige p fryckplaitan och
ligg pd fBslplallan s& ait samiliga fjadrar och hdvarmar kommer réth. lak-
ta mérkningen.

2. Placera kopplingen | en press och anvénd samma plankbilar, placerade pi
samma s8lt som vid isérlagningen. Tryck thop kopplingen.

3. Skruva 5t lasmullrarna f6r kopplingshivarmarma s& all skruvens glngning
ficker multern. Ta borl kopplingen ur pressen,

4. Konfrollers aft kopplingshévarmarna &r | sina arbefsligen genom afl Irycka
ned dem ell par ginger med elt hammarskafl e d. Bild 56.

Insfélining av kopplingshivarmar
Tid ca 0,75 fim
Specialverktyg:

S¥Y0 1077 A Universaljigg

SVO 2066  Justerjigg

Bild 57, Kopplingen meonlerad pé
universaljlggen SVO 1077 A med
Justerjiggen SYO 2066.

Bild 56. Kontroll av kopplings-
hdvarmarna.
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13388
Bild 58. Justering av hivarmama, f‘/

VLW
557
Bild 59. Monlering av kopplingen.

. Demonfera kopplingen ph séll som férul beskrivils.

2 Placera juslerjiggen SVO 2066 | universaljiggen SVO 1077 A, Se fill all
justerjiggen ligger konceniriskt. Ligg kopplingen ovanpd de bida jiggarna
och | shdant lige att kopplingshivarmarna kommer milt Bver juslerjiggens
klackar. Skruva fast kopplingen vid justerjiggen. Bild 57.

3. Juslera in hivarmarna sk alt de ligger | héjd med justerjiggens nav inom
£1,5 mm och inbérdes inom 0,25 mm. Anvénd mall och slitsmatt (bild 58).

4. Ta bort kopplingen frdn Jiggen.

Montering av kopplingen
Specialverkiyg: SVO 2173 Cenireringsdomn

1. 5mbrj kullagret i6r ingende axeln med virmebesiindigt kullagerfeft. Kon-
frollera aft lamellbeldggen, svinghjulef och fryckplattan &r frla frén olja
och fefh

2, Légg in lamellen pd svBnghjulet och placera kopplingen pd sin plals. S&fi
cenlreringsdornen SYO 2173 | lamellen och Iryck in den s& l&ngl alf siyr-
tappen sikerl nbr in [ lagret {5r ingdende axeln.

3. Skruva fast kopplingen vid svinghjulef. Anvind nya fjiderbricker och dra
skruvarna diameirall och elt varv 8t gingen. (Se bild 59). Inspénningen
méste ske JEmnl. Ta borl cenfreringsdornen.

4. Menlera urlrampningslagret med fjéder och smérjslang. Smér] lagret,

3. Montera vixellidan enligt anvisningarna | avd. Il
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Il VAXELLADOR

VYAXELLADA
DATA
Ty wowin s R e B
Utvaxling:
T wixeln coviiinannnne P - - 14 |
2:a " sasssensnnasn A ST ST b .1 |
EEL] W B semsammnsngs FETRESPEC RRC R TR S, [ i B |
4:' L LA R RN ERREEERE N BER AR R AR AR R 1:1
Backvixeln ....... IR /. .11 |

De olika hjulens kugganial:
Ingdande axeln (kopplingsaxeln) ......evvuvee. 18 kuggar

Mallanaxeln, drivhjul ...oviviernena cessanrens 37 kuggar
hjul [5r 1:a vxeln och backvixeln 14 kuggar
2mm senvessnsass 21 RIGOEr

I seviswsnenns 3 kuggar
[ N—— direki
Huvudaxeln, hjul i8¢ 1:a vBxeln och backvixeln 43 kugger
I sesvassasane 36 KUGQEr

e sesvasnmnans 20 kuggar
4m direkt
Backdrev ..nvicecses senrnssnasssassansnsans, 200ch 24 Kuggar

Offerpmd oot e e a s e o

TIDER

(0BS5Sl Endast ungeldrliga fider)

Mw“* Wh m“' av v;“-llad- (R ENESNERNERENEENELEEE RN RS ERNRENREN] ‘*irﬁ‘
lsiriagning och hopsitining av vixellfds .......cvccieiininveccacees Stim

BESKRIVNING

Vixellidan &r fyrvixled mad fyra vixlar frambl och en bakBl. Vixelspakens li-
gen [&r de olika vixlarna framghr av bild 50, Vixellédan har fyra axlar: ingh-
ende axeln, mellanaxeln, huvudaxeln och backhjulsaxeln. Axlarna Br lagrade
i keafiigs kul- och rullager.

REPARATIONSANYISNINGAR

Arbefen fill vilka mer omfattande specialverktyg och
maskiner ej erfordras '

Reparation av vixellddan lordrar inga specislverklyg. Demonilering, IsBriag-
ning, hopsdlining och montering g anligh 1Bljanda:
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Bild 60. Yixelspakamnas |Sgen. Bild 61. Demontering av vizellddan,

Demontering
Ta borl durkpliten Sver vixellidan.

2. Ta bort handbromsspaken.

3. Lossa och ta borl kardanaxeln mellan vixellidan och férdelningsvixel-
lidan. Se bild &1,

4. Loisa hivarmen pd kopplingsaxeln.

5. Lossa och la berl medbringaren. Ligg | 1:a vExeln saml lossa och ta borl

vaxellddslockel.
6. 561 en |&mplig domkraft under vixellddan. Lossa skruvarna som héller
vixelldan vid svinghjulskdpan, Dra ul och sink ner vixellhdan.

Isiirfagning

1. Rengér vixellidan ulvindigl. Tappa ur vExellidsoljan,

2. Kroka av fjadern fill urtrampningslagret. Lossa smbrjslangen och fa borl
urirampningslagref.

3. Lossa hivarmen pd urkopplingsaxeln. Skjul ul axeln en bil och ta borl
spirkilarna. Ta direfter uf axeln. Bild &2,

4. Lossa skruvarna I8¢ kopplingskdpan och fa borl denna.

5. Lossa skruvarna fér frémre och bakre locken. Ta bori locken och lasring-
arna f{ar lagren.

& Knacka 18rsikligh med en hammare och mefalldorn mol inghende axelns
lager (bild £3) och fa-borl inghende axeln.

7. Skjul ulghende axeln bakdt och dra av bakra kullagrel. Lyfl ul uigiende
axeln (bild &4).

8. Skjul mellanaxeln bakdt. Dra av bakre lagret och lyli upp mellanaxeln.

9. Lossa skruwen och ia bort lisbrickan 16r backaxeln, Driv ul axeln och fa ul
kugghjulan.

10, Skilj &vriga delar &t och Ivilla samfliga delar vl rena | fologen sller
dyliki.



= I
Bild 62. Demoniering av Bild 63. Demonfering av Inghende
urkopplingsaxel. axeln.
Inspektion

Konlrollera de olika hjulens kuggar. Hjul som har skadade eller slitna kuggar
byls ul och hirvid b&r man som regel Gven byla det hjul som arbelar fillsam-
mans med del skadada,

Inspekiera samiliga axlar. Prova afl kugghijul, som 1&per p& splines, ghr I5H. M&-
gol onormall glapp fir dock e lrekcmma.

Undersdk samiliga kul- ach rullager, sedan de blivit val rengjords. Om dat
glappar eller hugger pé ngol stille vid kringvridning, eller om skador ph ku-
lor, hillare sller kulbanor férekommer, mista lagret bylas ul. Lagren fir dess-
ulom inte gl {5 1aH all frycka in Kill sina ligen | huset.

Hopslitining och mentering

Hopsiftning och montering sker i mofsall ordning mel isdrlagningen och de-
manleringen.

[Ty
Ihesa
Bild 64. Demoniering av uighende sxeln.

FORDELNINGSYAXELLADA

DATA
UlvBxling, hégvixel ....... seamreenriaravesies i
MgvBxel ...ivvvaarsisrerinnsnssnes Tl ]
Ds olika hjulens kugganial:
Ingdende axeln, hjul (Gr lAgvixel ............ 325 kuggar
hjul tar hégvaxel ....o0vuass 30 kuggar
Mellanaxeln, hjul 167 lgvixel .......... eesees 30 kuggar
hjul fér hégvaxel ................ 25 kuggar
Ulglende axeln ..ovsvenrivissicrennrisnveas 30 kuggar
lustermellanligg 16r mellanaxelns lager, tjocklek 0,10 mm
0,35 mm
1,00 mem

Axialspel lar mollanaxel med 3 ton pd axeln .... 0,01—0,05 mm
luslering av lager | bakre lagerhus:

Erforderlig dragkraft med 7 fon pd frimre lagrel 0,5—1,0 kg
Spel mellan frimra och bakre axel .............. 0,8—1,0mm
Oljorymd  wursssisranaiaie vessasssisaspanasess 3 liter

TIDER
{OBS] Endasl ungefariga fider)

Demont ach mont av férdelningsvixelldda ..........cocivuneennn, wrs 3fim
Isirlagning och hopsilining av {érdelningsvixellida .......... ssania THm

BESKRIVNING

Frbn vBxellidan &verfdrs kralien med en korl kardanaxel fill en miff i ramen
upphingd fGrdelningsvixelldda, som 1 sin fur genom kardanaxlar Sverigr kraf-
fen lill bak- och framvixlarna.

Férdelningsvixellidans manéverspak har tvl lagen, hég- och ligvixel. Den
har Even en spak {&r inkoppling av framhjulsdriffen, Spakens ligen framglr
av bild &0,

REPARATIONSANYISNINGAR

Arbeten fill vilka mer omfatiande specialverktyg och
maskiner ej erfordras

Demonlering

Lossa durkplitarna. Lossa manGverspakama.

Lossa kardanaxlarna frin viixellidans medbringare (bild 65 punkf 2 och 3),
Lossa haslighetsmétarwiren,

Placara en domkrafl under vixellddan, Lossa skruvamna [5r barbalkarna
(bild 65 punki 1 och 4). Sink ned vixallidan.
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Moniering
Férdelningsvixellidan monteras limpligen I motsatt ordning Hill demonteringen.

Bild 65. Férdelningsvixellida sedd
underifrin,

1 och 4. Barbalkar
2 och 3, Medbringare

Arbefen diir verkstadsutrustning och specialverkiyg
erfordras
Specialverktyg

SVO 2000 Standardskafl 25 3 200

S5YO 2308 Avdragare [5r medbringare

S5YO 2350 Monleringshylsa i5r mellanaxel med lager

5¥Y0 2351 Teppnyckel {&r medbringare

SYO 2352 Pressverklyg f6r montering av medbringare

SVO 2353 Monleringsdorn fr ylire lagerring | bakre lagerhus och

mellanhjul samt fitning f5r medbringare

ol

voLYD
251kE

Bild 65.

IsErfagning
Specialverkfyg:

SVO 2351 Teppnyckel
5Y0D 2308 Avdragare

1. Ta bort lock, skiftaxlar och galflar (bild 67). Lossa de bakre lagerhusen och
ta borl dessa.

2. Lossa mullern f6r medbringaren. Placera lagerhusel | en press och pressa
il axeln. Ta bort lockel och skilj vriga delar &t

3, Lossa skruvarna [8r locket och la ul axeln f6r [ramhjulsdrilien. Ta borl
muttarn I8r medbringaran. Skilj dvriga delar &t

4. H&ll medbringaren pd ingdende axeln med lappnyckel S5¥O 2351 (bild
£8). Lossa mullern och dra av medbringaren med avdragare SYO 2308.
Pressa ur axeln. Lossa locket och ta bort kullagret.

5. Lossa muliern p& bulten {3r mellanaxeln. Pressa uf bullen och Tr" ut mel-
lanaxeln.

Bild &7. IsSrfagning av

férdelningsvizellida. Bild 68. Medbringaren fas Isir.
1. Axel 2. Skifigafiel i. Teppnyckel 5¥O 2351
Hopsitining
Specialverkiyg:

SWO 2352 Pressverkiyg
5VO 2353 Monleringsdorn

Vixellddan sélfs ldmpligen fhop | mofsatt ordning mot Isérfagningen. Fore
hopsétiningen skall fSrspinningen | kullagren | bekre lagerhusen och spelet
f&r mellanaxeln konlrolleras enligt ahvisningarna nedan. Ingdende axeln mon-
feras med hjilp av pressverklyg SYO 2352 (bild &9). Ylire lagerringarna
i mellanhjul och bakre lagerhus sami l&iningsringarna f6r medbringarna mon-
feras med dorm SVO 2353,



Bild 69. Montering av Inglende axeln.
1. Pressverklyg 5VO 2352

Koniroll och Justering av f&rsplinning | lager f8r ulgdende axlar

1.
2
3.

Bild 70. Justering av

1.

2. Hylsa Hill pressverklyg
S5YO0 2352

3. Fjadervig

P=7 lon

Monfera samman bakre lagerhusef med undantag av lock och medbringare.
Placera lagerhuset | press enligh bild 70.

Pressa med 7 lons tryck pA Gvre lagrel. Linda eft snSre ndgra varv runi
lagerhusel (sa bild 70) och dra i snéret med en fjidervlig. Denna skall, nir
huset bérjar rotera, ge elt uislag pd 0,5—1,0 kg. Yisar den annal virde
skall antalet justermellanligg anpassas fills raft uislag erhalls.

Montera lock ‘och medbringare. Dra mullern [6r medbringaren med eil
moment av 35—40 kam.

férsplinning.

Justermellanligg

Kontroll och Justering av spel fér mellanaxel

Specialverklyg: SYO 2350 Monleringshylsa

1, S5éft ihop mellanaxeln med en monleringshylsa SYO 2350 och placera
den | en press. Pressa med 3 fon pd &vre lagrel. Anbringa en indikafor
enligt bild 71 och mél upp spelel (0,01—0,05 mm). Justera vid behov ge-
nom aft ligge dit eller ta borl justermellanldgg.

2. Anbringa mellanaxeln med hylsan i lidan. Montera bullen {&r mellan-
axeln varvid monteringshylsan skjuls ut. Monlera muliern f&r bullen och dra
den med elf moment av 14—20 kgm.

Blld 7. Justering av spel fér mellanaxel.

1. Monleringshylsa SYO 2350
2. Justermellanligg
P=3 ton
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IV KARDANAXLAR
DATA

Fabriket och typ .o.ovunssnsnncaciannanssnsnsss Herdy-Spicer med nillager
Smorjmedel ..iiiiiiiiiiisissseriesassassannss  Fordensfeft 20

TIDER
(OBSI Endast ungelirliga tider)

Demonl och mon! av 1 sl kardanaxel ....vesvsscscsscssssnssssnnass 1 Hm
Isériagning och hopsining av 1 sf kardanknul ...eiveevenssnsaseee O51im

BESKRIYNING

Vagnen Br (5rsedd med fre kardanaxler, som SverlBr drivkraflen frdn vBxellidan
till férdelningsvéxellddan och frdn lSrdelningsvExellddan till bakvBxzeln och
framvéxeln. Varje kardanaxel har ledade fGrbindelser, kardanknutar, som hllk=
ter kraften att kunna Sverlras | vinkel, saml gdr det m&jligl 16r kardanaxeln aft
15lja bak- och lremaxelns flidrande rGrelser, Kardanaxeln & ulférd med glid-
skarv, vilket tilliler en viss |Bngdférindring. Kardanknularna bestdr av axelkors,
som medelst nbllager &r lagrat dels | galfeln pd kardanaxzeln, dels | gaffeln som
@r fasisall vid medbringaren.

REPARATIONSANYISNINGAR

Arbeten fill vilka mer omfatiande specialverktyg och
maskiner ej erfordras

Demonfering av kardanaxel

Lossa de fyra skruvarna | bhda Endar av den kardanaxel som skall demonleras.
Lylt ned kardanaxeln.

Isérfagning av kardanaxel

Innan axeln skiljs & i glidskarven skall
hylsgaffeln och axeln mirkas med eff
par kérnslag enlight bild 72, Dérefter
lossas multern (d bild 73), och hylsgal-
feln kan dragas av.

Isértagning av kardanknut
1. Ta ber! lasringarna (bild 74), som

hiller nallagren | gafilarna. Ta borl Bild 72. Mérkning av hylsgaffel
smarjnippeln i axelkorset, och kardanaxel.

Rl e

Bild 73. Glidskary. Bild 74. Demontering av lasring.

a. Hylsgafial c. Bricka
b. Korkpackning d. Multer

2, Driv axelkorset s& l&ngt del ghr 8t ena hillel med hjilp av hammare och
melalldorn. Se bild 75, Mallagre! kryper dirvid ul ungefdr 1ill hallfen.

3. Driv darefter pd samma sil axelkorsel s& lingt del gir & motsali hill

4. Driv ut ena ndllagre! med en klen melalldorn och fag ul axelkorsel. Driv
ul det andra néllagref.

Inspektion av kardanaxel

E&re inspekfionen lvila:s samiliga delar noggrant rena 1 fologen eller krisfall-
oljs. Delarna underscks befriffande slitage, deformalion eller andra skador.
Kardanaxeln liggs | v-stéd och indikeras betriffande rakhet (bild 76). Axeln skall
vara rak Inom 0.5 mm. | annal fall byls kardanazeln ul.

Bild 76. Indikering av kardanaxel.

FFial

Bild 75. Isiragning av axelkors.

&3



Glidskarvens rililor understks betrblfande slilage. &r de slitna misie hyls-
gaffeln och evenfuelli kardanaxeln bytas ul.

Inspektion av kardanknuf

Axelkors och nallager undersdks betrilfande glapp och mirken 1 lagarbanorna.
Finns nigon lelaklighel byls axelkors komplett med nilager, Glappar nillager-
husen i galflarna misie gaiilarna bylas. Giller detia ndllagerhusen | den gaifel,
som Br faslsvelsad vid kardanaxeln, mbste hela kardenaxeln bylas,

Hopsétining av kardanknut

1. S5&lt axelkorset med nya packningar i den ena gaffeln och skjut Gver axel-
korsel sh langl det gér it ena hélle! (bild 77).

e ; —
EEE 1) Al

Bild 77. Hopsiiining av kardanknul. Bild 78. Monlering av nillager.

2. Placera néllagrel ph den fria toppen (bild 78). Pressa darefter in nillagret
sh langl, alt spdret {&r |Bsringen &r frilt, Anvénd en dorn med nigol mindre
diameter &n nillagrei.

3. Monlera del andra nillagrel pd samma s&il.

4. Montara |Asringarna.

Hopslitining av kardanaxel

Maonlera hylsgaffeln enligt markningen. F&r nya eller av annan anledning
omarkla delar galler, all de bids galflarna elter monleringen skall ligga i
samma plan.

Montering av kardanaxel

Kardanaxeln monferas | motsall erdning mol! demenferingen. Anvind nya lAs-
bleck. Smér] med fordonsfeti 20.
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Y BAKAXEL

Géller i fillimpliga delar &ven framaxeln

DATA
TYP GEEEEEE BB AR R A BEssaEEssBmsEABEEREEBEEE
Splwidd ----- BABE AR EEEF RSB RS FRE A E A A
Bakviixel
TYP seame s AR ]
Utvaxlingstarhbllande ....ovvinsrsvisnrianans als

Jusfering av pinjonglager:
Erforderlig dragkraft med 7 fon pd frimra lagret
':Uggflll‘lbp.l {pinjung—&mnh]ulj Gms AR A EE AR

Mi" avﬂr ifr'kl.:kﬂr FEAFEFEEEEERE AR EANT R "
sidkﬂll’; MAX .scissssssmn s s ssnaaanesamEoamEsan®
J“lhl’i“g ay ifﬁﬁ!kﬂ.ﬁ" AEEEER FEI R R B R R R

Justermellanligg 18 hylsa och pinjonglager,
fjocklak ....seisanesanns sassssranErsrRTessanne

Differentlalsplirr

Spel mellan difispBrrhylsan och diffhushalsens
kugglinda ......iheceessisiianinsnininas PR
Diifsparrhylsans m-rsi&nd irén inre bomningsligea ..
Diffhuslager .sivsnass O .

Oljerymd fom chassine 220 .........
fromchassine 221 ...0ovininnns oam

Atdragningsmoment

Medbringsre ...covccinssransassssrnarnssransnn
Kronhful  covnisnnmsssnsns SrssssEEEEER R
Diffarenfialhus . ..ocvvierroavaarscssrnsirannns
Overfall ..coisssssassnsrsansassssinssnaninnnns

TIDER

Helf avlastad
1400 fmm

Konisk kuggvixel
{(omvénd hypoid)
S5A4:1 (7:38)

1,25—1,75kg

0,15—0,25 mm

2 =1 mm

0,05 mm

Dras &t och lossas si ait
slipskon e] bromsar

0,10 mm

0,35 mm
1,00 mm

{—2 mm

{=—2 mm

Ansatls fills glappel for-
svinner

ca 3 Y liler

ca 5 liter

Kgm Foolpound (filb)
3540  250—300
5560  40—45

y 50—60

195—22,0 140—160

(OBS! Endast ungeférliga tider)

D‘mﬂnl' ‘D:h munl av hﬂk'&“l R LR R R AR R R L] :.5“"“
Iii'l’lgning ﬂch *lﬂpii"‘ﬂiﬂg av hﬂk""ll.l ------- FEEEREERREEREBIBE R EE ﬁ[ﬁ ﬂl‘l'l
Jui’.ﬂngw&‘l"ﬁ“"'!‘p&" AT AR R AR RN R R AR RIS R R R EEFEEREE ‘ ﬁm

Smérjning av bakhjulslager +...evssessssassanes

I T L



BESKRIYNING

Géller I fillimpliga delar Gven framvixain.

Bakvéxeln Br hell avlasiad, dvs den veriikala belasiningen Sveriére direki .Mm
bakaxelkdpan fill hjulnaven och drivaxlarma &verlér endast vridningen.
Bakvixeln &r av omvind hypoidlyp och med enkel ulvixling. Den &r f3rsedd
med en vakuummandvrerad difleranlialsparr, som regleras frén [Grars3iel,

REPARATIONSANYISNINGAR
Giller i fillimpliga delar dven framvixeln.

Arbeten fill vilka mer omfattande specialverktyg och
maskiner e erfordras

Demontering av bakvixzel

1. Tappsa ur oljan.

Z, Lossa skruvarna och dra ui drivaxlarna.

3. Lossa kardanexeln frén pinjongens medbringare. Lossa skruvarna [6r bak-
vixeln. Anvind en limplig domkrall och lylt ner bakvaxeln.

Monlering av bakvixel

Se fill ait hylsan {5r differentialspirren sitler pd sin plats. Monlera dareffer
bakvixeln | motsalt ordning mol demonteringen. Fyll ph olja upp fill niva-
proppen.

Instillning av differentialsplirr
Tid ca 1 fim

1. Lossa cylindern for differenfialsprren. Lossa muttern och ia borl kelvbrickor
och packning.

2. Lossa mullern och skruva upp sloppskruven.

3. Dra upp kolvsthngen fills differen-
fialspirrhylsan ghr emol tindema
pd differenfialhusel. Avstdndet (A
bild 79) mellan brickan och axelkd-
pan skall darvid vara 1—2 mm.

4. Dra upp kolvslangen s& langt det
gér. Kontrollera all differentialspér-
ren Br | fullt ingrepp. Skruva dérel-
ler i stoppskruven sk alt kolvsténg-
en frycks ner 1—2 mm. Lis stopp-

skruven.
5. Montera kolv, fiider och kipa. Bild 79. instélining av
é. Starla molern och kér | tomgéng. differenfialsplrr.
Koppla in dilfereniialsparran, Vrid A={—2 mm

hjulen och konirollera aft differentialspirren &r | ingrepp. Lossa ldsmultern
och skruva upp sfiflet iills kontrellampan slacks. Skruva ner sfiffet tills
kontrollampan ténds och direlter yllerligare ett varv. Dra Hill lismuttern.

Arbeten dér verkstadsutrusining och specialverktfyg

erfordras

Specialverktyg

Bakaxel

SYO 2000 Standardskall 25200

SVYO 2003 Monteringsdom f6r ylerring | hjulnav
SYO 2005 Demonleringsdorn 1&r yllerring i hjulnav
SVO 2354 Myckel I&r lasmufler Hill lager | hjulnav
SVYO 2355 Avdragare for hjulnav

SYO 2356 Awvdragara {5r Innerring, inre hjullager
SYO 2357 Monteringsdorn for fining | hjulnav

2153

) SVO LSV sv0
2258 2357 2388 2360
WO
2EIRT
Bild 80.
&7



BakvExel

SVO 2000 Slendardskall 252200

SWD 0% Monteringsdorn 18r yHerring, konisk pinjonglager

SWOD 2308 Avdragare i6r medbringare

SV0O 2351 Tappnyckel (&r mothall §ill medbringare

SVO 2353 Monleringsdorn [&r lalningsring fill medbringare

SV 2358 Pressverklyg [6r montering av medbringare

SVO 2359 Fixlur [6r bakvixel och framwvixel

SYO 2360 Hylsa fér demonlering av inneming, cylindriskl pinjonglager

Smirjning av bakhjulslager
Tid ca 2 lim
Specialverklyg:

&,

SVO 2000 Slendardskall

SVO 2354 Myckel i6¢ 8smuller Hill loger | hjulnav

SYO 2355 Avdragare (8¢ hjulnav

5Y0 2356 Avdragare IGr innerring, inre hjullagor

Y0 2357 Monteringsdorn (6r féiningsring | hjulnav

Demontera hjul och bromstrumma,

Lossa lésiskruvarna och demonlera drivaxeln,

¥ik upp lasbleckel och skruva av multern 8r lagret med nyckel SYO 2354
Drag av hjulnavel mad hjslp av avdragars SYO 2355

Tag ut lagrens innerringar. Sitfer inra innerringen kvar ph rérexeln dras den
av med avdragare SYO 2356,

Twilta lagren vil rena i kristalloljs eller fofogen. Sedan lagren forkals’

packas de in vl med lordonsfeil 20, Bestryk Inre 18lningsringens anligg-
ningsyla med elf tuni lager feti sami fyll feti ulsnfdr lagren enligh bild 81,
Monlere delarna i motsali ordnings-
f5ljd mot demenferingen. Anvind
dorn SYO 2357 1&r tatningsringen,
Besdryk navels styrning §5r broms-
frumma och hjul med feil 1Gr all 5r-
hindra rosibildning. Mellan den p&
bromsskélden placerade idinings-
ringen och bromstrumman bor vara
el mellanrum pd 0,3—0,4 mm.

Bild 81. Smérjning av
bakhjulslager.

Isitagning av bakvixel
Spacialverkiyg:

4.
sl

.

SYO 2351 Tappnyckel 18r molhdll ill medbringare

SVO 2359 Fixlur f6r bakvBxel

SVO 2360 Hylsa f6r demonlering av inperring, cylindriskl rullager
Moniera bakvixeln | lixlur 5YO 2359,

Lossa skruvarna 8¢ éverfallen och lyft bort differentialan.

Losza skruvarna i diflerentialhusaf och skilj halvorns &1

Lossa skruvarna och lyft bort lagerhus och pinjong.

Lossa mullern fdr medbringaren. Anvand dérvid lappryckel 5YO 2351
som moihbll,

Placera lagerhusst | an press och pressa ul pinjongen. Ta bort skruvarna f5r
locket och skilj Gvriga delar 8% Innerringen [6r cylindriska pinjonglagret
pressas av med hylsa SYO 2360,

Hopsiitining och Justering av bakvixel
Specialverktyg:

11

Bild 81. Justering av farspinning.

1.
-

3

P=T fon

SVO 2000 Standardskafl

S5Y0 2091 Monteringsdorn f8r yHerrdng, keoniskt rullager

SVO 2351 Tappnyckel (&r mothéll Hill medbringare

SVO 2353 Monleringsdorn [&r 1Eningsring fill medbringara

SYO 2359 Fixfur f6r bakvhxel

Monlera pinjongen med lager och juslermellanligg | lagerhuset. Anvand
dorn SWO 2091 [5r monlering av yiterringar il konliska rullagren. Placera

Jusiermellanlégg
Hylsa ill pressverklyg
5Y0D 2352

Fjadervig




pinjongen | en press och anbringa 7 tons hryck mol Bvre lagret enligl bild
B2. Linda eHf snére nhgra varv runt hylsan. Dra | snéret med en fjidervig.
Denna skall ge eft ulslag p& 1,25—1,75 kg nir hylsan vrider sig. Anpassa
justermellanléggen ftills detta ufslag erhblls. Pressa | fafningsringen med
dorn 5YO 2353, Monlera dérefler lock och medbringare. Mutfern 15 med-
bringaren dras med eft momen! av 35—40 kgm.

Z. Olja in differentialdrev och tryckbrickor, Monlera samman differanfialen.
Dra skruvarna 5¢ differenfialhuset med eff momen! av 7—8 kgm och
skruvarna 6r kronhjulet med 5,5—6,0 kgm.

3. Placera lagerhylsa med justermellanligg i bakaxelhusel. Skruva | eff par
av skruvarna. Montera differentialen | bakaxelhusal.

Bild 83, M3Efning av kuggflankspel,

4. 54l in kuggkontaki och kuggflankspel. Detta tilighr pd f&ljande siti:
Ansilt difterentialhuslagren fills intef glapp finns. Anbringa en indikator
mot kronhjulet (se bild 83). Hall pinjongen slilla och mél kuggflankspelat
{0,15—0,25 mm). Vid instélining av kuggflankspalet vrids bada stéllmuttrarna
lika myckat.

Mir kuggflankspelei &r rBlt installf bestryks eft tiotal kuggar med mirk-
firg. Bromsa kronhjulel med en irdpinne eller dyliki och dra runt pin-
jongen eff liolal varv & vardera hillal. Man erhdller darvid eil aviryek av
kuggkonlakten i markfirgen. Dalla aviryck, mirkbilden, skall ha det ulse-
ende som bild 84 visar.

Mérkbilden har | del nérmasta reklangulir form och ligger pa backsidan mifi
pé kuggen i héjdled men nligol nrmare lillinden &n slordnden. P& driv-
sidan ligger mérkbilden ndgot h&gre &n p& backsidan, men | &vrigl lika
med backsidans. En felaklig kuggkonlakt korrigeras genom alf pinjongens
lage i {Grhillande 1ill kronhjulet &ndras medelst justermellanliggen mellan
hylsan och husel. Markbilden p4 backsidan fiytiar sig & samma héll som

Shorénde

Bild 84. MErkblidens kemrekia uiseende,

DRIVSIDA
BACKSIDA
DRIVSIDA
BACKSIDA

- -

if1s1 F37 41

Bild 85. Mirkbllden ligger f&r Bild 86, MBErkbilden ligger for
lingt mof storinden. lingt mot lillinden.
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pinjongen. Ligger markbilden f&r
lingt mot storinden (bild 85) flytas
sdledes pinjongen indt, och om
mérkbilden ligger {6r ling! in (bild
B6&) flyltas pinjongen uilf. Mar man
anlar alf markbilden erh&llit rdtt 15-
ge pd backsidan, konlrollaras deia
genom aft man jEmi&r med mbrk-
bilden p& drivsidan, Ligger d& de
bada markbilderna mill i5r wvar-
andra &r vixeln rafl installd,

Dra alla skruvarna fér lagerhylsan
och skruvarna 8¢  stallmultrarna.
Konirollera mitlel Sver styrklackar-
na (bild 87), méttet skall wvara
270%01 mm. Dra skruvarna fr
Gverlallen med 19,5—22 kgm. Lds

alla skruvar.

FTETR]

Bild 87. Matter Sver siyrklackarna
A=270+04 mm.

VI FRAMAXEL MED STYRINRATINING

DATA

Framaxel

TYP LR R e

Spiwfdd SRR AN E R RS RS B RS R R AR EAE e

Framhjulsled
Justermellanligg f6r spindellappslager, tjocklek ..

Spel hjulspindelbussning—rzeppaknul, ny bussning
Spel hjulspindelbussning—rzeppaknui, max ......
Tilliten felcenirering av spindelhdllare (spindel-
hillaren forskjuten neddl) ......ovvevrnennnnnens

Framaxelviixel
Se under "BakvExel™ sid &5.

Hjulvinklar

Framaxelluining [caster) ...cvvvvrennesanssanss
HIulllfhliﬂg [:.mhr] R P T T TN N TN
Spindelfappens lutning Indf ....coveviininnnnss
Hjulskrankning (loa-ln) s.vivirvavicsassnnsnnnns

Styrinrétining

Antal rativary frlin stopp lill slopp +.vvvvevnrenns
StyrsnBcka:
Fabrlkat och lyp: st ceiiiiaisnsisivi i s

UtvBxlingsiérhillande, miltage ..............

?ﬂ'rlig-n EERNER EF A A Ea
Antal kulor | varje styrhuslager ........e0vvuens

lustermellanligg 1&r styrhuslager, tjocklek ......

Dli‘rrma L N R R R R T T

TIDER

Helt aviastad
1550 mm

0,10 mm
0,35 mm
1,00 mm
0,15—0,25 mm
0,50 mm

0,10 mm

bl
1,5°
T.5®
3 mm

4

Ross, skruv och dubbla
tappar

18:1

21

14

0,002" (0,051 mm)
0,003% (0,076 mm)
0,010% (0,254 mm)

ca 0,5 liter

(OBSI Endast ungeférliga tider)

Justering av shyrinrBHNING +vvuvvenernnennsonseses

sissmsnssasansnns 1

e v Immaceb il o ovocunnvenssnssnmnsranssvenisssssssaase B e

lﬂ'l\'"“ tERLEdss AT s s sas e san s snnssennnansnnnanans O fiM
H}"lll"'“rfiﬂli"ﬂmﬂ L L L R N T R R R R R R R RS R EETT 3 lim
RFMWIHE av h'&mhllﬂlild" e N T T} » E'D ﬂl‘l‘l



B?h‘vlilni“giﬂrgin""klpi LR E T RN AR NN R RN L R RN ? "I'l'l

Byle av framhjulslager  .........ccovinieniensnsnroriensssniarseess 3 Him

Renovering av styrinrBfning .....ccoiverveiionanciasesnivsseses 5 Hm

Koniroll av framhjulsvinklar, justering av skeBnkning «.ovvvevivnennee 1 lim
BESKRIVNING

Framaxel

Eftersom vagnen &ven &r framhjulsdriven & framaxeln (plansch V1) i slort seft
ulformad som bakaxeln. Framaxeln &r shlades helf sviasiad, dvs den verlikala
belastningen &verfdrs direki frin axelkdpan fill hjulnaven och drivaxlarna Bver-
fér endast vridningen frin framaxelvixeln.

Far atl mbjliggbra styrning av vagnen &r framaxeln (Grsedd med ladbara knu-
lar (rzeppaknutar).

Framaxelvixeln &r av samma uiiGrands som bakaxelvExeln.

Styrinritining

D& ratten vrids Sverfirs rérelsen genom rallaxeln (8 bild 88) il styrsnickan
(2). Dérefler &varfdrs rorelsen il vansier hjul genom pitmanarmen (1), lEnk-
stingen (9) och slyrarmen (10). Hoger hjul erhbller en molsvarande vridning
genom parallelistaget (&)

= e

Bild 88, Styrinritining.

1. Pitmanarm 6. Parallelistag
2. Slyrsnbcks 7. Ralfror

3, Justerskruv 8. Ratfaxel

4. Pifyliningsplugg . LEnksting
5. Klamskruv 10. Styrarm
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Styrsnfckan (bild 89) &r av fabrikaf Ross, typ skruv mad dubbla, fasfa tappar.
Skruvens axialiryck uppias av kullager och axialspelet jusieras med mellanligg.
Styrsnbckans radialspel justeras med en siGliskruy.

Bild 89. Styrsnficka.

1. Pitmanarm &, Justerskruv

1. Talningsring 7. P!{yllnin%!p!ugg
3. Bussni 8. Jusfermellanligg
4. Slyraxe %. Kullager

5. Lufiningsrr 10, Snackskruv

REPARATIONSANYISNINGAR

Arbeten fill vilka mer omfattande specialverkfyg och
maskiner ej erfordras

Justering av styrintiifning

Tid ca 1 fim

1. Konfrollera forst alt intef axialglapp
finns | styrsnBekan. Detta gér man
enklas! genom alf vrida ratten fram
ech fillbaka medan man med el
finger under rallen kontrollerar afi
denna inta har ndgon axiall rérelse,
Bilen skall hirvid st p& golvel,
Finns glapp, lossa och dra upp rafl-
rorel och locket nhgot sami ta bort
elt tunl mellanligg (bild %0) M
ghngen lills glappet ndH och jimni
f&rsvinnaer, Bild 90. Justering av axialspel.
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Z. Hissa upp framvagnen och stall
bockar under framaxeln. Vrid ratlen
il mittliget varvid hjulen skall pe-
ka raki fram. Lossa lasmultern och
skruva in justerskruven (bild 91) fills
efl 1&tt matsténd kinns i ratten nér
denna vrids &ver millpunkten. Lossa
skruven fills molstdndet ndti och
jamnl {&rsvinner, och dra déreller
fill l&smubarn. :“;;:r
Se fill atl inte slyrinréfiningen kér-
var p nagol siblle ndr raflen vrids Bild 91. Justering av radlalspel.
fran stopp fill stopp.

Arbefen dér verkstadsufrustning och specialverkiyg
erfordras

Specialverkiyg

SVO 11858 Avdragare [Gr rall

SVO 1186 Mallandal

SVO 1187 Spinnklo

SYO 2000 Slandardskaft

SVO 2003 Monleringsdorn f&r lagerring

5¥0 2005 Demonteringsdorn fér lagerring

SVO 2148 Avdragare (3 piimanarm '

50 2361 Monleringsverktyg fér talningsring | framaxel
S¥YO 2337 Demonleringsdorn (Gr tainingsring | framaxel
SVO 2354 Myckel {&r lasmulter, hjulnay

SVO 2355 Awdragare 1&r hjulnay

S¥O 2356 Awdragare [r inre hjullager

SVO 2362 Matden

S5VYO 2357 Monieringsdorn f6r thiningsring i hjulnav

Eye] bot:‘\, 5::“ S SYO
2000 F 4‘__’ "mfl 2005
2SO0 VO
e 2337 2354
2148
SYO VO,
2354 3367 ; B
] el -‘sm ']
w &
.
Bild 92. Specialverkiyy 22THs

Byle av kompletta enhefer
Byte av framaxelviixel
Tid ca 6 fim

Specialverkiyg:
SVO 2000 Standardskafi

SVO 2354 Myckel fér ldsmuller, hjulnav

5V0O 1356 Avdragare f&r inra hjullager

SY0O 2357 Menferingsdom §5r 16tningsring | hjulnav

1. Demonlera drivaxlar enligl anvis-
ningar under "Demoniering av
rzeppaknul  och  spindelhbllare”,
punki 1—4.

2, Tappa ur oljan i framaxelvixeln,

3. Lossa kardanaxeln frdn pinjongens
medbringare. Lossa siGldémparna
upplill och demonfera framfjader-
hénkena. S5&nk ner framaxaeln 34
ling!l den gér.

4. Lossa waxeins fasiskruvar och lyfi
ner den med |dmplig domkraft (bild
93). Styr upp differenfialsparrens
hylsa s alt vixeln ghr fri.

l’

.

|
b L 1
e

Bild 93. Demonfering av
framaxelvixel.
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5. Menlering sker | molsall ordningsisljd mol demonteringen. Innan vixeln

menteras bir 18iningsringarna | axelkdpan Inspekleras och vid behow by-

tas, so sid B5. Innan navel monteras liggs inre lagret | och 1Biningsringen

pressas | med gummilippen mol lagref. Anvind SYO 2000 och SYO 2357
(bild 116). Fyll pa olja i framaxelkdpan. Sm&rj rzeppaknufama.

Byte av rall, lidigare uifSrande [l o m chassl nr 375)
Tid ca 0,5 tim

Spacialverklyg:

11
2.
3.
4.
5P

78

5¥0 11858 Avdragare
SYO 1186 Mallandal
SVO 1187 Spinnkle

Lossa signsliedningen frdn skarvityckel nedanfdr sikringshillaren.

Vrid signalknappen (9 bild 94) Ys varv och Iyli upp den. Ta bort fiidern
(8) och konlakibrickorna (& och 7). Lossa fBsiplattan (10) och dra upp den
tillsammans med ledning (5), Ijider och konlakfbricka,

L}

1
LR
i
\ 3
|
2
e 1
i &
: D
Iy
g
=
Bild #4. Raftnav [fd wH) Bild 95. Demoniering av ral.
Muftar 6. Kontakfbricka 1. SVO 1187
Bricks 7. Konlakibricka Z 5YO 1186
Fiadar B. Fjader 3, SVO 11858
Isolerbussning 9. Signalknapp
Signalledning 10. Fastplatta

Skruva mv raflmultern (1), Dra av

ralten med avdragarverklyg enligl
bild 95.

Montering av ralt sker | omvand
ordningsiéljd mol demonlering. Sig-
nalledningen monleras enklas! ge-
nom all en kopperirdd ellar dylikt
underifrdn lGrs genom raflaxeln och

kepples thop med ledningsan enligt 23314
bild 96. Bild #6. Moniering av
signalledning.
Byfe av ratl, senare ulf8rande [fr o m chassl nr 376)
Tid ea 0,5 tim
Specialverkiyg:

1.

SWO 11B5B Avdragare

SYO 1186 Mellandel

S¥O 1187 SpBnnkio

Ta bort sikeingen [&r signalhornel,

For in an skruvmejsel | urtagel | signalkneppen och band f&rsikligh tills
signalknappen lossner (bild 97). Lossa signalledningen (bild 98) och i&r ned
den en bif | ralfaxeln sh ali den e] skadas di ratfen dras av,

Skruva borl ralimuttern.

Dra av ralten med avdragarverkiyg enligl bild 95.

Mentering av ralt sker | omviind ordningsiGlijd mol demontering.

TREIR

Bild ¥7. Demonfering av
signalknapp.

Bild 98. Demenlering av
signalledning.
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Byte av styrintSlining Uvriga arbeten

Tid ca 3 fim Demoniering av rreppaknuf och spindelhéllare
Specialverkiyg: Spacialverklyg:
SVO 1185B Avdragara [Sr rafl SVO 2354 Nyckel {6r lasmulter, hjulnav
SVO 1186 Mellandel SYO 2355 Awdrageare [5r hjulnav
SVO 1187 Spinnklo 5VO 2356 Avdragare f&r inre hjullager

SVO 2148 Avdragare [8r pilmanarm
1. Demontera rallen. Se under rubr
"Byle av rali”.
2. Demonlera omkopplaren och halla-
ren under inslrumentbridan.

1. Lossa hjulmulirarna ca 1 varv., Lyft upp framvagnen och still bockar under
ramen. Demoniera hjulet,

2. Demoniera cenfrumskruven (3 bild 101), fasiskruvarna (2) och de v uldra-
garskruvarna (1). Tag bort brickorna och skruva in uldragarskruvarna fills
drivilinsen (4) just lossnar. Dra av drivilinsen.

3. Mirk upp och dra av pilmanarmen.
Anvind avdragare SVO 2148, bild
#9. Demontera de sex skruvarna i
styrsnackans konsol, Vrid siyrsnfic-
kan enligf bild 100 och demoniera
kensolen. Lyft fram siyrinrétiningen.

4. Monlering sker | omvind ordnings-

foljd mot demonlering. Fyll styr- b3
snickan med fransmissionsolja MP, Bild 99. Demonlering av
viskosilel SAE 90 genom pélyll- plimanarm.
ningspluggen (7 bild 89). 1. SVYO 214a.

(el
P

Bild 104. Framhjulsnav. Bild 102. Demontering av

1. Uldragarskruvy 3. Cenlrumskruv lagermulter,
2. Fastskruv 4, Drivilins

23355

Bild 100. Demontering av Bild 103. Demontering av nav. Bild 104. Demoniering av
sfyrsniicka, inre lager.



lsirtagning och hops&fining

av rzeppaknut

1. Spénn fest drivaxeln mellan koppar-
backar eller dyliki. Driv av rzeppa-
knuten genom all sl& ph medbringa-
ran med kopparsligga enligt bild
108.

2. ¥rid kulhdlleren och plocka ur ku-
lorna. Ta sedan borl medbringaren
och kulhéllaren.

3. Satt ihop rzeppaknuien i motsalt Vst
ordningsféljd mel  isirlagningen.
Packa in n:nppaknufun med fordons- Bild 108. |l||"lg'|'|"|'|E
Bild 105. Demonlering av Bild 106. Demonlering av fett 20, Glom e] ldsringarna ph av rzeppaknut.
bromssksid, rreppaknul. drivaxeln.
Byte av bussning | hjulspindeln
3. Vik upp lbsbrickan {8r hjullagren. Skruve av mullern med nyckel SYO 2354 Overstiger spalet mellan rzeppaknulens axeltapp och bussningen i hjulspindeln
(bild 102). Ar bromstrumman 18s lyfts den av. | annat fall dras den av fill- 0,5 mm, aller om bussningen &r skedad, miste den bylas. Dirvid dementeras
sammans med naval varvid dock bromsbackarna bdr justeras fillbaka, Dra hjulspindeln och rzeppaknulen enligl punki 1—4 under "Demenlering av
av navel med hjdlp av avdragare SVO 2355 (bild 103). Dra av inre lagre! rzeppaknul och spindelhllare”.
Irdn spindeln med avdragare SVO 2356 (bild 104). Ta bort {dIningsringen. D& den nya bussningen pressas I, vinds smbrjsphrels Sppna dnda, mol smbrj-

skrapan. Efler monleringen skall bussningen bearbetas sd aft elf spel pé 0,15—
0,25 mm erhlls. Bussningen & e] brotscha: ufan bearbefningen skall ske i
svary {&r alf fA réft centrering | i6rhéllande fill hjullagerligena. Efler bearbet-
ningen rengars bussningen noggran! och smbrjs fore hopsafiningen.

4. Demontera bromsskélden och héng upp den sb al ej bromsslangen skadas
bild (105). Dra av hjulspindeln. Dra
ul rzeppaknul och drivaxel (bild
106).

5. Demontera skruvarna 16r dammskyd-
del. Lossa lanksthngen (endasl van-
sler sida) och parallellstaget.

6. Demonlera évre och nedre lockal
ph spindelhillaren ach fag ut juster-
mallanliggen. Driv spindelhillaren
nadat s& atl Gvre lagrels yHerring (1
bild 107) pressas ut ca 5 mm ovan-
fer planetl fér lockel. Lyfi déreftar
spindelhillaren och driv den uppl

s& alf nedre lagrets yilerring pressas Bild 107. Demontering av
ul pd molsvarande séfl. Lyft borl spindelhillare. Bild 109. Ansziftning av lager.
spindelhlllaren enligt bild 107. 1. YHerring 1. Fjadervig.



Montering av rzeppaknut och spindelhillare
Specialverkiyg:

SVWO 2000 Standardskaft

SVO 2362 Maldon f&r cenlrering

SVO 2357 Monleringsdorn f6r 1ainingsring T hjulnav

1. Packa in spindellagren vil med fordonsfett 20. Siff spindelhillaren pi plals
och montera justermellanligg och lock. Mat fBrspnningen | lagren med en
fjadervig enligh bild 109. Fjadervigen skall ge eft ulslag pé 03—08 kg.
Férspénningen &ndras med justermellanliggen, som finns i focklek 01,
0,35 och 1 mm.

7. Kontrollera spindelhéllarens centrering med mélden enligh bild 111. Hr
skillnaden mellan méatiet “A" och "B" stérre &n 0,10 mm &ndras spindelhél-
larens lage med hjalp av jusfermellanliggen. Maftel "B" bor vara siSrsh.

3. Montera dammskyddet sedan filiringen indrinkis | varm olja SAE 20 blan-
dad med s lalg. Ligg i ca 0,35 liter fordonsfett | lagerhillaren. Siryk rikligt
med feli pd drivaxelns slipade ansals f&r féfningsringen. Monlera rzeppa-
knut och drivaxel. Bestryk rzeppaknulens axeltapp med fefl och monlera
hjulspindeln med smérjskrapan (1 bild 110) vnd uppél

Bild 110. Hjulspindel. Bild 141, Cenirering av spin-

delhélliare.
1. SVO 2382

1. Smérjskrapa

4. Monlera bromsskéld, nav, drivilans, bromstrumma och hjul. Beslryk navels
styrning f8r bromslrumma ech hjul med felt fr att férhindra rostbildning.
Betriffande smérjning av hjullager se sid B&. Innan navel monteras pressas
fainingsringen i enligl bild 116. Mellan den ph bromsskélden placerade fil-
ningsringen och bromsfrumman bér vara elt mellanrum pb 0,3—04 mm.

Renovering av framaxelvixel
Sa "Y Bakaxel"

Byfe av tifningsring | axelkipa
Tid ca 7 tim
Specialverkiyg:
SVO 2000 Standardskait
SVO 2361 Monteringsverklyg ior #iiningsring
SYO 2337 Demonteringsverklyg f&r tiiningsring
SVO 2354 Nyckel for lasmulter, hjulnav
SVO 2355 Avdragare 16r hjulnav
SVYO 2356 Avdragare {6r inre hjullager
SYO 2362 Miidon
SYO 2357 Menteringsdorn 6 18tningsring | hjulnay
1. Demonlera framaxelvizeln, se under "Byle av framaxelvixel” sid 77,
2. Driv ut Itningsringen med hjilp av dorn SYO 2337 (bild 112).
3. Monfera i&8iningsringen med verkiyg S¥YO 2361 enligt bild 113,
4. Monlera &vriga delar | motsatl erdningsiélid mol demonieringen. Pressa |
navels lalningsring enligt bild 116, Fyll pd olja i framaxelkdpan. Smor]
rzeppaknularna. :

f 1

Bild 412. Demoniering av Bild 113. Monlering av
tétningsring. {§mingsring.

Byle av framhjulslager
Tid ca 3 fim
Specialverklyg:
SYO 2000 Standardskait
SY0 2003 Monferingsdorn fGr ylferring
SO 2005 Demonteringsdorn far yHerring
SWO 2354 Myckel for lasmutier, hjulnav
SYO 2355 Avdragars [5r hjulnav
SYO 2356 Avdragare [&r inre hjullager
S¥O 2357 Menteringsdorn far 18fningsring | hjulnav
1. Demonfera navet enligt anvisningarna under "Demoniering av rzeppaknut
och spindelh&llare™, punkt 1—3. -
2. Demonlera lagreis yHerring med hjélp av dorn 5YO 2005 enligt bild 114.
Gar renl navel,
3, Montera lagrets ylerring med dorn SVO 2003 enligt bild 115. Packa in
lagren vl med fordonsielf 20, Ligg | inre lagret | navet och pressa | 1ii-
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Bild 115. Monlering av yHerring.

Bild 114, Dementering av
ytlerring.

ningsringen med dorn SYO 2357 enligt bild 116. Téfningsringens gummilépp
skall vindas mol lagret och ringens anliggningsyta skall besfrykas mad eft
tunt lager fall, Fyll fett utanfr lagren enligt bild 117.

4. Menlera dvriga delar | moblsall ordningsfdljd mel demonleringen. Basiryk
navels styring 15 bromztrumma och hjul med fett f&r att {5rhindra rost-
bildning. Mellan den ph bromsskdlden placerade tainingsringen och broms-
frumman bér vara ett mellanrum pa 0,3—0,4 mm.

Bild 116. Moniering av Bild 117. Smbrning av fram-
tiiningsring. hjulslager.

Demonlering och monfering av styrintittning
Se under "Byle av styrinréHning™.

IsBriagning av styrint8itning

1. Skruva ur boltenpluggen och t&m uf oljan.

2. Demonlera lockel och skjut ut styraxeln (4 bild 89).

3. Demonfera det mindre locket och ralirGrel. Ta vara pd jusfermellanliggen
(B). Dra ut ratlaxeln med sndckskruv (10) och kullager (9). Ta borl ldsringen
och skilj lagren &t ;

inspekiion av styrinréfining

Fére inspeklionen tviitas samiliga delar rena | keistallolja.

Direfter undersbks samiliga delar belrdffande slilage och skador. Undersdk
sBrskill noga slitbanorna pd snickskruv och siyraxelns tappar. Slifna eller ska-
dade delar byis ul.

Skall bussningarna (3) bylas pressas de ul med |8mplig dorn. Vid byte kan fal-
ningsringen (2) bryfas ul med mejsel. '

Hopsklining av styrinritining )

1. Vid byte av bussningsr pressas de nya bussningarna (3) i slyrsnickshusel,
Brofscha bussningarna fills styraxeln ghr l&ft utan alt glappa. Rengdr frin
metallsphn.

2. Montera snickskruv (10) med lager, juslermellanligg (8), lock och rafirdr.
Dra skruvarna f&rsikligt och kiinn efter alt lagren ej blir &r hirf ansaifa.
Justermellanlagg (8) difligges resp boritages fills rattaxeln |3l kan vridas
runt ulan atf glappa.

3, Montera 15tningsringen (2). 5&#t | styraxeln (4) men var fSrsiklig s& all ej
talningsringen skadas. Montera packning, lock och bottenplugg. Vrid raifl=
axeln 1ill mitlge och skruva in justerskruven (8) fills eft 1iH molstdnd kinns
nér raftaxeln vrides ver milllagal. Lossa jusierskruven fills detta molstind
natt och jami [Brsvinner och lis jusierskruven i delta lige.

4, St ph ralien och dra med en fjidervig enligt bild 118. Fjadervigen skall
darvid visa ell ulslag av 0,1—0,4 kg med "A"=25 em. Visar fjidervigen
annal ulslag, undersBks vilken del som &r 1&r hirt resp 15r 18st ansall.

s

Bild 118. MBEtning av reftfmomenl., ®rs%e
Hjulinsi&lining

Framhjulsvinklarna (hjulluining, spindeltappsiutning, axellutning och hjulskrénk-
ning) uppmils med hirlér avsedda instrument. Hjullutningen och spindelfapps-
lulningen &r e justerbara, Om dessa vinklar &r felakliga underséks vilken del
som Br deformerad, varefter denna byfs. Axellulningen kan jusleras genom alf
kilar laggs mellan framfjadrarna och axeln. Hjulskrénkningen jusleras genom aii
vrida parallelistaget sedan klamskruvarna (5 bild 88) lossats,
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Yil BROMSAR

DATA

Folbroms

Bromsirumma, diameler ........ diaE e e A G R
ovalifal, max ....ceesenvssnsenss

Bromsbelagg:

T}l’p lllllllll LE LR EEEEEEEEEERENEEEERENEERERLENRS
Dimension ...ceccenes i e e T
Effektiv ares, fram .....ccecvisnssssnnsnnsnns

bk | s R e R

| A A R
Bromsbeldggnit:
Dimension «..ovvvanss sreswsasrussanasanranns
Anlal per bromsback ....voviivirinnaranannns
Pedalspal ........ -
Hydraulsystem
Fabrikat ..ocviaranssvinnn srsvrssss RN T sRERAREY

Huvudtrli"durl di‘m“*ar LR R NN R ENENENE R EREE N
Hjulcylinder, diamefar .........cccieiinarrnnrs
S5pel mellan kolv och eylinder ....ccvvvvvncnnnrs

Handbroms

TFP LR L L R R I R R O I O ] F e ERER
Bmm,lmmmu' di.m“t.r LA R RN NN EENEEN EREEEEEENEN]
BWMSEQEaggr dimaII;inn LE EEESEENEREERE N E R RN EY RN

Bromsbeldggnil, dimension ..........0.. ———
1 e AR e
Spel mellan beligg och frumma ....covvevrnes ‘e

TIDER

3048 mm (127)

01 mm

Pressade

2" XY™ X 2590 mm
735 cm?

735 em?

1470 cm?

55291 mm
14

ca 10 mm

Lockhead

1 %"

1"
0,03—0415 mm

Bandbroms
225 mm

2" X" X625 mm
Ve X" (3,57 X7,9 mm)

16
0,8—1,0 mm

(OB5! Endast ungefarliga tider)

Justering v Tolbroms:  coicasamwsvaasssas s sass inesssissnsnssnss
Litflnidng av BROmiame o v amn i e ma s s oo mis s L v E R
Byte av bromsbeligg, fofbroms .....ccvoivieiinviaias T I T
Renovering av hjulcylinder, per hjul .....cociiainiciiiiiniisiranns
Renovering av huvudcylinder ....cosvasrvarsassasnassnsesscrnnnss
Renovering av pedalfisie ...... A
Justering av handbroms ..... e R R R R R

Byie av bromsbeldgg, handbroms .....cocaersencrasicsisacsnnanns

BB

0,5 tim
0,5 tim
& tim
1,5 tim
2 fim
3 fim
0.5 tim
2 fim

BESKRIYNING

Bilen &r [drsedd med fvd av varandra obercende bromssystem. Del ena, fol-
bromsen, &r hydrauliski och manévreras med bromspedalen. Det andra, hand-
bremsen, & mekaniskl och mandvreras med bromsspaken.

Folbromsen phverkar bromsbackarna ph alla fyra hjulen. Warje hjulbroms &r
forsedd med ivk bromscylindrar, verigenom bromseffekien blir lika pd alla
bromsbackarna. Huvudeylinderns och hjulcylindrarnas konstruklion framgér av
bild 119 och 120.

Handbromsen, bild 124, &r av lyp bandbroms med bromstrumman anbringad pé
en medbringare pd vixellddan. Den phverkes av bromsipaken medelst drag-
sling och havarm,

Bild 119. Huvudcylinder.

3. Aferstrémningsventil 6. Kalv
7. Kolvpackning
8. Trycksling

1. Pifyliningsplugg
2, Anslubning fér bromsledning 4. Kolvpackning
resp. bromskontakt 5. Bricka

Bild 120. Hjulcylinder.

1. Anslulning fér bromsledning
2 Lufiningsnippel

3. Kolvpackning
4.

5

Styrbricka f&r fjader
Kalv
& Justerskruwv




REPARATIONSANYVISNINGAR

Arbeten fill vilka mer omfaftande specialverktyg och
maskiner ej erfordras

Folbroms

Justering av fofbroms

Tid ca 0.5 fim

i. Lylt upp bilen och stéll bockar un-
der fram- och bakaxeln.

2. ¥rid undan skyddslocket (2 bild
121). Stick justernyckeln genom ha-
let i bromsskdlden och in | eft av
urlagen pd hjulcylinderns lock, Yrid
locket utht fills hjulet 18ses. Lossa

direfler s& mycket att hjulet roterar .
friti. Bild 121. Jusfering av folbroms.

3. Juslera de Bvriga bromsbackama p& |, justernyckel 2. Skyddslock
samima 35,

Om bromspedalen vid bromsning, frofs justering och full bromsviiskebehallare,
gdr [&r ldngl ner mot durken finns antingen luft | hydrauliska systemel eller
ocksd &r def fel p& huvudeylindarn.

Lufining av bromsar

Tid ca 0,5 tim
1. Lylt upp gummimatian bakom pedalerna och demonfera luckan | durk-
pléten, Rengdr huvudcylinderns pifyllningsplugg och demontera den med
hjslp av 21 mm hylsa enligt bild 122. Fyll pd bromavitska allleftersom lufl-
ningen forighr men var IGrsiklig s& alt ej sand eller dyliki kommer in | hul
vudeylindemn.

2. Anslul en luftningsslang 1l lufi-
ningsnippeln i&r nedre hjuleylindern
pd vinster framhjul. Lat slangens
andra Bnda hBnga ner under vBlske-
nivén | eff uppsamlingskérl. Oppna
lufiningsnippeln och 18t ndgon fryc-
ka ner bromspedalen upprepade
glnger sk linge lufibubbler fGljer
med den ulstrdmmande viitskan,
5téng darefler nippeln, helst medan
bromspedalen &r | boffen.

3. Lufta direfier Svre cylindern sami
hjuleylindrarna h&ger fram, vinsier Bild 122. Demonfering
“bak och héger bak. av pifyliningsplugg.

Byfe av bromsbeligg
Sa sid 93.

Renovering av hydraulsystem
Tid: Huvudcylinder ca 2 fim

Hjuleylindar, per hjul ca 1,5 lim

Lufining av bromssystem ca 0.5 flim
lakifag stérsta renlighel vid arbeten med def hydrauliska systemel. Tvilta hén-
derna med vl och valfen innan delarna rengéres.
Hydrauliska systemets delar rengres med sprit, Bensin eller fologen fir ej
anvandas,
Efter rengSringen konfrolleras delarna. Inga skr eller repor far finnas pd de po-
lerade ylorna. Kolvpackningarna f&r ej vara uppsvillda eller repade. Skadade
delar ulbyles. .
Delarnas hopsétining framgér av bild 119 och 120. Elter monleringen pélylles
bromsvélska och bromsarna luflas.

Bild 123. Pedaliisfe.

1. Kensol 6. Havarm

2. Bussning 7. Pedalaxel
3. Kopplingspedal B. Smorjsphr
4, Bromspedal 9. Trycksléng

5. Bliﬂ.ningar
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Renovering av pedalfiste

Tid ca 3 fimmar

Mér bussningarna i bromspedalen eller | pedalfastet blivit slifna 54 ait pedalerna

glappar onormall myckel b&r bussningarna bylas ul, Defla kan géras p& f5l-

jande sdH.

1. Demonlera durkplalen vid pedalerna.

2. Lossa kopplingsreglagel och returfjidrarna, Ar huvudcylindern ej demon-
lerad lossas kablarna frén huvudcylindern.

Lossa pedaltisiel frln ramen och dra fram fasle och pedaler.
Lossa klimskruven frén kopplingspedalen. Driv ul pedalaxeln 1 pilens
rikining (bild 123), Demontera bussningarna,

5. Pressa i de nya bussningarna och broischa dem sk ali pedalaxeln gir 156
utan aft glappa. Anvind en brolsch med slyrning. %Ar pedalaxeln slilen
skall den bytas ul,

6. Maontering sker | omvind ordningsfolid mot demenleringen. 5181l in broms-
pedalen med sloppskruven s& att den ghr s4 lingt upp mot durken som
majligh ulan all sl i denna. Smérj pedalaxeln. Luffa bromsarna.

Handbroms

Justering av handbroms

Tid ca 0,5 tim

Bromsbandel sidlles in s& ail spelei mellan bromsbeligg och bromsirumma blir
0,8—1 mm. Instéllningarna skall ske i den ordning som anges ph bild 124.

Bild 124. Handbroms.

1. Justerskruy
2. Dragsting
3. lustermutirar

VOLVG
2a1v?

Arbeten dér verkstadsufrusining och specialverkiyg
erfordras

Speclalverkiyg
SVO 2049 Kragningsverklyg SVO 2203 Fixtur f5r instdllning
bremsbackar

1Re TS

Bild 115. Specialverkiyg.

Byle av bromsbeligg, folbroms

Tid ca & fim

Specialvarkiyg: SYO 2203

1. Demonlara hjul och bromstrumma,

2. Bind en lhsirkd om hjulcylindrarna och lyft borl bromsbackarna (bild 128).

Bild 126. Demoniering av bromsbackar.




3. Pressa ur nilarna med hjélp av dornar (bild 127). Rengér bromsbackarna.
4. HNila fast de lirdiga originalbeliggen (bild 128). B&rja darvid | milien och
foris&ll uthl Endarna.

s

Bia 127, Demontering av nil.

Bild 128, Miining av beliagg.

5. Montera bromsbackarna och tag borl listridarna. Konifrollera bromsbac-
karnas lige, vilket om navel & boritage! kan ske med hjélp av wverklyg
SVO 2203. Anbringa dérvid verklygel mol bromsbackarna enligt bild 129,
Lossa lasmuttern och still in siodskruven (1) sh alf bromsbeldgget ligger
mol pinnen ulefter hela bredden. Dra &t lasmutlern. Vrid verklyget och
still in den andra bromsbacken pd samma sBH. Konfrollers aft bida backar-
na &r r&tt instdllda.

6. Montera bromstrumma och hjul | motsatt ordningsisljd met demonleringen,

Besiryk navels styrning 16r bromslrumma ech hjul med fett {5r aft fBrhindra
rostbildning. Jusfera bromsarna.

Fre

Bild 129. Koniroll av instéllning.
1. Stodskruv

Byte av bromsbeligg, handbroms

Tid ca 2 timmar

1. Demoniers bromsbandels ledbultar. Skruva ur jusierskruven (1 bild 124). Dra
bromsbandel bakdl, vrid och dra fram del.

2. Demonlers dei slitna beligget.

3. Spénn fast det nya belégget jdms med bromsbandels kanfer sedan beliggetf
dragits upp i en bige | mitten. Tryck ned bigen varvid beldggel kommer ait
ligga vil an mol bandel, Borra hél {8r nitarna och {Srsénk hilen 2/3 av be-
liggets tjocklek,

4. Mita fast baliggel! pd molsvarande sitl

5. Monlera Svriga delar | omvind ordningsfdljd mol demonleringen. Justera
handbromsen.

Byle av bromsledningar

Specislverklyg: SYO 2049 Kragningsverklyg

Vid lackage pd del hydrauliska bBromssystemels ledningar eller di dessa uf-

satis f6r shdan yHre &verkan ali lickage kan befarss, bytes de skadade led-

ningarna. Defta sker lBmpligen enligl f&ljande.

1. Demoniera den skadade bromsledningen. Kapa def nya roret fill erlorder-
lig lingd och vinkelréil samf ta bort samtliga grader.

2. Ar rorel av koppar (f o m chassi nr 221) utkragas dei ph vanligi s&ll. Kr det
av stbl, sk Bundyrdr {fr o m chassi nr 222), skell det dubbelkragas, vilkel
utiares med hjélp av verklygel SVO 2049. Placera dirvid verklyget | skruw-
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Bild 130. Kragning av Bild 131. Kragning av
bromsledning. bromsledning.

slycke. Stick in rGrel sh lingt alt dess anda kommer i plan mad klimbacken
enligl bild 130. Dra & mutlrarna.

Placera dornen OP 1 | verklygel. 514 p& dornen med en kopparsligga Hills
dornen gér i bolten. Kanlen pé raret vikes di enligh bild 131,

Byt ul dornen mot OF 2 (bild 132) och sl in denna i bollen.

Trd pd anslulningsmulfirarna och upprepa momenf 2—4 | rérels molsvarande
Enda,

Bocka den sd lillverkade bromsledningen med den gamla som mall. Bock-
ningen bér ske runl ell [Gremal med samma radie som den Snskade b&j-
ningen.

Blés rent brnmslndningen invindfgt och moniera densamma. Lufta broms
systemel.

Bild 131. Kragning av bromsledning.

Yill HJUL
i DATA

T]"P AR REEEE FsaREeEE s EEE EEmEEE B EE B R R R AR
Bateckning ...usecsicensisees srsasrsssasiesnn
Dimansion ....ovinvnns R R R R e AR S
Racalkmil, T i iiraesseennnessnisnsaes i
Sidokacl MBE il s e s b
Antal hjulvary per km (9.00—168) .......... i

DEck
T o e o ok e el e
EERiiiEOn ooy iia v i by s e e R

Anlal lager ....cconininines M R T A
Luftryck, fram och bak ......coievucinnsvnnsees

TIDER

Skivhjul
650H -
550216
3.5 mm
3,5 mm
98

TerrBngdack
9.00—16
10

24 kglem?

(OBSl Endast ungel&rliga tider)

Skifining av hjul enligl schema ....ovvuusunnss .

CR R R R A

Byln B it i s et n b wh e e A b ks e v

REPARATIONSANVISNINGAR
Arbeten {ill vilka mer omfattande specialverktyg och

maskiner ej erfordras

Dementering av hjul
1. Lossa hjulmulirarna ca 1 varv,

Bild 133. Demonfering av lﬁf;lu;.

Bild 134. Demonlering av s

1 fim

13310

idoring.
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2 Lyft upp bilen och placera bockar under axaln vid det hjul som skall de-
monleras.

3. Skruva av mufirarna och lyft av hjulel.

Demontering av dick
1. Slépp ul luften genom att skruva ur veniilinsalsen.

2. Tryck ned dicket pd filgen. Vid behov anvindes press. S&fl elf monterings-
jirn | urtagel pd sidoringen (bild 133) och bind &ver falgkanien. Bind
vixelvis med tvd monteringsjirn (bild 134) fills hela ringen & loss.

3. Ligg hjulet upp och ned p& ett par iriklotsar. Tryck dicke! av hjulel. Var
forsiklig sé alt ef slangnippeln skadas.

1)
Bild 135. Monfering av sidoring. Bild 136. Montering av sidoring.

Montering av dick

1. Légg slang och filghand i déckel. Pumpa luft | slangen fills den nift och
jamnt fyller uf dicket,

2. Tryck décket ph félgen. Se fill ali slangnippeln kommer rélf och ail den ef
skadas.

3. LBgg sidoringan p& lélgen och driv ned dess ana Bnda | sphrel (bild 135).
Bénd ph ringen med eff monferingsjirn och driv den samtidigl ned i sphrel
mad en kopparsldgga eller dylikt (bild 136).

4. 5e ftill att sidoringen sitler ordenlligl pd sin plais. Pumpa fGrsikiigh dicket
fill 2,4 kg/em®.

OBSI 5K aldrig pd sidoringens sida om hjulet vid pumpningen. Basl &r afi
ha elt skydd, tex enligl bild 137.

98

Bild 137. Pumpning av dick.

Montering av hjul

1.

b

Lyft pd hjulet sedan anliggningsylorna mellan hjul och nav rengjorfs.
Skruva &t hjulmufirarna.

Sink ned bilen och dra fast hjulmutirarna. Dra varannan mufter tills alla &r
ordentligt &ldragna.

Skifining av hjul

Yar 1000:e mil bdr hjulen flyltas om ¢ ait erhdlla jimnt slitege. Dérvid bor
hjulens rotationsrikining bibehdllas s& léngl m&jligt &r. Skifta déricr hjulen
enligh schama | vid métarstélining 1000, 3000, 5000 mil osv samt enligt schema
Il vid 2000, 4000, 6000 mil osv.

Bild 138, Bild 13%.
Hjulskifte | Hijulskifia 11



IX RAM, FIADRAR OCH STOTDAMPARE

DATA

Ram
Lingd ..... s A R T A e B NrH AT
Bredd, fram .....iooiiniiiieaes srssssasraaans
Bak v isiieswa s s s
Sidobalkar, stérsta h&jd ........cccniuianiinss
MBnsbradd «vsviinsmnvinvanaians '
godsljocklek ..isicisnvinnserssnns ;
mit A (bild 141) ......c0ivinnnnnns
mat B (bild 141) ..... o= T
Fjadrar
Framfjider
T i i o sdan
LEngd  cessuunauiesi iy wnesnan s san e _—
B s s s R suEs
Anial blad  .ovveeininnen e e AR
Bladan: fjocklek ..........ccccicniiiaians
Provningsvarden:
Belastning 16r 1 cm nedbdjning ..covvvveeanis

Fjdderbladen skall ha en posifiv béjning (A bild
144) av 41 mm vid en belasining pd cenlrum-
SEAUDBA BV o mas s we smmn s o se e e

Bakfjider, tidigare utférande [t om chassl nr 241)

TYP avesvonssnunasisssssisssnassisinsisis sEanE
LEngd ssasssnwninan R AR A R R
Bredd ....... BEAE B E RS AR B R A AR R
Antel Blad  owsmeswisnsenyaimreeson e

Bladens fjocklek:

Blad P oo s SRS G R R R

"""a R R R A A R )

Frovningsvarden:
Belasining f&r 1 cm nedbdjning ...oovverinens
Fjderbladen skall ha en negativ béjning (B bild
145) av 27 mm vid en belasining pd centrum-
skruven av .i.eesiissccnnien TR R

4293 mm
681 mm

1069 mm
160 mm
56 mm
4 mm
75 mm
30 mm

Halvelliplisk bladijider
1025 mm

50 mm

e

& mm

60=4 kg

55033 kg
Halvellipfisk bladijéder
1200 mm

50 mm
-

8 mm
7 mm

62+4 kg

65045 kg

Bakijider, senare uiférande [fr o m chassl nr 242)
TYP =ccevrrsnasansrsnsssnsssnnssnsssssssesssas  Halvelliphisk bladfjider

Langd ....... S W R B A e A E o R A 1200 mm
B | i ki o N e e e i veensnass S0 mm
T i Y R e e e U O |

Bladens fjocklek:

Blad 1—4 ...cuvcnnsssnsssnsnnnrnnanasnssnss B MM
P oy e ey g T - 21 "~

Provningsvirden:

Belasining 16r 1 em nedbdjning vvvivevievenss T4E5kg
Fjdderbladen skall ha en negaliv bjning (B bild
145) av 27 mm vid en belastning ph centrum-

SRR BV s i i e A A . 75050 kg
Stotdéimpare
TR i v b e Al e e L . Dubbelverkande feleskop
Kolvdiamaber ...civiiiiiimivssinininnnsnnessy 13" (34,92 mm)

Lingd, méft mellan Sglecenira:
S.mm.npr‘“ﬂd BEB BB EEEE R B E AR R A R AR AR R “mmm
UHr'g-n ----- FEssEEEEEF AR R R R R RE NN sasssss €8 615 mm
?ihk‘lﬂingd FErss SRR TR BT AR R R R EesEmBEEREL . mi?:m’

TIDER
(OBSI Endast ungefirliga fider)

Byle av fjader ....vvvvvinnvnionns W R e s A B T
Byle av siGIdEmPars ...isevrrssrranssnnarsssscsnasssisn sesssssas 0,5 lim
Kondrollmaining av ram .....ocovierencncnciennnnnnss R O
Byle av [jiderbuliar och bussningar, per fjder ..ovevevivnveneneens 2,5 lim
Renovering av stéidimpare .......ccovueiannns A werear 15 lim

BESKRIYNING

Remen bestir av tvd sidobalker av U-profil hoplogade med 4 tvirbalkar me-
delsi svelsning. P4 sidobalkarna r fjdderfasiena fasinilade.

Fjadrarna &r halvellipiiska bladijédrar, lagrade | melallbussningar och fésfade
vid axlarns med krampor,

Shvil fram- som bakaxeln &r fSrsedd med hydrauliske, dubbelverkande sidi-

dimpare av leleskopiyp. Axlarnas rérelse mol karossen begrinsas dessuiom av
gummibulfertar,
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REPARATIONSANYISNINGAR

Arbeten fill vilka mer omfattande specialverktyg och
maskiner ej erfordras

Byle av kompletia enhejer
Byte av fjider
Tid ca 2 fim

1. Placera en domkrall under axeln och lyft upp bilen 10—15 cm. 5181l bockar
under raman och sBnk domkrallen 38 alf f[Edarn avlasias,

2, Skruva av mulirarna pb fjiderkramporna. Vid demonlering av framfjider
h&j direfter axeln, vid demonlering av bakijider s8nk axeln Hlls krampan
lossnar,

Demonfera fjdderbullarna och lylt ned fjadern.
Mentering sker | omvind ordningsfaljd.

Byle av stéldimpare

Tid ca 0,5 lim

Stotdimparen kan demoenteras sadan de
genomglends skruvarna | &vre och
nedre {8slel demonlerals. Monleringen
underlillas om en av [Asthoniolerna
lossas nigol.

UOwriga arbeten

Konirollmiining av ram
Tid ca 4 tim

1. Placara bilen p& ail planl, rent golv.
Dra &i handbromsen.

2. Héng el spebigt lod Gver centrum
ph en av {jAderbultarna enligl bild
140, Gé&r elf kraftigh mbrke med
krita ph golvet och rita ell kryss
med blyeris eller rilspels | dalfa
mérke, miff under lodels speis,

]
Upprepa deifa vid de Svriga [j&- g
derbultarna. Flytla undan bilen. Blid 140, Uverdéring av mitpunkfer.
102

3, Krila eft sndra och sirick dal diagonalt mellan ivd av punkierna, Lyfl lilel
i snBrets milt och I&f del slb | golvel, varvid elt krilstreck avsifls mellan
punkierna, Gor ph samma skl sireck mellan de Gvriga punklerna s& abf
diagonallinjer bildas enligl bild 141, Dra fven milllinjen. Kr ramen ral skall
diagonslernas skérningspunkier ligga ph milllinjen.

4. Mal disgonala avstdndel mellan de med lodel ulmérkia punkierna, DErvid
skall lingden ph vk varandra korsande disgonaler Sverensstimma med en
Aillbten avvikelse av higsi 5 mm. Vid stére avvikelser dr ramen krokig |
sidled ech skall riklas.

MisstBnks all raman &r krokig | hijdled eller skev sialls bilen pd et plani, renl
golv och kloisar placeras under axlarna s& alt sidobalkarnas raka Sverkanier
kommer porallallf med golvel. Direlter mits matten "A" och "B" bild 141,
Visar dessa sidrre avvikelse Bn 5 mm skall ramen rikias.

Vid konirollmiining av demonlerad ram laggs denna pd bockar och med sido-
balkarnas raka &verkanter parallella med golvet. Dérefter méls diagenalarna
sam! miHen "A” och "B".

Bild 141. Miinlng av ram.

A=T75mm
B =30 mm

Byte av fiiderbullar och bussningar
Tid ca 2,5 fim per fjader

i. Placera en domkrall under axeln och lyH upp bilen 10—15 cm. Sfall
bockar under ramen och sénk domkraffen =i mycket aft fjidrarna blir av-
lastade. Lossa mutirarna (&r fjiderbuliarna (3 bild 142) och driv ul dessa,

2. Sink ned axeln ndgol och driv ul bussningarna. Driv i de nya bussningarna
med |Emplig dern.

3. Brofscha bul-:nfnglrna fills fjaderbuliarna gbr 151} uian all glappa.
4. Monlera ljidern och l&s fjiderbultarna samf smar] dem.
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Bild 142, Fjliderhinke.

1. Fasle 4. Hinke
2. Bussning 5. Bussning
3. Fjaderbult

Provning av siidimpare

En sidldampares dimpningsférméga kan
ej med sikerhel avgdras ulan hjilp av
speciella apparaler. Man kan dock med
i de MHesta fall fillrdcklig noggrannhet
bedéma en demonlerad sléldampares
fillstand genom féljande prov.
Sloiddmparen dras ul och skjutes ihop
nbgra ginger. Hirvid skall motsiindet
vara lika under hela slagel. Under prov-
ningen skall stéiddmparen héllas i lod-
réll lage med skyddskdpan upplt. Om
stoldémparen gdr ojmnl moistind eller
inget molstdnd alls skall den bylas ul
eller rencveras.

g

Arbeten dér verkstadsulrusining och specialverktyg

erfordras

Specialverkiyg
WO 283 Myckel f5r rundmuller

SYO 2194  Monleringshylsa {&6¢ kolvsthngstiining

Bild 143.

pirets

Riktning och reparation av ram

Riklning av ram bér helst ske | kalll Hillslind, Ar uppvirmning nidvindig [&r
denna e drivas lingre &n fill mérk rddvirme (kérsbarsrBit).

Innan ramen riklas inspekleras den belriflande sprickor, Finns stérre sprickor
i nhgon rambalk byls denpa wi. Vid mindre spricka borras stopphdl dér spric-
kan slular och effer rikiningen hopsvelsas sprickan.

Rikiningen sker med speciella domkrafter. Samtidigl som man pressar med
domkraftan riktar man mindre bucklor med hammare och mothall.

Svelsning av ram fordrar stor erfarenhel och miste ulidras myckel omsorgsfullt.
Vid nilningsarbelen pd ramen skall nitar och nithal ha ritia dimensioner och ni-
tarna dra erdeniligl Ovalslitna hél brofschas runda och grévre nit anvands.

Provning av bladfjider

Provningen kan ske | hydraulisk press. Forulséliningen &r all pressen &r l&rsedd
mad fillrackligh noggrann manometer och med anordning sk alt fjidern e] kan
slinfa ut & sidan.

Fi&dern liggs | pressen upp och ned-vlnd och undersiéds | bida Endar varel-
ter pressirycket anbringas p& centrumskruven, se bild 144 och 145, Belriifande
slorleken av belasiningen och mbit "A" resp "B", se under “Data” sid 100.
Fjidern pressas [&rst ndgol {érbi del lige den skall ha vid provningen varefler
den slépps lillbaka fill réti lige och iryckel pd manomelern avidses. Visar ma-
nomelern 16r ligl virde bér fjadern riklas eller bylas uf.

Bild 145. Provning av bladfjider.
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Renovering av st8idimpare
Tid ca 1,5 tim
Specialverkliyg:
SVO 2183  Myckel far rundmufier
3¥O 21194 Monteringshylsa 16r kolvstingstdining

Dementering och montering

Stéidamparen kan demonferas sedan de genomghende skruvarna | Svre och
nedre fastel demonlerals. Monleringen underliifas om en av lastkonsolerna e i LR i
lossas nigot, it

Bild 147. Iskirfagning av si&idimpare.

Is@rtagning
1. Rengdr stoldEmparen ulvindigl och séft fast den | elf skruvstycka.

2. Dra ul slotdimparen och lossa rundmulfern (4 bild 146) med nyckel SVO Wapaimon "
2183 (bild 147). Ar demmskyddskipan s& ling al nyckeln ej kan fSras in, VSl savuifigh: iy Al gummipmckningen; yasis 1 buritlp:wlte keislilells;

f&r kbpan kapas | erforderlig mén - Konfrollera samiliga delar med avseande pd slilage eller andra skador. Slitna
{ca 12 mm). :: eller skadade delar byts uf.

3. Lyft ul arbeiscylindern (9), vénd
den om och knacka lost wvenfilen

(12). Tém ul oljan ur de bhda ey-
lindrarna.

4. Dra loss arbeiscylindern frén lockel
(7). Lossa muilern 15r kelven (1)
och fa bort kelv med ventiler. Ta
bort gummitdtning (2) och Bvriga
delar frén kelvsténgen,

Hops&iining

1. S5&it kolvsldngen med dammskydd (2) upp och nedvind | elt skruvsiycks.
Tréd rundmultern (4) dver kolvstingen och slipp ned den | dammskyddat.
Se fill all rundmulfern och &vriga delar vinds rél. Tryck | en ny gummitii-
ning (2) | héllaren (3) och med fexien "This side down” vind frén hillaren.
Doppa gummildiningen i sididdmparviiska och montera den pd kolvsting-
en med hjdlp av verklyg S5YO 2194 (bild 148). 5&lf pd fryckbricka och
fjader (5).

2. Driv locket (7) pd arbetscylindern (%)
med en mjuk hammare. S5 arbels-
cylindern p& kolvstingen och pressa
ned fills tilningsh&llaren boltnar.

3. Montera kolv och ventiler p& kolv-
slingen i den ordning som framghr
av bild 149. Dra muitern med elt
momeni av 2,5 kgm (18 iflb). Kon-
trollera alt arbelscylindern ISper
131t genom afl dra den upp och ned.
Gér cylindern trégl lossas kelvmul-
lern tvh varv, kolven vrides 1/4 varv,

Bild 146. Si5idEmpare.

1. Dammskyddskdpa 7. Lock varefter mutfern dras fill. Upprepa

2, Gunjmitilning 8. Yifercylinder fills cylindern 15paer |5t

3. Téiningshdllare 9. Arbefscylinder 4. Skjut yiercylindern (8 bild 146) Gver 3

4. R!.m&mulfnr 10, Skvalpskydd arbelscylindern. Tryck yHtercylin- vowvn
5. Fjiider 11. Kolv dern l&Hf mol bolten och vrid den Bild 148. Monfering av kolv-

! Eakning 12. Venlil medurs s& alt den skruvas pd rund- stingstiining.
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Bild 149, StéidEmparventil.
1. Kolvsldng 7. Sirypbricka
2. Venlilbricka B. Wenlilbricka
3. Distansbricka (ljockiek 0,9 mm) 9. Dislansbricka (fjocklek 0,2 mm)
4, Sljarnbricka 10. Fjadersale
5. Inloppsventil 11. Fjader
6. Kolv 12. Mulier

multern. Dra déreller upp yHercylindern 38 lingl det ghr. Lossa rundmul-
tern och ta borl yllercylindern.

Doppa en ny packning (4) 15r yllercylindern | siéidimparviiska och séit den
ph sin plafs | lockel, Mat upp 4067 cm® stdidamparviiska och fyll den
uppdragna arbelscylindern 1ill &—7 mm Irbn kanten. Hill resterande véiska
i yHercylindern.

Meonlera venlilen (12) pd sin plals p& arbelscylindern, Placera arbefscylin-
darn [5rsikfigh | yHercylindern. Se fill all packningen sitter p& sin plats.
Skruva i rundmuffern och drag den med nyckel SVO 2183,

Prova sioldimparen. Se under rubr "Provning av stéidampare™.

X ELEKTRISKT SYSTEM

Batterl
Systemsplnning .....00000. AT S T G e .
Stomansluining cccveeceerananss R P
TYR waswswnin A, o R
T A o
BaHeri, kapacitet ............. fEEsaN TR e
Elektrolylens spec. vikl:

Fulladdal batteri ...........

Di omladdning bor forefagas ....covveviensns
Rekommenderad laddningssidm ........c0000en

Starimotor

THE sviraassssnssnnsnanssasanonassnassnsinnsns
SpEnNnINGg  «.icnsnans sasdnaaRi RN sasiassamean
TR s o e wii o it o L e B L
Kuggantal p& drevel .....coevvessssssssassanss .
Elborsiar, befeckning «icvseascsensanss g e

anfal ciiesisssanasnsrissnanarisanans
anliggningshryck  .oivenenaiiininnnnis
Drevels bromsmoment | vilolige ......cccovunu0s
frighngsmomeant .....cciiisnsanrisanns
avilhnd Hll kuggkransen .....cccvuviaane
Avstdnd "a" [6r manSvermagnel (se bild 178) ..
Rotorns frikfionsmoment ...... . semnsEE e
axialspal .isisscisinisasssinsssinsisans
Elekiriska provningsvirden:
Starimolorn last
Strdrnstyrks .. ocererenans — T ——
SPAMIING: cvasensaa s mnsanskins e
Starimelorn vid delbelasining
Vardal .ovivarias Ve
Stromsiyrka ....... R A
=TT T e P
Starimelorn vid femghng
Yarrdal o snennine en s e

-
Sllﬂm“j"l'hl R e

SpEODING ccciacenrrrsanrernsrEnssrnssis —_—
Generafor
Trp LR RN ERENRERER] LA ENRNEENEREENREENERNEN TN NENEENEN!

LT [T R e e e e,
Rﬂiﬂﬂunlr}klniﬂg PRI SRR SRR AN

12 voli
Minuspol

KATF Tp 25604
2t

190 Ah

1.275—1,285
1,230
16 A

EID 1812 R 85
12 volt

1,8 hk

9

DSK 1115

45t

B00—900 gr
2,0—2.4 kgem
1,2—1,6 kgem
2.5—3 mm
33,8—34,0 mm
4,5—T.,5 kgem
0,1—0,3 mm

600—650 amp.
6,0 voli

1150—1350 r/m
320 amp
9,0 volt

4500—7000 r/m
60—80 amp
11,0 voli

Bosch L)/GQL 600121400

R 10
12 volt
Medurs
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Meax laddningsstrdmstyrka  ...vau.
“u]t b.l.chﬂiﬂ‘g LR LR R R N I I T I I I I i

."rﬂl L L A R NN BEEE R EEE A

anliggningstryck ....coinssesssssrsrannanns
Inkopplingsvarvial

EEmEEEEE R

Belastning och varvial vid:
kall QRRardbor ....uvveissrensarssssss
VAN QENErMor . .. oo iisinsns st aa s ses
Resistans 1 f&lflindning ..... e a e

Laddningsregulator

Typ (Hidigars ulfSrande) .......cvmrsrnssansssnes
SEkri"gl‘ lrp LR N N R RN
mBrksiromstyrka ...vvuenenanenannranss
Bakstrémsreld:
Tillslagsspénning ....... B R e e e
L A e s
Spénningsregulator:
Reglersspinning | fomghng ....cvvvvevasans
Reglerspinning vid mérkeliekli och dubbla

mirkvarvial ........ Caima R e e n e
Belastningssirém vid reglerspénningen ......
Typ (sanare ullGrande) .....ecvvevnrenscnsnsnns
Shkrlng, WP -vevaciounaas T T ram——
mérksirBmstyrka ....... SRS —
Baksirémsreld:

Inkopplingsspanning  ...ccevssssnsrenisenes

L T e e gl e S
Spénningsregulaior:

ReglerspBnning | 1omglng ...coveressreenss
Stromregulalor:
Belastningsslrdm vid dubbla mérkvarvialet ...,

Thndsystem
TandfBlid ...vvivverrannnsnns
TendinstBllning  .voiiinnnnninrarnanannnnssnnns

Tiﬂd!pﬂl] L T T T T P R Y E ]
Tandslift ........,. A e A

T

BEA AR AR R

Téndstiftans elekirodavstnd .....0vvivvinnnvnnns

Férdelara

T?'Pl """"" LR R R N R ]

R-':'lﬂﬂﬂﬂi‘flk*ﬂiﬂg LR R ] BHEEE R R R R

110

75 amp

WSK 3B L2

4 st

650—850 gram
1110 ¢/m

400 walf 1380 v/m
&00 walt 1470 r/m
6,2—&,8 ohm

Bosch RS/KK 60041211
WsG 5127 X
BO A

13,0—13,5 volt
3,0—8,0 amp

14,2—152 voli

12,9—13.8 volt

55 amp

Bosch RS/WAK 600/1241
WSG 5127 X

B0 amp

12,6—13,1 voll
5,0—10,0 amp

13,5—14,2 voll

72—78 amp

1-5-3-6-2-4

22 f6d

Bosch ZS/KAM 1241
AC 45 com eller moi-
svaranda

0,7—0.8 mm

Bosch ZV/JAM & AL 1
Molurs (setf ovanifrdn)

Provningsvarden:
Cenfrilugslregulatorns tindreglering
Fardelarvary/min «........ . 200—=350 450—700

1100—1450 slut vid 1800

Fardelargrader «.....oooiss 0 5 10 12+1,5
Brytarkontakler, avsiind ..... ceissvananasanansas  03=04 mm
anliggningstryek . ..oovaiiians oo 00500 g
slutningsvinkel  ..i.ieiaisieaes 35—41 grader
Kondansatorns beteckning ...cciiiauinanaas seans EZKO 34 Z 57
Kapacilans uivcisinrirosanan veee 0,28 yF
Sikringar
Sakringsdesa under molorhuven pd forpedens
vinstra sida
Sakringar, markstrGmalyrka ...ccieriiiniiniere. Bamp
antal L.iieiesisines cannnsivsnsnsns TASH
Glédlampor Antal  Wall SanuI
SHAIKASIArE  .uiserisssinnassiasiirssanaasEnsnn B 45/40 BA 20 d
parkaring  c.isersssninciinsnanaans 2 F BA%s
Mbrkliggningslykta «..covresennssnsarsarsssascas 1 15 58
Positionslykla ....ocvevcanevans Bop g AR 1 3 56
Taklampa . ocorracssnscsntiinsssnsnrannarasss 1 15 BA15s
Kulledslampa .......c0ccninnans PRy g R 1 5 BA15s
Blinkvisare .......... U i B b R sras 2 15 BA15s
LRI o5 i aanvmsnsiosis i T TP 3 BA9s
L A 2z i5 BA15s
L1117, P 2 15 BA15s
BacksirBlkasfare ....cvvsosscrnrinassnssnnsnss 1 25 BA15s
MNummerlyklta .....co00000. cimsssssarmsazsraen 1 5 BA15s
Positlonshaklyklas ......ccoivviervnmnnsnnsnaess i 2 3 56
Konirollampa {5r ditfspérr ..... RN ve 2 BAYs
blinkvisars ...covieinsnssanssss 1 z BA s
Taddning  .ovuvssvaranvsnnss i 2 2 BA9s
backsirhlkasfare ... .c0c0eee 'a 1 2 BA%s
TIDER
{OBS| Endast ungeldrliga fider)
Byfe av baflarier «icoessessvrrssssnsnrrissannssunsnrmnrsrssnannss 0,5 tim
Byte av gener8lor ...cvessrasrrnrrnnssrannns A A A T 0.5 tim
Byfe av elborstar, ink! demont och mont ....cvoviiiiinnniennianes 1 lim
Byle av laddningsregulafor .........c00000ians i A WA 0,5 tim
Byle av slarimolor ....... 1 fim Byle av elborslar ........ « 1,5tim

Byte av fordelare .......vs 05 fim
Byte av tindspole  ....... O05ftim
Byle av t8ndstift  ....iv00s OS5 tim
Renovering av startmofor .. 2 fim

Byte av brytarkonfakier ... 0.5 tim
Byte av kondensater ..... 05tim
Byte av ] T —— cosw 05 fim
Renovering av férdelare .. 2 fim
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BESKRIVNING

Def elekiriska syslemel &r uiféel 15r en tphnning av 12 vell. Syslemet &r en-
peligl. Chassi och molorsiomme anvindes sem ledare. Balferials minuspal &r
ansluten fill chassiet.

Systemefs huvuddelar ulgdrs av baiteri, startmolor, generator, laddningsregu-

lator, instrumenl, belysnings- och signalanordningar samt radioavsidrnings-
detaljer.

Batteri

Balterierna &r placerade under héger baksile och &tkomliga sedan baksdle! och
skyddsplaten lylts upp.

Ballerierna ulgdrs av 2 s seriekopplade 6 voli blyackumulaforer med en kapa-
citef av 190 amperefimmar.
Batterials konsirukifion framgar av bild 150,

Bild 150. Bafierieis konsirukiion.

Tatningsmassa
Polbult
Callférbindning
Folbrygga
Cellpropp
Polbult

Lock for cell
Behéllare
Mn”anligg
Plusplalia

. Siad

12, MihmFFuHa

O Lh e o ) ==
'l i vl

o~

== 0 w0
= w

Starimotor

Startmotorn & monterad vid svanghjulskipan pd molorns hégra sida. Den ul-
gbrs av en lyrpolig seriemolor. Ingreppel | motorns kuggkrans Astadkems ge-
nom att drevel ph slarimolorns roloraxel &r fSrskjutbart | axiell rikining. Drevel
i sin tur styrs av en mandvermagnel. Starimoforn visas ph bild 151,

nz2

Blid i51. Siarimofor.

1. Bakre lagersk&id 12. Elborste

2. Skruv {or kepplingsarm 13. Borsthéllare

3. Kopplingsarm 14, Rofor

4. Mandvermagnet 15. Polske

5. Anslulningsskruv fér ballerl- 16. Polskruv
ledning 17. FEltlindning

6. Férbindelseledning for fall 18. Fjbder {&r slyrring
och rofor 19. Styrring

7. Skyddsband 20. Fjider fGr styrring

8  Anslutning 16r elborsie 21, Slarimofordrev

9. Frémre lagersksld 22, Kronmutfer

10. Skruv 23. Saxpinne

11. BorsHjider 24, Bussning

Generalor

Generalorn &r placerad ph molorns vinsira sida och drivs av en kilrem frin
remskivan pd molorns vevaxel. Generatorn Br av shunityp dvs rolor och félilind-
ningen &r parallellkopplade. Rolorn som &r lagrad i tvd kullager har en flakt
lér generalorns kylning monferad pd kommufatorsidan. Falilindningen, som
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besidr av fyra spolar, har en av dessa parallellkopplad med eil démpningsmol-
sténd. De fyra elborslarna &r placerade i borsthillare vilka &r fastskruvade vid
lagerskalden. Kommulstor och flaki ficks av en plilképa vilken &r férsedd
med hal fér lullgenomsirdmningen. Generalorn visas p bild 152,

[

Bild 152. Genarator.

1. Muffer 10. Anslulning DF 20, Skruv f&r flikinav

2. Fjaderbricka 11. Anslutning D— 21. Lagerskald

3. Kil 12. Anslulningsdosa 22, Kommuiator

4. Kullager 13. Kullager 23. Elborsthillare

3. Lagerskéld 14. Fjadarbricka 24, Elborsiljader

6. Generatorhus 15. Filipackning 25. Elborste

7. Fj&derbygsl 16. Slyrtapp 16r flakinav  26. Filispole

8. Lock fill anslul- 17. Flaki 27. Polskruv
ningsdosa 18. Flikinav 28. Polske

%, Ansluining D+ 19, Skyddsképa 29. Rotor

Laddningsregulafor

Laddningsregulatorn & placerad ph mellanbridan fill vénster | molorrummet.
Laddningsregulatorn fSrekommer | v uliSranden. Den fidigare, bild 153, &r av
fyp sirdmberoende splnningsreglering. Den senare, bild 154, &r av typ
spinningsreglering med strdmbegrinsning. Regulatorer och bakstrémsreld &r
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uppbyggda pd en gemensam plaifa, pd vilken Bven &r fastsalt anslulnings-
klsmmor, motsidnd, kondensatorer sami sdkring.

Laddningsregulatorn reglerar ganeratorns laddning s& alt baHeriet alitid halls
vil uppladdat ulan atl Gverladdas. Baksiromsreldels uppgilt &r att forhindra ati
batteriet urladdas dd generatorn vid slillastdende eller lag hastighel ej ldmnar
laddning. Strémregulatern, dér denna fGrekommer, begrénsar generalorns
laddningsiarméiga 1ill efl vissi p& iGrhand besldmi maximivérde. Strémregula-
forn skyddsr hérigenom generatorn l6r &verbelasining. Spénningsregulalorn
reglerar laddningen frén genaralorn hll et varde svarande mol batleriels
bahowv.

& - L

&
5
t -6
B.
7- ot
- Bild 154. Laddningsregulator,
Bosch RS/WAK.
Bild 153. Laddningsregulafor 1. Regleringskontakt, strom-
Bosch RS/KK regulator
2. Regleringskontakl, spannings-
1. Sloppbygel {6r ankare regulalor
2. Ankare, fillslagsrald 3. Ankare, spanningsregulator
3. Ankare, spinningsregulator 4. Fjidertunga
4. Lindning, spinningsregulator 5. Justerklack
5. Lindning, fillslagsreld 6. Lindning, spénningsregulator
6. Sékring 7. Vibralionsdémpare, gummi
7. Vibralionsdémpare, gummi 8. Skkring
B. Regulatorsiomme 9. Lindning, strémregulator
9. Tillslagskonlaki, undra 10. Lindning, tillslagsrela
10, Tillslagskontaki, Gvre 11. Ankare, fillslagsreld
11. Justerskruy 12. Sioppbygel l&r ankare
Téndsysiem

Téndsystemel &r av batierilindlyp och radicavskirmal. Def besthr av f5ljande
huvuddelar: Fordelare, tindspole, tindsliff och fandledningar.
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Fordelare
Fordelaren, bild 155, &r placerad ph molorns vansira sida och drivs frin kam-

Bild 155. Férdelare, axeln, Fardelaren har iva skilda elekiriska krelsar, dels hég- dels [dgspannings-
krelsen.
L Bdonng H&gspanningen férdelas av den pd f6rdelaraxeln sitiande fSrdelararmen. Lig-
2. Rorslycka spanningens instéllning | farhéllande 1ill moforns varvial regleras -av den under
brylarplattan sitfande cenifrifugalregulatorn.
!" ; R Wi Eérdelarlock och ladningar har omgivils med ell metalihdlje (6r all fandsysiemet
f4 4. Gummibussning e] skall st5ra bilens radio.
55
: Metallock -
if{ e Téndspole
o 6. Fordelarlock Tindspolen &r placerad pd molorns vansira sida ovanidr generalorn, se bild 160.
Ansluining f6r ledning irbn Téndspolens uppgilt &r att omvandla baiterispinningen fill hégspinning f&r
lindstiflen. Den bestdr av en jirnkirna kring vilken lindais dels en lindning
tindspole av grov irdd, primdrlindningen, dels en lindning av fin irdd, sekundirlind-
8. Brylarplaita ningen. Den l&rsindmnda lindningen, primirlindningen, arbelar med baleri-
T ; spinning. Den andra lindningen, higspanningslindningen, Br anslulen tll miti-
9. Ledningsinfag ultaget ph tardelarens lock. DérilrBn férdelss hégspanningen fill motorns {6nd-
shiff.
10. Smérjkepp
11. Kondensator
12. Fordelarhus Sigﬂﬂl horn .
Signalhornel &r placeral pd ramen under rafirérel.
13. Férdelaraxel Signalhornel, bild 156, &r av elekiromagnefisk fyp. Tonen uppkommer genom alt

i Regulsieril efl membran av en elekiromagnet bringas | svingning.

Lindningen | eleklromagnelen &r kopplad genom en brylare. Brylaren bryler

15. Regulatorijader strémmen fill lindningen varje ghng membranet drages in mol elekiromagneten.

16. Brytarkamaxel

17. Bryt .

TV Bréinsleméiare
18. Kontakiplaita Branslemélaren ulvisar brinslefankens fyllnadsgrad. Mataren &r monlerad fill-
19, ‘Efrdelararm sammans med hastighels-, femperalur- och oljelryckmétarna. En nivégivare

monterad ps brénslalankan styr brénslambtaren. Mifare och givars &r fGrbundna
medelst en ledning.

Sakringar

Sikringarna ar placerade i en sékringsdosa fill vénsfer pd mellanbridan | mo-
terrummel,

Sakringarna wigdrs av smélitrbdar fasisala ph porslins- eller bakelifirddar.
OBS! Avbrinda sikringar fir aldrig ersélias med spik, mefallirid eller dyliki.
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Bild 156. Signalhorn.

1. Leck
2. Skruv
3. Hus
4, Kondensater
5. Brylarkoniakier
&, Justerskruv
7. Fasfe
B. Bladijader
9. JErnkérna
10. Lindning
11. Ankare
12. Membran
13. Svingningstallrik
14, Justerskruv
15. L&smutier

Belysning

Sirblkastarna &r infdllda | framskdrmarna, Vardera sirilkaslaren har vl glad-
lampor, en kombinerad lampa 8¢ hel- och halvljus samli en glédlampa [&r parke-
ringsijus. Sir8lkastarens konstruktion visas pd bild 157,

Vid Iramsk&rmarna Br vidare positionslykla och mérklBggningsiykia monterade.
Belysningen bakhl ulgSrs sv: Baklykia, stopplykia, nummerplaislykia, positions-
baklykia samt backsirdlkasfare.

Konfrollampor

Laddningskentroll

Laddningskontrollampan &r monlerad pd Instrumenipanelen ach lyser med r3ft
sken. Den &r avskBrmningsbar med en s k roselventil.

Lampan skall vid k&rning wvara sléckl, om inle, laddar e] generalorn eller har
fel uppstdtt pd laddningsrequlatorn. Vid ltomglng d& molorns varvial Br lagl
och generatorn ef ldmnar laddning lyser lampan.

Differentialeplrr

D& ndgon av diflsphrrarna &r inkopplad lyser resp kontrollamps. Kenfrollam-
porna lyser med gult sken och &r avskirmningsbara med en s k roseltventil.
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Blid 157. Sirilkastare.

1. Fhslskruv 18r sirdlkaslarinsals 9. Skruv IGr yHerring
2. Lamphéliare 10. Fjider
3, Parkeringslampa 11. Yiterkbpa
4. Hel- och halvijuslampa 12. Héillare iSr insals
5. Raflekior 13. Justerskruv, sidled
6. Glas i4. Packning
7. Héllare for insals 15, Justerskruv, hdjdied
8. YHerring

K&rvisare

Konfrollampan 8¢ kB8rvisarna skall lysa med blinkande svagl guli sken da
ndgon av kdrvisarna &r inkopplad.

Backsirhlkasfare
Konirollampan 156r backsirblkastaren skall lysa med blAH sken di backsicilkas-
taren &r tind.
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REPARATIONSANYISNINGAR

Arbeten dér verkstadsufrusining och specialverktyg
erfordras

Batteri

Skétsel- och laddningsiGreskriffer

Se fill att elekirolylen alltid slér ca 10 mm &ver plattornas &verkanter. Kontrall
bér ske var 14:de dag, oftare under den varma drstiden, dd avdunsiningen &r
siérre. Anvind endast deslillerai vatien fér palyllning. KoniroHera ail baileriet

&r vl fastsall, kabelskerna & rena, vl Aldragna och infeliade med vaselin eller
dylikt,

Vid spénningsfallsmélningar | elekiriska sysiemel konfrolleras och rengérs alltid
ballerikabelskorma.
Kontrollera bafteriels laddningstillstind med hjilp av aseromefer, bild 158.

Elekirolylens specifika viki &r vid fulladdat batteri 1,275—1,285. Mar specifika
vikten sjunkif fill 1,230 skall batteriet omedelbart lamnas fér omladdning.

BATTERIET
OMLADDAS ¥ID

1230

BATTERIET
FULLADDAT vip

lzrs-1,za5

Bild 158. Batteriprovning.
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Anviindning av hjélpstartanerdning

Ar vagnens ballerier urladdade, s& aft starl aj kan ske med dessa, kan elt
exirabatteri inkopplas pd hjélpstartanordningen, bild 159, Avensd kan vl balle-
riledningar dras frin el bredvidsliende fordon som &r [5rself med liknande
hjélpstarlanordning.

Ledningarna skall kopples plus fill plus och minus fill minus.

OBS! Vid sammankoppling av vl fordon skall kenirolleras aft fordonen har
samma syslemspinning.

Bild 159. Batierlernas koppling.

1. Ansluining
2. Ansluining
3. Hijalpstartanslulning +
4. Hijélpstartanslulning —

Generafor

Renovering av generator

Tid ca 3 tim _

Generalorns monlering och anslulning visas pd bild 160. Av denna framgir
dven dammskyddels konstrukiion.

Drivrem

Wid monlering av generatern skall fillses alt generalorns remskive kommer [ ral
linje med de &vriga remskivorna endr annars remmen snabbl fSrslifs.
Generalorns drivrem skall regelbundet konirolleras. Remspanningen skall vara
shdan alf remmen kan fryckas in ca 5 mm enl bild 161.

Smérjning

Smérjning av generalorn behdver endast ske i samband med renovering av
densamma, Hérvid skall generaforn heli fas isér och kullagren rengbras |
varnelen. Dérefter infellas lagren omedelbarl. F&r vinkelkontaktkulleger an-
vinds Bosch FT { v 4 eller molsvarande smérjmedel, {6r spirkullager anvinds
Bosch FT 1 v 22 eller moisvarande,
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Bild 160. Generaferns anslufning m m.

1. Taéndspole

2. Awvsltrningsfilter 18r tandspole
3. Anslulning D+

4, Anslulning DF

5.  Anslubning D—

. FastsBtningsskruvar

7. Dammskydd

Inspekiicn av elborstar och kommufator

Elborstarna &r Alkomliga {5r inspeklion sadan plitképan ph generaforn lossals.
Vid inspaklion skall tillses alt alborslarna ej &r slilna. Elborstar som r snedslilna
eller slitna fill mer &n hilflen av sin ursprungliga lingd byls. Vid inspekiion
skall Gven fillses ait borstarna ISper |6 i sina hillare sami att borstijadrarna har
rBit fjadertryck.

Kommufatorn inspekferas med avseende pd orundhetl, brénnsdr och nedsliining.
Vid lelaktigheter pd kommutalorn fages generatorn isdr for undersSkning och
kommulatorsvarvning. Hagsta tilldina orundhet fr vara 0,05 mm.

Generatorns Inre koppling och provning

Generalorn &r kopplad enl bild 162. Filtet &r anslufet mellan ultaget DF och
minusborsfen.

Vid felsékning lossas fillets anslutningsledning vid minusborsten varefler prov-
ning av fillel kan ske. Fillels resistans mBtes med voll- och amperemater eller
ohmmeter. Rolorn provas i growler.

Provvirden se dala.

DF D+ D=
I i
it
Bild 164. Remspinning. Bild 162. Generatorns inre koppling.

Laddningsregulator

Justering av regulafor
Tid 1—3 tim

Yitra kopplingarna och kepplingsschema f&r de Ivd olika laddningsregulatorerna
visas pd bild 163, 164 resp 165, 166,

OBS! Vid alla arbefen med ledningar fill laddningsregulatorn skall stomled-
ningen pd batieriet vara bortkopplad.

Arbelen pd regulaior fordrar aft specialverklyg och noggranna insfrument
finns fill farfogande.

Alla métningar skall ufifras dd regulatorn uppnéit drifistemperalur. Denna
uppnds genom aft l&la regulalorn arbela med normal laddningssirém 15—20
min.

1 3 4 5 8 bty

Bild 183, Laddningsregulafor- Bild 164. Laddningsregulaior-
koppling, tidigare wiférande. koppling, senare utférande.

1. Kondensator 1. Ansluining 51 B+ (baleri)

2. Anslulning 51 B4 (baleri) 2. Sikring

3. Anslulning &1 (konfrollampa) 3. Anslulning DF (falf)

4, Anslutning D—{generalor minus) 4. Anslutning 81 (kontrollampa)

5. Sakring 5. Anslulning D+ (rolor)

&, Anslutning D+ (reler) &, Ansluining D— (generalor

7. Anslufning DF (151f) minus)
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Bild 1566, Inre koppling, regulater Bosch RS/WAIK.

lustering av laddningsregulator, Bosch RS/KK

Baksirémsreldel

Tillslagsspinning

En volimeler anslutes Gver D+ pd regulalorn och gensrsforsiommen. Melern
starlas och varvlalet Gkas sakia under iakitagande av volimelern. Denna Skar
{Grst, for alt d& baksirémsreldel kopplar in sjunka 0,1—0,2 voll och direfler stk
sfilla. Den spinning wollmelern kom upp fill Sgonblickel Innan kopplingen
skedde kallas fillslagsspinning. Denna jimiGrs med specifikafionen varefier ev
justering sker.

lusteringan ulférs genom alt den fjiderkraft som piverkar reliefs ankare Bkas
eller minskas. Minskas fjaderkratten sjunker inkopplingsspinningan och tvér-
onfp Jusleringen visas p& bild 167. Effer justering mésfe ldsmuttern dras fill
ordeniligt innan volimefern Anyo aviases,
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Bild 167. Justering av tilislags- Blid 168, Justering av baksirém.

splnning.

Baksiréam

En amperemeler kopplas | serle med 51 B+ ph laddningsregulaiom och led-
ningen lill balleriet. Generalorns varvial Skas lills smparemelern visar laddning.
Dérefler minskas varvialei lingsamt, Amperemelerns visare ghr nu ner Hll noll
och sadan &ver ph urladdning. Dérefter slér den plétsligl &ler upp Il noll.
Vid vindpunkien innan visaren Elergdr lill nollige avlises bakstrimmen. Reldal
har slagit iirn nir visaren &ferglr till nolligel. Bakstrdmmen skall ligga mal-
lan de | specifikafionen angivne sirémvirdena. Jusferingen uliérs genom afl
skruva llislagskontakien pd ankaret upp eller ner, se bild 188

OBSI Tillslagskentakten &r mycket kinilig och behdver sbllan jusleras mar Bn

higsl Y warv.

Justerlng av spinningsregulatorn

Bryl farbindelserna 51 B+ och 61 vid laddningsregulatorn. Anslul en vollmefer
mellan 51 B+ och regulalorsiommen och h&j generalorvarvialet lingsaml. 54
snarl spanningsregleringen b&rjai dvs nér spinningen Inte sliger yherligore
skall reglerspénningen lisas av. Generalorns vervial fir ef hijas 6r myckel,
endr del di kan iniréfla aff spBnningsregleringen upphér och spinningen sfi-
ger ofillitet hdgh Justering v regulsiom utidrs enl bild 169. Skruvas regler-
skruven in sfiger spinningen och vErfom.

Den med X markla justerskruven fir absolul aj réras vid justeringen.

OBSI Efier varja justering mésie generatorvarvet sBnkas sh sl baksirdmsrel&et
slér [frdn. Forst darafter Gkas varvialal dnyo Hlls reglering inirBder wvarefiar
volimefern avlases.
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Bild 169. Justering av sp3nningsreaulatorn.

Justering av laddningsregulator typ Bosch RS/WAK

Baksirdmsrelfel jusleras ph samma siif som baksirmsralial pd regulalor Bosch
R5/KK, se (Greglende saml bild 170 och 171.

lustering av spnningsregulatorn
Bryt I8rbindelserna 51 B+ och 61 vid laddningsregulatorn. Anslul en volime-
fer mellan 51 B+ och regulalorsiommen samf h&] generalorvarvialet lingsamt,

58 snarf spinningsregleringsn brjat dvs nér spBnningen inte stiger yHerligars
skall reglerspénningen 15sas ulav. Generalorns varvial fbr aj héjas I6r myckel
endr del di kan Infe&ffa alt spAnningsregleringen upphér och spinningan sliger
aofillital hégl.

Regulalorns juslering fillghr s& att stédklacken 15r (jadertungan béjs ned enl bild
'I'i:."l. sk alt den ligger Iri enl bild 172, Darelter gérs en grovjustering genom ali
béja relvinkeln enl bild 172. B&js vinkeln nedal Gkas spinningen och tviriom,

Grovjusteringan bér liggs omkring 0,5—0,8 volf lagre in slutjusteringen, Denna
lillghr sB att sibdklacken bojs uppdt sb afl fidertungan spBnns, bild 172 Far
Justeringen anvénds verkiyg Robo nr ¥ 397,

?k;|::h minska varvialef ndgra glnger och konslalera alt regulatorn Br rill
Esla 9
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e Bild 171, lustering av baksfrém.

FHENY
Bild 170. Justering av fillslags-
sphnning.

Justering av strémregulatern

Koppla an amperematar | sarie med 51 B4+ ph laddningsregulatorn och sirém-
farandn ledning. Kér generalorn med dubbla mirkvarvialel och belasta den s
el sirémregulalorn séfls i funktion. Avlés emperemelern och juslera sirdmstyrka
i enlighel med specifikalionan.

Strdmrequlalorn jusieras ph samma sl som spBnningsregulalorn.

Regulalorns grovjusiering bor ligge omkring 10 % ligre &n slutjusteringen.
Oka och minska varvialet ndgra ginger och konsfalera aff regulatorn Br réll
instBlld,

OBS] Vid slulprovning av regulatorn skall regulatorklpan vara monterad.

e PO

Bild 172. Grovjustering av .
regulator, Bild 173. Finjustering av regulator.
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Starimofor

Renovering av starimotor
Tid ca 2 tim

Smrjning
Smérjning av slarimotorn sker i samband med Sversyn.
Startmolorn smérjs limpligen i enlighet med anvisningarma pé bild 174.

Bild 174. Smérjschema fr starimelor.

Anvind Bosch smérimedel enligh nedan anglvna beteckningar {eller motsvarande).

1. FI1V8 6 FI1V8 ! :
Infefta 15t tapparna och dessas Infetta 151 medbringarhylsan
lagerstillen och spiralfjidern

2. Fr1v¥Y38

ia 7. Ftive

3, Elﬂi:f ;n;urbmrmhndurnu - Infetta 13t axelénden och
Ligg bussningen i olja 2 fim bommarna
fGre vmnnntaring B. FI1V8

4. Fit Infelta justerbrickorna I&H
Infetia |5H justerbrickorna och it jushe
axeldnden a g. O11Vi3

5. Fiive * Légg bussningen | olja 2 fim
Stryk rikligh med fett | spérel {ére montering

Byte av bussningar

&r bussningarna skadade eller slifna skall de bylas. EH lagerspel upp- till 0,12
mm kan anses fillitef. Nya lagerbussningar skall ligga i oljebad 2 fim fGre
montering. Bussningarna 1§ ef slds ufan skall pressas in i lagerskélden. Vid
ipressningen skall lakifagas afl bussningen &nirar rBft. Pressas bussningen snefl
forsidrs den. Bussningarna finns dels | slandarddim dels 1 fvd underdim. Diame-
terskillnad=0,1 mm.
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Byte av elborstar

Er elborstarna skadade eller mer @n halvsliing mbsle de bytas.

Vid byte av borstar demonleras starimotorn och gérs ren uivindigl Borsibyle
kan ske ulan aft starimolorn las isdr, defla dock under {Grulsdtining all kemmu-
tatorn &r | fullgoH skick. Borstbyte se bild 175. | samband med borsibyle skall
borstijidertryckel konfrolleras, Detla méis med fjGdervig och skall stEmma
med del i specifikationen angivna frycket, varom inle byls fjidrarna mot nya.

Bild 175. Eyle av elborstar.

Manévermagnel

Har mandvermagnelen varif demonterad eller ulbyts mot ny, mbste avstBndel
“a" mellan cenfrumlinjen genom fappen | magnetkopplargalfeln och magnel-
kopplarens fastsaliningsflans, d& j&rnkirnan &r heli indragen, kontrolleras. Se
bild 176, Effer det avstdndet instéllis och l&smultern Aidragits kontrolleras &ler
avsiindet "a", Lismuliern och gaffelbulien lises med plomberingsfrg. Angh-
ende avstinde! "a" se dala,

Bild 176. Justering av manBvermagnef.

Téndsystem

Tindsysiemels koppling visas pd bild 177.

Tandspolen &r [5rsedd med ett fGrkopplingsmotstdnd, 4 bild 190, vilkel sénker
spinningen dver lndspolen d& moforn &r ighng. Vid start farbikopplas moi-
stdndef med hjilp av det under iGrkopplingsmotstandet sitande reliei, 3 bild
190, RelBei erhéller mandverspEnning frdn startknappen och &r tillslagef medan
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starimoforn arbelar. Harigenom kompenseras | viss mén det spnningsfall som
uppstér di starimolorn arbetar och t8ndspolen kan avge kraffigare gnista.

- mok
FlAOELARE Thmseor  AvSimanas. FRiOPPL IS - i
. TR MOTETAND,
7
! ;mma STARTHIIOR
L .1 |. il Iﬁ'u STaRTLAS " :E
¥y T Ty ey 80
‘HIAR TRHALPF m
Bild 177. Tindsysiemets koppling.
Fordelare
Renovering av férdelare
Tid ca 2 tim.
Fiardelarlocket

Fordelarlocke! undersdks med aveeends pb sprickbildning, beliggning och
brénds konlakler. Vid sprickbildning eller fendenser fill dyliki skall locket
bylas. Beliggningar pd lockels insida borftorkas med en frasa fukiad med sprif.
Er kontakierna | locke! myckef brinda byls defla. Ulvindigl skall lock och
tindledningar héllas v&l rena 8r forhindrande av Gverslag.

Brytare och brylarplatia

Brytarkontakierna skall vara jamna och ha en grd glans, &r kontaklerna ojimna
eller brinda misie de bylas. Vid byle av brylarkonlakler skall konfaklernas
anliggning justeras enl bild 178. Filning av kontaklerna rekommenderas ef annat
an som kalasirothjélp.

lustering av brylarkonlaklerna ulidrs med kontakivinkelmétare eller bladméit.
Kontakivinkeln, bild 179, méts med speciell kontakivinkelmitare. Anglende
vinkel se specifikalionerna, Saknas kontakivinkelmatare méis avsidndet mellan

konlaklerna med bladméti. Avstdndet skall méfas nir kontakierna &r fulli 6ppna,

bild 180. Anghende avsfhnd se specilikalionerna.

Cenfrifugalregulflorn som &r placerad under brylarplatian besidr av tvd fjider-
belestede motvikier. Skadade vikter eller sirickia fjédrar utbyls,
Bryfarkamaxaln &r lagrad ph (Grdelaraxelns Gvre del och medelst tappar for-
bunden med regulalorviklerna, Brytarkammarna l&r e vara ojimna eller ned-
slilna endr detla | avsevird grad {SrsBmrar fSrdelarans funktion. Felakiig brylar-
kamaxal ulbyfs.

Fordelaraxeln ér lagrad | fGrdelarhusei. Spelel mellan axeln och husef f&r vara
max 0,12 mm. Er axeln slifen utbyls denna mot ny.
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Bild 178. lusfering av konfakiernas anliggning.

Bild 179. A=sluiningsvinkel

Bild 180.

B=konfakfavstind.
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Kondensalor
Kondensalorn &r kopplad parallelli med brylarkonlakierna. Felaklig kon-
densalor uibyls. Kondensaterns kapacitans méls i mikrofarad (uF) | speciell
malare. Provning kan dven ske med glimlampa inkopplad pd liksirdm, Bl-
anlopla eller svarlbrinda brytarkonlakber tyder pd att kondensalorns funktion e
ar den réfta.

Téndspole

Téndspolen provas sékrast | f6r Gndamdlel avsedd provapparal. Spolen provas
sévél kall som varm. Provningen ulférs | enlighet med de anvisningar som gal-
ler f&r resp provapparat.

Felaktig tEndspole ulbyls.

Thndstift

Téndsliften méste vara rena frin sol och avlagringar sami ha idreskrivel gnisi-
gap. Rengdring av 1andstift sker | s k sandblisfer. Justering sker med ir&dméif,
ej bladmétt, se bild 181. Justering med bladmétt ger iér kort varakiighet pa
justeringen. Gnisigap se specifikalionen. Hela salsen 1andsfilt bor bytas var
20.000:e km.

Bild 181. Justering av thndsiifi.

Belysning

Stralkastare

Siralkastarnas konstruklion framgér av bild 157. Strlkastarképan &r fasisali vid
skirmen med fyra skruvar. Har kdpan varif lossad frdn skirmen skall gummipack-
mingen mellan skérmen och kdpan kontrolleras, Skadad packning byts.

Vid byle av glédlampa fag ej sjdlva glédlampan med fingrarna utan anvénd
karlongen som skydd, se bild 182, Smuls, olja och dyliki brénner fast p& glaset
och rBkskadar refleklorn. Ljusstyrkan blir hirigenom avsevirt férsimrad.
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Bild 181. Moniering av alédlampa.

Kontrollampor
Laddningskenirell

Laddningskenirollamporna &r kopplade mellan 61 pd laddningsregulalorn, Gver
eit avstdrningsfiller fill stariliset enl bild 183.

LADDHINGS
REGUL ATOR

WoLvDe
LTGFS

Bild 183. Laddningskonirellampornas koppling.
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Ditferentialsplirr

D& nbgen av diffspirrarna &r inkopplad, sluts resp diffspirrkoniakl fill gods
och lampan 1&nds, bild 184,

KOPPLINOSPLINT

ROMTART rln

Bild 184. Differentialspirrkonirellampornas koppling.

Kirvizare

Kontrollampan {&r korvisarna 8r, bercende pd vilket blinkden som anvinds,
kopplad enl. nkgen av nedansthende scheman, bild 185,

TUMEEDL WL 143 S48 ! n-n: ""1“1; m";mlw
]
LEEe ]

Bild 185. Allernaliva kopplingar 18r k8rvisarkontrollamporna,
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Backsirklkaslare
Konfrallampan f&r backlampan, bild 186, &r kopplad parallelll med sirdlkasia-
ren.

S 4] STRUMSTELLARE FUR
BACKLAMPA
a,
BELYSHINGS=
FRANSKILJARE, BACKLAMPA

KOPPLINGSPLINT,

KONTROLL AMPA
22655

Bild 186. Koppling av backstrilkastarens konfrollampa.

Signalhom

Signalkrefsens koppling framghr av bild 187. Signalreldls spole Br kopp-
lad mellan nr 85 och 86 p& relél

Signalhornets inre koppling framgdr av bild 188 Kondensaforn provas med
glimlampa, felaklig kondensator utbyls. Brylarkoniaklerna kan pulsas med fil.

Brylaren jusferas med den bakfill synliga justerskruven pad bild 188. Justering
med skruv 14 och mufier 15 p& hornets svingningstallrik ulférs endast | undan-
fagsfall.

Slartmalor

_?“:%

=30

VoLve
22652

Bild 167. Signalkretsens keppling.
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pild 188, Signalhornefs koppling.

1. Leck

2. Skruv

3. Hus

4. Kondensalor

5. Brytare

6. Lindning

7. Jérnkérna

8. Fhsla

9. Bladijader
10, Ankare

11. Membran

12. Svéngningstallrik
13, Juslerskruv

14, Lismular

Insirument

Samiliga instrumen! &r monlerade | en gemensam inslrumenlpanel. Insfrumen-
len kan demonieras frén panelen enl bild 189, j
oBS! Vid arbelen med insfrumenipanelen | vagnen skall siemledningen wara
lossad frn balleriet.

Vid demontering av temperaturméataren skall f&rst matkroppen | molorn lossas.
For oljefryckmiétaren giller all tryckrérel behandlas med f&rsikiighat vid mon-
feringen.

Yid demontering av bransleméteren bér ledningarna mirkas s& aft de ej f5r-
véxlas vid monleringen.

EE 3T

Bild 189. Kombinafionsinstrument, baksida,

1. Oljelrycksmitlara
2. HaslighetsmBlare
3. Bensinmatare

4. Temperalurmilare

Mellanbréidans komponenter

Da elekiriska komponenter som monterals pd mellanbrédan vises pd bild 190,
Av denna framghr 8ven ledningsdragning och varl komponenterna hér.

1 2 Y 5 &6 7 & 9 10 n

Blid 190. Mellanbridans kemponenier.

1. Kopplingsplint 6. Awvstérningskondensatorer
2. Flakimolor 7. Laddningsregulator
3. Relad [5r tandkrelsen B. Signalhornsreld
4. Férkopplingsmotsthnd 9. Avstrningsfilter {5 konirollampan
5. Awstérningsfilier f6r laddnings- 10. Sikringsiéda

krefsen 11. Kopplingsplint
Radioavstérning

Fér afl forhindra all vagnens elekiriska sysfem stér den egna eller infilliggande
radioufrustningar &r vagnen {Srsedd med viss radicavst&rningsulrustning.
Denna uirusining uigérs av avskBrmade ledningar, kondensaforer, avsi@rnings-
filter, skérmkpor &ver tandsiiffen sami inkapsling av div komponenter. Tand-
stiflens sk@rmképor visas pd bild 191,
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Bild 191. AvskErmningskipa f8r tindsiiff.

AvskBrmade ledningar

Faljanda ledningar | vagnen skall vara avskBrmade:

Samiliga ledningar | fandsystemet rknal frin avsiSrningsfilirel vid t8ndspolen
ut fill téndsliften.

Ledningarna mellan laddningsregulalern och generatorn.

Ledningarna mellan laddningsregulatorn och de tvh avsidrningsfiliren for kon-
trollampsledningen och sirémidrande ledning.

— o

oL NS——
13517

=
Bild 192. AvstSmingskondensator fér blinkden m m.

Kondensatorer

En avsidrningskondensalor, Bosch EMKO 19Z3Z, &r inkopplad mellan chassiel
och pos 15 ph blinkdonet. Kondensalorns utseende och keppling se bild 192
Kondantatorkapacitans 0.45 ,F.

En avslérningskondensator, Bosch EMKO 19Z3Z, &r inkopplad mellan chassiel
och ledningen 1ill virmeslementats {laktmotor. Kapacifans och koppling se ovan.
Vindruletorkarmotorerna &r f(Grsedda med wvar sin genomiGringskondensator,
BoschEMKO 15Z10Z. Denna kondensator br inkopplad i strémféranda ladning
till torkarmotorn. Kondensalorulseende och koppling se bild 193,
Kondensalorns kapacifans 0.5 4F.
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Bild 193. Avsibmingskondensator fér vindrotetorkare.

Avstérmingsfilter

Elt avstérningsfilier, Bosch EM/SB 6/4 &r monferai invid féndspolen och in-
kopplat | ledningen mellan {&ndspolen och tarkopplingsmolstindet fill denna.

Ukseende och kopplingsschema enl bild 194,

Filtrel &r iGrseft med fvd kondensatorer och en lindning. Kendensatorerna har
vardera kapacilansen 0.5 F‘F' Lindningens resistans (chmska molstnd) skall
vara=0.1 ohm.

Filirel &r utfért [6r en max strdmstyrka av & amp.

Eit filter & inkopplat i ledningen fill kontrollampan. Fillret har samma dafa och
ér av samma lyp som ovansidende,

Eit filter, Bosch EM/SB 751, &r inkopplat | ledningen mellan 51 B+ och siari-
motorn (sirdmidrande ledning).

Kopplingsschema enl bild 194.

Filtret &r i5rselt med tvd kondensalerer och en lindning. Inghngskondensalars
kapacitans &r 1.0 4F., uigdngskondensatorns 3.2 ,F. Lindningens resistans skall
vara=0.015 ohm, Max stromstyrka 1or filiret &r 75 amp.

]

Bild 194, Avstralngsfilter.
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0,5 tim

1 ftim
1 tim
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BESKRIYNING

Bild 195. Kaross.

Karossen pa TP 21 & av helsvelsad konsiruktion och fasisalt vid ramen med
bultar.

Karossen indelas lampligen | lorpedparii, fakparti, bakstycke med baklucka,
golvparti, mitislolpe, fram- och bakd&rrar. Till karossen hanférs hir &ven motor-
huv sam! fram- och bakskBrmar,

Bakluckan &r av dubbel plif, en ylire och en Inre vilka flinsals och punkisvel-
sals Hillsammans. Vid bakluckans nedre kant &r ldsanordningen monterad. Denna
bestdr av en hivarm och tvh lankstdnger. Linkstngerna griper om bakstyckets
innersidor. Géngjirnen &r fasisatta vid karossen medelst skruvar och mulirar.
P& luckans vinsira sida &r en splirr placerad, denna héller luckan | uppfallt lage
vid Sppnandet.

Dérrarna &r uppbyggda av en yiire och en inre plai, vilken flinsats och punki-
sveisais fill en enhet. Vid den inre plélen &r gingjirnen monterade. Hilen |
gingjarnen har stérre diameler &n skruvarna, vilkel medger majlighet fill jusle-
ring. Dérrlisen &r monferade vid dorarna med skruvar, YHre darrhandiaget
phiverkar vid vridning en hivarm vilken i sin fur trycker lAskolven framéf. Inre
darrhandiagel &r monleral vid avstindskonirollen, vilken Br fast vid inre dérr-
pléten med skruvar. Handtaget &verfér rérelsen fill liskelven medelst en lank-
sténg. LAsinsalsen &r monterad | démhandiaget. Démarna kunna lisas pl vag-
nens insida genom alt inre dérrthandlaget vrids nedt. Harvid forskjuls 1&nk-
stingen bakdi och hindrar laskolvens rorelse framét vid vridning | ylfre ddrr-
handlagal.

Fonslerhissen ph framd&rrarna &r av typ wire med kedja, dvs hissvevens rorelse
&veridrs il hissrutan av en, Hill en slulen ring hopfogad wire och kedja upp-
lagd p& ivh brylirissor sami ett fandal drivhjul. Den nedre bryifrissan & for-
sedd med fjidrande strickanordning. Fénsterhissen ph bakd&men besthr av tvé
lyftarmar som lyfter rulan uppét d& hissveven vrids.
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Framskirmar med hjulhuspllar semi framstycke och motorhus ulgdr framparii.
Framparliet &r fasiskruval dels vid karossen dels vid ramen.

Bakskdrmarna &r monterade vid karossidan med skruvar, Bakfill ar skdrmarna f&r-
sedda.med siéiskydd 5r baklykiorna.

REPARATIONSANVISNINGAR

Arbeien fill vilka mer omfattande specialverkiyg och
maskiner ej erfordras

Framparii

Frampartiel besldr av framskrmar med sitrdlkastare, kylare med maskering samt
molorhuv, Skdrmarna &r fasisatta | karossen sami kylarmaskeringens ram. Kylar-
maskeringsramen & gummiupphingd vid chassiramen. Kylaren & gummiupp-
hingd vid maskeringsramen,

BakskSrmar

BakskBrmarna 8r fasisalia vid karossen medelst skruvar ach mufirar, Skruvarna &r
svefsade fast vid karossen. Mutirarna & &tkomliga frdn skBrmarnas undersida.
Yid monfering av skirm bér ny kederlist monteras.

Bagagelucka med lis

Bagageluckan &r upphingd | tvk glngjérn fasiskruvade med genomghenda
skruvar och mutirar, Ldsanordningen &r fist med fyra skruvar vid luckans inre
plél. Handlagel &r f{ast med tvh skruvar frén luckans ulsida. Lscylindern |
handiagef fasthdlls av en l&sring.

x LERE

Bild 196. Bagageluckans lis.
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Dérrhandiag och hissvev
Resp handiag frycks ul frAn dérrpanelen med hjilp av verklyg SVO 1460, Lis-
sprinten Irycks bort med lamplig dorn, se bild 197,

s

Bild 197. Demonfering av Inre démhandiag.

Dé&rrlés

D&rrlisens konsfrukfion och monlering framghr av bild 198,

D&rrldsen smarfs rikligh med felt eller reparation. Ldscylindern smérjs 181 med
funn olja, wintertid med grafit, glykel eller annat specialsmérjmedel f&r lhs-
eylindrar.

Bild 198. D&rrids.

Dérrndsa
Dérrlés
Lasfjider
Linkarm
Avslands-
kentroll

o e pa -
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Lisbleck
Lisbleckel, bild 199, &r justerbar) s&val i farhillande 1ill d&rrisan som darrldsat,

L
A138

Bild 199. Lisbleck.

Fénsterhiss

Bakdorrens (Snsterhiss visas ph bild 200, Kuggskivor ach lyllarmar smrjs rik-
ligl med feit.

Principen 18 framdbrrens I&nstarhiss visas p& bild 201,

Tillse {dre monleringen att styrlister och lalningar B i fuligoit skick. Slilna eller
skadade shdana ufbyls

Hisswiren skall strickas val, dock ej fér harl. Wiren ar juslerbar enl bild 201.
Efter monfering kenfrolleras afl [Snsirel 15per 1311 § styrskenorma.

Wire och kedja smérjs med lell, brylirissor och hisshjul mad elja.

Bild 100. FSnster-
hiss, bakre

Hisshjul
Lyftarm med
kuggsegmant
LEsfibdar
Lyflarm med
kuggregmenl

b

Ll ]

Bild. 10. Fénslerhiss,
frimre.

Brylirissa, Bvre

Wira

Hisskana

Uverlall

Medbringare
Spannanordning med
nedra bryHrissa
Mutirar f8r spannskruv
Hisshjul

i i o

e

Yenlilafionsruler

Rutans konsiruktionsprineip visas pb bild 202,

Venlilalionsrulans wridningsfrikiion kan justeras genom al fiEderspanningen
Justeras vid den nedre lageriappen, se bild 202,

Bild 202. Yenlilalionsfenster,

1. Glngjérnsnit
2. Uverfall
3. Spannskruv

Titningslisier
Tétringslislen vid darrilinsen fasthélls av skenor.
Tétningslisten bortiss genom alf dras uldl varvid listens fals slipper fréin skenan.
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Vid monlering av {8fningslisten liggs den Inre falsen pd sin plats | skensn,
vareller den yhre falsen med hjlp av en mejsel Irycks ned | skenan. Mejseln
irs ufefier skenan pd del silt bild 203 visar.

VOoLvVe
25400

Bild 203. Montering av thiningshisi.

Mentering av bakruta och bakre sidorufa
Rutorna Br monferade | gummilister som medelst 1Ainingsklister och Bverfals-
ning fasisalts vid karossen.

Vid byle av rula mbsie platkanten pd karossen noggrant rengdras [8re monfe-
ring av ny lisk,

OBSI1 Vid byte av rula bér alltid ny gummilisl monferas.

Ny rula monleras genom alf elf snére liggs in | gummilisten, bild 204, varefter
rutan trycks mol karossidan ech snérel dras borl, bild 205. Pressa effer monle-
ringen in lilningsmassa n‘:nllm: yltre flénsen pd gummipackningen och karossen.

Bild 204. Snérplacering | gummilist, Bild 205. Fasisitining av rufa.
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Yérmeelement

Yirmealamentel &r ell kombineral varmlufts- och friskluftssystem. Den inkom-
mande [riskluften frycks medelst en flakt in genom elementel och ul | saval
fGrar- som passageraruirymmed.

Genom stangning av vallenkranen (4 bild 206) kan sysfemel anvindas ufan
luftuppvarmning varvid ren friskluff frycks in | vagnen. Hur elemeniels slangar
kopplas framghr av bild 206. Flekimolorn kan demenieras ufan ait ndgra andra
defaljer bahdver demonleras frén elemenfei. Harvid lossas de sex skruvarna som
héller motorns upphéngningspldt vid flikitrumman, varefter molorn kan lyflas
borl.

Bild 206. ¥YSrmeelement.

1. Luftslang fill passagerarauirymme 7. Flakimoter

Z. Lufislang fill fBrarutrymme 8. Slangledning {6r molorn

3. Defrosterslangar 9. Flakispjall

4, Avstngningskran 10. Avlappningskran

5. Relurledning f&r luff frén 11. Regleringsspjall. Yagnsvirme-
fGrarufrymma Dafrosfer

6. Reglage [5r flakisp]Ell

147



Sakregister

B e Gl o e e B R e
Bakhjulslager, smBrfning . ..ooovevesievuionsioinsssssnnsia
Bakruta, monlardng .......... e YTy I A e e BT
Bokvaxel, demontering .och monfering .. .cvoueiinniniiaaas
isdrtagning och hopsBining ......cciinenaiinias

B b A o e s R S s e e
Bromsbeligg, folbroms, byle . ....ocviiiiinivriininnninnes
handbroms, byle L icisiiainaieiine ivins ia
Brytarkontakier, byfe .......cociivisavasiniasiianes e
Brinslofiller, rengring ........ 0000 AP L T i
BrEvalepumpy, B s e e e e e e e

Difterenlialsparr, Justering ....ovveriairanres
DECEI br" LS SR A AR L NN AR SRR EE ISR R SRS RN SRNREENRNEREE]

T T I

L L R e e R R R WL A R .
Fiaderbullar och bussningar, byle . ....coviiviininnirinaian,
Fothroms, JusMaing . civiiecaidoniinainisnnisoawsaines
e T e R e i
FramacalvBxel, byle ... oo iciiiiiiiiiiiisiiiisiininiies
Framhjulsleder, raparaion ......co0iiiiasiiasiciasnsnsans
Fansterhiss «....v0ueee. R P Pl B b R At e S o
Flacatare; Bybe oo ooy ina s s i die 4 i is AR
P | - R T T e et o LG ey
Fardelningsvixelldda, demoniering och monlering . ...0o..
PArAHOn ot s
Fibrgasne Byls oo n s b i e e T
isirtagning, Inspeklion och hopsiiining ..... weans
Justering av Holldrnivl . ....vvviniinnnrnnnrnsnns
justering av lomghngsblandning .....ccvivininan

justering av lomgingsvary

Generalor, skilsel och underh8ll o..ovivniiinivinssiinies

Handbroms, Jusfering ..c.cccvvinrionrnsonnares T

Hiul, skifning «veveseeeerssnsss

142
&8
146
13
69
10%
93

7

57
7
4
38
a7
15
26

121

&2

Kardanaxel, demonlering och monfering ....... S T e
Kardanknut, isdrtogning och hopsifining ......c0iccivannes
Kolv, kolvringar och vevsiake .....ovvveiiaiiiiniiinnnnns
Koppling, demontaring . ...ccovoiiciioiiainiirarsnrasnsns

reCberRg. u s e e e S

isértagning och hopsitining ..... VeasarEEsi s en
Kopplingsh&vermar, instlllning ....cccvniiiiniinnininecons
Kopplingspedalens Irighng, Justering ......coicvnivvnrencan.
Kullager 1&r kopplingsaxel, byle ...... R R
T P A e P e e
Kylpump, byle . ...coviivuiainivnnas v e

isdriagning och hopsiltning .......c0iivunninnes

Laddningsragulator, Bosch RS/KK, Justering .......ccouuvees

Bosch RS/WAK, Justaring . .....ouceuns
[ [ | e T T e e e e o o
LjuddSmpars, byls ....c..cccvvcinrmmisasinnss i o A

Molor, demantering och monlering «..ocoviniivnanss s
Pedallste, renovering ......... R R IR R B

Ram, konlrollmBlning .......0000.
Rn“rhﬂ.ili-l--ll- ............ L P R N Sy At

Sidoruta, monterdng ..cuveriiiirannnsnns e
Smorfolispumpr Byl vesicrneiiiisiiiiiiin s s
isirtagning och hopshtlning . ......covvenen
Starimofior, Taparalion . ..cesssanmsississinions o imnannsn
SAYTINTRINING: BYIE s vvs s s sesensnnnonssssrnscsnsores
jusfering ........ccivnmnns

SIGIABrpaT; TENOVAIING + v o issus s us sensmes e =

Termostal, byle . ........... R e AR T T

Téndinslallning .......00000s ErrEr R Rt R R s R R aas

WORIHBIOMIRUIE & aoviwiow s aawinn s e minwsiorons s o esnpes = s
Vontlar, jusfaring .+ covavirvsnisarsnassesiseivarssnnsasnns

SUPAENT: & 5w o nwamnini s i s i ik R
Yanlilstyrninger, byfe ...cvcivsicaininaiiniis TP
Yinellida, reparation ....veeeisriisssissssnssasarrnnnnnns

62
¥
a1
49
53
1]

HREBEES

124
126

23

72

102

146

149



Hijul
Bromstrumma ; .__-—-——---"l

Maw

-
=3

Yiterring, ylire lager

=
[=1]

YHra lager

Sk 18 19 20 21 22

—
M~

Tatningsring

23
24

Cenirumskruv

@

Rzeppaknuiens axellapp & il | i
Mutler ' : A : ) 29
Spindel

Lasbricka

P |
2 O M
A

i
)

Inre lager

Tatningsring

Hjulmuiter
Hjulbult
Lasmuller
Hjuleylinder
Spindelhéllare
Ovre lock
Justermellanligg

O

27
_ . 28
Rzeppaknut e ; &

Drivaxel : @ J : 29
Tatningsring L Wity ! 30

Niviprepp
Lasringar

Lager
Taining

- R W o~ N o =3 @@ W

Justermellanligg .
Hedre lock P 47T
Bromsskald -

Ftingig : ( / / B

Justermulier : i
us 3B X 33 N2 N 22890

e
e

Bromsbelagg
Plansch ¥I. Framaxel.



FFBwmpuprnmawp=Do®mNonewp-

Bakvaxelhus
Kronhjul

Stodiapp

Glidsko
Justermellanligg
Bakre pinjonglager
Oljenivibricka
Pinjenglagerhus
Pinjong
Distanshylsa
Mellersta pinjenglager
Distanshylsa
Justermellanlagg
Frimra pinjonglager
Lock

Medbringare
Tilningsring
Oljaskrapa
Gummiring
Bromsskald
Bromslrumma

Hjul

Roraxel
Oljaskyddsplat
Télningsring
Slitring

Inra hjullager
Hjulnav

Yitre hjullager
Tainingsring
Halskruv
Banjonippal
Konfakistiit (& kenfrollampa
Fjadaf
Vakuumcylinder
Kalv

Steppskruv
Hawvarm

Drivaxel
Kopplingshylsa
Stallmutler
Owverfall
Differentialhuslager
Bakaxelkipa
Cifferenfialhus, mindre halva

46.
47,
48.
49,
5.
51.

53
54.

Dilferantialhjul, slérre
Tryckbricka

Tryckbricka

Axalkors

Differantialhjul, mindre
Differentialhus, slérre halva
Oiverfall
Differantialhuslager
Stallmuller

B4 53 52 61 50 49 LB L7 46 45 &4 43 42 41 40 39

Plansch V.

‘4.'-;"!1 TR

Bakaxel.

I B

e R T e

okt o R AT




e
o -

14.

3.

e S O

Ingende axal
Kopplingskbpa

Lack

Mallager

Kullager
Kopplingshylsa

3:ans kugghjul
Skiltgafiel f&r 3:e och 4:a vixeln
Backspérr

Fider

Vaxelspak

Bussning

Vaxellidslock

Propp

Skifigallel {5r 1:a och 2:a vBxeln
Fjader

Spérrkula

Kugghjul f&r 1:a och 2:a vixeln
Huvudaxel

Bakra lock

Kullager

Tryckbricka
Hastighelsmatarhjul
Talningsring
Medbringara

Kullager

Mellanaxel
Vixellidshus

Kugghjul 18 3:e vixeln
Kugghjul 1&r kraftutiag
Kullager

Drivhjul 16r mellanaxal

Avtappningspropp

s

2 13 1% 15 % 17 18

Yixellida.

VOLVD
33 32 31 30 29-28 27 26 29887



PO NS LA W

36.

41.

Medbringare
Tatningsring

Lock

Kullager
Tryckbricka
Kugghjul iér lagvaxel
Hallager
Kopplingshylsa
Inglende axel
Rullager

Utgdende axel, dvra
Rullager
Distanshylsa
Justermellanligg
Bakre lock, &vre
Rullager

Lock

Tainingsring
Medbringare
Mellanhjul

Axel

Distanshylsa
Rullager
Medbringare
Tétningsring

Lock

Rullager
Jusiermellanlagg
Distanshylsa

Bakre lock, nedre
Haslighelsmétarhjul
Rullager
Vaxelladshus
Uighende axel, nedre
Aviappningspropp
Rullager

Axel f&r framhjulsdrift
Kopplingshylsa
Distanshylsa
Tryckbricka
Kullager

Lack

Tatningsring
Medbringare
Rullager

5 o

1T 23 &

6 B 9 U N T 1 % 15 18 18 1

4

i e ol W

Lt

. g B | e : :
o | — o
. k) .{-
‘\\‘»‘., =
M‘\H . \\‘\\
" i = = 1 oy
i "'u“‘_ j H‘"\-,M
__1. P
2l pi, ] .
il
]
]
¥ A | B
3k
=
] £
'3

Planich 1Y.

Férdelningsvixellida,

\

21

23

45 4L 43 42 41 40 39 38 37 36 35 34 33 32 31 30 29 28 27 26 25 24

e

VOLVD
22888



bt e 15 o LB R

Flakt 5. Vevaxelramskiva
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